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wzﬁ GLOWNA DLA PLATFORM AMTI | KISTLER

2 SZT. DO WYKONANIA

. STAL $355 LUB ROWNQOWAZNA. ALTERNATYWNIE STAL NIERDZEWNA POD WARUNKIEM UZYSKANIA WYMAGANYCH PARAMETROW TECHNICZNYCH | DOKLADNOSCI

OBROBKL.

. KAZDA PLYTA SKYADA S Z DWGCH CZESCI tACZONYCH W SPOSOB PASOWANY NA OBCE TRZPIENIE W SPOSOB GWARANTUJACY PELNA SZTYWNOSC |
WSPOLPLASZCZYZNOWOSC PO ZLACZENIU. W WYTWORNI NALEZY DOKONAC PROBY LACZENIA.

. CIEZAR 1 SZT. CALEJ PLYTY PO SKRECENIU: 496 KG; CIEZAR 1 CZESCI DD TRANSPORTU: 248 KG.

. POWIERZCHNIE GORNA | DOLNA SZLIFOWANE

. WYMAGANA DOKEADNOSC UZYSKANIA PLASZCZYZN | ICH ROWNOLEGLOSCI Z TOLERANCJA PONIZEJ O,Imm NA DEUGOSCI 600mm W KAZDYM KIERUNKU | MIEJSCU

. GRUBOSC PLYTY PRZYJETA WSTEPNIE — DO WERYFIKACJ: PLYTA NIE MOZE ULEC DEFORMACI PODCZAS TRANSPORTU, LACZENIA | MONTAZU NA PLYCIE
FUNDAMENTOWEJ.

. W PLYCIE GLOWNEJ (KAZDEJ JEJ CZESCI SKCADOWEJ) NALEZY WYKONAC: W DOLNEJ PLASZCZYZNIE PLYTKIE GNIAZDA DO OSADZENIA NA SRUBACH

REKTYFIKUJACYCH MOCOWANYCH DO ZELBETOWEJ PLYTY FUNDAMENTOWEJ, OTWORY PRZELOTOWE DO PRZYKRECENIA ZA POMOCA KOLKOW WPUSZCZANYCH DO
FUNDAMENTU PO OSADZENIU NA ZYWICY ORAZ OTWORY PRZELOTOWE DO WPRDWADZANIA ZYWICY W TRAKCIE MONTAZU — NIE POKAZANE NA RYSUNKU.
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OTWORY GWINTOWANE M12 7 POSZERZENIEM CENTRUJACYM

RAZEM 264 SZT.

150

350

700

PASOWANE tACZENIE DWGCH CZESCI PLYTY

UWAGI:

1. RYSUNKI O NUMERACH ZACZYNAJACYCH SIE, LITERAMI "PL" SA IDEOWYMI RYSUNKAMI ZALOZENIOWYMI DLA SYSTEMU MOCOWANIA PLATFORM “AMTI” | "KISTLER” Z MOZLIWOSCIA ICH
PRZESUWANIA ORAZ OBRACANIA O 90 STOPNI. PRZEDSTAWIONE ZALOZENIA IDEOWE POWSTALY W SCISLEJ WSPGLPRACY Z UZYTKOWNIKIEM.

2. PODSTAWE DO REALIZACJI STANOWIC BEDZIE SZCZEGOLOWA DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, DLA KTOREJ OPRACOWANIA NINIEJSZE RYSUNKI ZALOZENIOWE SA MATERIALEM WYJSCIOWYM.
WYKONANIE DOKUMENTACJI WARSZTATOWEJ | REALIZACJE SYSTEMU MOCOWANIA PLATFORM NALEZY POWIERZYC WYSPECJALIZOWANEMU ZAKtADOW! MECHANIKI PRECYZYJNEJ.

3. DOKUMENTACJA WARSZTATOWA WINNA ZAWIERAC GWARANTOWANE ROZWIAZANIE BEZAWARYINEGO PRZEMONTOWYWANIA PLATFORM W TRAKCIE WIELOLETNIES EKSPLOATACJ URZADZEN, CO JEST

PODSTAWOWYM WYMOGIEM UZYTKQWNIKA.

4. DOKUMENTAJE, WARSZTATOWA NALEZY OPRACOWYWAC W SCIStEJ WSPOLPRACY Z UZYTKOWNIKIEM. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO REALIZACJI ELEMENTOW DOKUMENTACJE, WARSZTATOWA NALEZY

UZGODNIC Z UZYTKOWNIKIEM.

5. ROZWIAZANIE ZAWARTE W DOKUMENTACJI WARSZTATOWEJ WINNO ROZWIAZYWAC ROWNIEZ TECHNOLOGIE TRANSPORTU ELEMENTOW DO MIEJSCA PRZEZNACZENIA (W TYM WNIESIENIE PO

ISTNIEJACYCH SCHODACH NA PIETRO BUDYNKU) | TECHNOLOGIE, PRECYZYINEGO QSADZENIA PLYT GLOWNYCH NA ZELBETOWEJ PLYCIE FUNDAMENTOWEJ (WYKONANIE TYMCZASOWEJS KONTRUKCJI

DO MONTAZU).

OTWOR GWINTOWANY M12 7 POSZERZENIEM CENTRUJACYM

UWAGA:
NINIEUSZY RYSUNEK ZASTEPUJE RYS. NR PL13 ZE
ZRODLOWEGO  PROJEKTU WYKONAWCZEGO.

Znn | AREDEWIR WYCHOWANA TIZYCZNEGO
RS S dac: ULKROLOWEJ JADWIG! 27/33, 61871 POZNAN

WOJCIECH TKACZYK A ooornyior| PRZEBUDOWA POMIESZCZEN W BUDYNKU
UL. LUDMY 10, B1-D5+ POZNAR GLOWNYM AWF DLA POTRZEB KATEDRY
BIOMECHANIKI — ETAP Il

PROJEKT WYKONAWCZY [ ggiexr BUDYNEK GLOWNY AWF
FAZh PROJEKTU: PRZY UL.KROLOWEJ JADWIGI 27/36 W POZNANIU
ARCHITEKTURA |nvzw | PEYTA GEOWNA DO MOCOWANIA
BRANZA: RYSNKU: | PLATFORM AMTI | KISTLER WERSJA 2

ARCHITEKTURA:| mqr inz. arch, ARCHITEKTO—

PROJEKTANT: | WOJCIECH TKACZYK | NICZNA 48/86/Pw _ _ \T_I \_ w
FUNKCJUA: IMIE; | NAZWISKO: SPECJALNOSC: NR UPR.BUD.; PODPIS: NR RYSUNKU
ZLEC.: 02/2013 _c>._,> OPRAC.: 2013 SKALA:  1:10, 1:25 |NR ARK. 127

PRQJEKTANT BUDYNKU: PROF. ARCH. MAREK LEYKAM (1808—1983)




