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1.Wstep.
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania Og6lne, odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla wszystkich
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt , ktére zostana wykonane podczas budowy
.REMONTU, ADAPTACIJII ZMIANY SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZEN BYLEJ STOLOWKI
AWF NA POTRZEBY DYDAKTYCZNE ZAKELADU GIMNASTYKI 1 CWICZEN MUZYCZNO —
RUCHOWYCH”.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawg opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robot
budowlanych. Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot w obiekcie wymienionym w pakt 1.1. Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreslenia
metod 1 sporzadzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi podstawg
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powiazaniu z wyzej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi

1.4.0kres$lenia podstawowe.
Uzyte w ST 1 wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

Dziennik Budowy — okres$la Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r. ( Dz. U. nr 108,
p0z.953).

Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez
Zamawiajacego, o ktorych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie
robdt i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania
przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow.
Wpisy w ksigdze obmiardw podlegaja potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robot, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie
pisemne;j, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, ktory wskazuje lokalizacjg i
charakterystyke obiektu na podstawie ktorego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorys Slepy — wykaz robot podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem
ich ilo$ci.

Teren budowy — teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszeczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — cz¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary obiektu

bedacego przedmiotem robot.
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Przeszkoda naturalna — element srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
droga, kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r.
(Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlanych — sposéb zapobiegania zagrozeniom zwiazanym z
wykonywaniem robo6t budowlanych oraz sposob postgpowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru robét budowlanych (ST).

1.6.Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, dwa egzemplarze
Dokumentacji Projektowej oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili koncowego odbioru robot, a
uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na wlasny koszt.

1.7.Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja Projektowa ktora zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:

- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na Roboty objete Kontraktem

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje projekty wielobranzowe powykonawcze oraz geodezyjna
dokumentacj¢ powykonawcza obiektu w ilosci uzgodnionej z Inspektorem.

1.8.Zgodno$¢ robét z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Wykonawcy stanowia czgs¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sa obowiazujace
dla Wykonawcy tak jakby byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane
roboty i dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku,
gdy material lub roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa Iub ST i wptlynie to na
niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy bgda niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.9.Zabezpieczenie terenu budowy.

Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczenia
robot w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sasiednich poses;ji.

Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w Ceng Kontraktowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do
jego zakonczenia i odbioru koncowego.
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Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bgdzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym:
ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbgdne do ochrony
robdt w sposob uzgodniony z Inspektorem.

Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze wlaczony jest w cena
kontraktowa.

1.10. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki
majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie budowy i wokot
terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwo$ci dla osob lub dobr publicznych i innych a
wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie
jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem o0s6b trzecich.

Wykonawca begdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza do uzycia materialdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materialty odpadowe uzyte do robot beda mialy §wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostke, jednoczesnie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialow na §rodowisko.
Materiatow, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robot ich szkodliwo$é
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac¢ zgodg na uzycie tych
materiatéw od wlasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyl materiatlow szkodliwych
dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.13. Ochrona wlasnoSci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong budowli, za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wilascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju
robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomi¢ Inspektora i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora i
zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca begdzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na
powierzchni ziemi 1 urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego

Wykonawca bgdzie realizowaé roboty w sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w trakcie prowadzonych robot budowlanych
ponosi Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.
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Wykonawca stosowac si¢ bgdzie do ustawowych ograniczen obciazenia na os przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora.
Pojazdy i1 tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie bgda dopuszczone na §wiezo ukonczony
fragment budowy w obrgbie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe¢ wszelkich robot w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

1.15. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac¢, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zdrowia i zycia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania robot budowlanych jest
obowiazany opracowac instrukcje bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i1 zaznajomi¢ z nig pracownikow w
zakresie wykonywanych przez nich robét.

Dla robot budowlanych stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,Kierownik budowy jest
zobowiazany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ).
Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej sa
uwzglednione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robét.

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do roboét od
daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora oraz bedzie utrzymywaé
roboty do czasu koncowego odbioru.

Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego. Inspektor moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie Inspektora powinien rozpocza¢ roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.17. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wiladze centralne miejscowe oraz inne
przepisy 1 wytyczne, ktore sa w jakikolwiek zwiazane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie
informowac¢ Inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.18. Réwnowazno$¢ norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwieck w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy ktoére spetnia¢ maja
materialy, sprzet i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, beda obowiazywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisoéw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej.

1.19. Wykopaliska.
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostalosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy begda uwazane za wilasno§¢ Zamawiajacego.
Wykonawca zobowiazany jest powiadomi¢ Inspektora i postgpowac z zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w
wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia opdznienia w robotach,
Inspektor po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydluzenie czasu wykonania robét i/lub
wysoko$¢ kwoty, o ktora nalezy zwigkszy¢ ceng kontraktowa.

1.20. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi.

Wykonawca jest zobowiazany do poniesienia kosztow czasowego zajgcia terenu dla celow wykonania robot
poza liniami rozgraniczajacymi wraz z kosztami prawnymi i oplatami za zajmowanie terenu, dokonaniem
niezbgdnych uzgodnien z wilascicielami terenu oraz do przywrdcenia go do stanu pierwotnego
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2. Materialy.

Wszystkie zastosowane materialy musza by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktorej
materiaty nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE
albo umieszczony jest przez Komisje Europejska w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i1 bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regulami sztuki
budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem
budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,
dokonat oceny zgodnosci i wydat, na swoja wytaczng odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje zgodnosci z Polska
Norma wyrobu budowlanego albo aprobata techniczna. Ocena zgodno$ci obejmuje wasnosci uzytkowe wyrobu
budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majace wplyw na spelnienie przez obiekt budowlany
wymagan podstawowych.

2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow przeznaczonych do
robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialow i odpowiednie certyfikaty lub deklaracji zgodnosci
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materialow zdanego zrédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan materiatbw w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrddla w sposob ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostana przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatdéw do innych robdt, niz te do ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialow zostanie
przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora.Kazdy rodzaj robot, w ktéorym znajduja si¢ niezbadane i nie
zaakceptowane materialty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bgda one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wiasciwos¢ do robdt i byly dostgpne do
kontroli przez Inspektora Miejsca czasowego sktadowanie bgda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawcg.

2.4. Wariantowe stosowanie materialéw.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed
uzyciem materialu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typow i ilo§ci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora.

W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos$¢ sprz¢tu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.
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Jesli Dokumentacji Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzg¢dzia niegwarantujace zachowania jakosci i warunkow
wyszczegdlnionych w Umowie, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba S$rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowe, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na wiasny koszt.
Wykonawca zobowiazany jest do czyszczenia kot pojazdow budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W
przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nawierzchni drog publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty
czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢ stosowanych
materiatéw 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, projektem
organizacji robot oraz poleceniami Inspektora.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementow
rob6t zgodnie z Dokumentacja Projektowa lub przekazanymi na pismie instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang usunigte przez Wykonawcg na
wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany blad okaze si¢ skutkiem bl¢du zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pi$mie przez Inspektora.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot bgda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materialdw i robot, rozrzuty normalnie wystgpujace
przy produkcji i przy badaniach materialéw, do§wiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazna decyzje.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.
6.1. Program zapewnienia jakoSci.
Wykonawca jest zobowiazany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program zapewnienia jakoSci.
W programie zapewnienia jako$ci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposdb wykonywania robét,
mozliwo$ci techniczne, kadrowe i plan organizacji robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz
ustaleniami.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
a) czgs$¢ 0golna opisowa
- organizacj¢ wykonania robot w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- sposob zapewnienia bhp,
- wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegbélnych elementow
robot,
- system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakosciag wykonywanych robét,
- wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (adres laboratorium wtlasnego lub
laboratorium ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
- sposob oraz formg gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmoéw sterujacych a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i formg¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi.

b) czgs$¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo - kontrolne,
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- rodzaje i ilosci $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utrata ich wlasciwos$ci w czasie transportu,

- sposob i procedurg pomiardow i badan (rodzaj i czgstotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materialdéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementdéw robot,

- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robot.

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zalozona jako$c¢.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg roboét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robot z czg¢stotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w

dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwos$¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢
wykonanie robot zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia 1 sprz¢t badawczy posiadaja legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.4. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracjg zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma,
- lub aprobata techniczna w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w pkt ,,a” 1 ktore spetniaja wymogi Specyfikacji.
W przypadku materiatow, dla ktéorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta. Jakickolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych
wymagan begda odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia budowy.
Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Kierowniku Budowy.
Ksigga obmiaru.
Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postgpu kazdego z
elementow wykonywania robdt. Szczegotowe obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w
jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje si¢ do Ksiegi Obmiarow.
Pozostale dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy, oprocz wymienionych w pkt 6.1 1 6.2. zalicza si¢ nastgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoly odbioru robét,

e) protokoly z narad i polecenia Inspektora,

f) korespondencje na budowie.
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Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednia zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robot.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST,
w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzonych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisywane do Ksiggi
Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w Przedmiarze Robot lub gdzie indziej w
ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Blgdne dane zostang poprawione wg
instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstotliwoscia wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg 1 Inspektora.
Obmiary beda przeprowadzone przed czgSciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robét.

Wszystkie obmiary robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiggi Obmiarow.

8. Odbior robét.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr robét takich prac bedzie
dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogodlnego
postepu robot. Odbioru dokonuje Inspektor. Gotowos§¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr powinien by¢ wykonany
nie p6zniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. Decyzj¢ odbioru, oceng jakosci
oraz zgode¢ na kontynuowanie robdt Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr czeSciowy — polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych cze$ci robot, ktéry moze by¢ wcezesniej
oddany do eksploatacji. Odbioru czg$ciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

Odbior koncowy robot — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materialdow i robocizny robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i1 kosztéw. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego
bedzie stwierdzona przez Wykonawcg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora. Odbiér koncowy nastapi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktéorych mowa ponize;j.
Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i
Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty wskazana przez Zamawiajacego dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikoéw badan i pomiaréw,ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z
Dokumentacja Projektowa i ST.W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot
uzupehiajacych lub robot wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego.W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako§¢ wykonywanych robot nieznacznie

odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu
na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona
warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan w dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru koncowego
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:
a) Dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacj¢ powykonawcza,
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b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajace lub
zamienne),

¢) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow, zgodnie z ST,

g) Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

h) Oryginaly mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy roboty pod wzglegdem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupehiajacych
wyznaczy komisja.

Odbioér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiagzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad zapisanych w czg$ci dotyczacej :Odbioru
koncowego robot”.

9. Podstawa platno$ci.
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za jednostkg obmiarowa ustalona dla
danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sig¢ na jej wykonanie, okreslone dla danej roboty w specyfikacji technicznej i w
dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe bgda obejmowac:

- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto§¢ zuzytych materialdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkow i transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty pos$rednie i zysk kalkulacyjny.

Wszystkie pozycje wycenianie sa w PLN.

Cena ofertowa nie moze zawiera¢ podatkow, optat celnych i importowych natozonych zgodnie z prawem i
rozporzadzeniami kraju pochodzenia strony Zamawiajacej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport
wyposazenia, urzadzenia linii produkcyjnej, zakup materiatbw 1 towarow Wykonawcy, ktore beda
wykorzystywane lub dostarczane w ramach Umowy.

W odréznieniu, Cena Ofertowa powinna zawiera¢ optaty celne, podatki i inne optaty naktadane poza krajem
pochodzenia strony Zamawiajacej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport wyposazenia Wykonawcy,
urzadzenie linii produkcyjnej, zakup materiatdéw i1 towardéw, ktore beda wykorzystywane lub dostarczane w
ramach Umowy oraz w ramach ustug wykonywanych w ramach Umowy.

Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub wyjasnienie,
Wykonawca musi jasno zrozumiec, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie Ofertowym stanowia zaptate za
prace wykonang i zakonczona pod kazdym wzgledem.

Uwaza si¢, ze Wykonawca wzial pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez wzgledu na to czy
zostaly okreSlone czy zasugerowane, zawarte we wszystkich czgéciach niniejszej Umowy i ze odpowiednio
wycenit pozycje kosztorysu. Tak wige, kwota musi zawiera¢ nagle i nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie
ryzyko zwiazane z koniecznos$cia wybudowania, wykonczenia i konserwacji catoéci robot objetych Umowa.
Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaly zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢ uwzglednione w
stawkach i kwotach przypisanych poszczegdlnym pozycjom dla wszystkich kosztow wchodzacych w rachube w
Kosztorysie Ofertowym.

Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego musza zawierac
odpowiednie proporcje w stosunku do kosztéw wykonania robot okreslonych w Umowie, oraz wszystkie marze i
narzuty, zyski, koszty administracyjne i tym podobne wydatki (chyba, ze zostaty oddzielnie wyszczegdlnione),
odnoszace si¢ do Umowy jako calosci, bgda rozdysponowane pomigdzy wszystkie pozycje podane w
Kosztorysie Ofertowym.

Calos$¢ zamowienia bedzie opodatkowana stawka podatku VAT odpowiednia dla danej inwestycji. Wyliczenie
podatku nalezy podaé osobno.

Platnosci miesigczne, — gdy pozycja w Kosztorysie Ofertowym jest wyceniana jako ,,suma”, wynagrodzenie
bedzie wyplacone na podstawie wykazania pozycji Kosztorysu. Natomiast w przypadku pozycji, gdzie jest

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF
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wyceniona jako ptatnos¢ ,,za jednostke”, wyplata bgdzie dokonana w oparciu o znaczny stopien wykonania
poszczegodlnych prac
Ptatnos$¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwiazane.

Uwzgledniono nast¢pujace przepisy i wytyczne ogolne:

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego Zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno — uzytkowego. ( Dz. U. nr. 202; poz. 2072),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych. (Dz.U. nr. 47: poz. 401),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002 r.) z pdzniejszymi zmianami.

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z pdzniejszymi zmianami
oraz przepisy wykonawcze do Ustawy,

Ustawa Prawo Zamoéwien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z pdzniejszymi
zmianami,

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.,

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. OWEOB Promocja Sp. z
0.0., Warszawa 2003 r.,

Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru robot budowlano — montazowych w okresie
obnizonych temperatur, ITB 1988,

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych. Tom I, budownictwo ogdlne.
MGPiB, ITB, Arkady 1989.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.01.00
Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe
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1.Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przygotowawczych i rozbiorkowych.
1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rozbiorek wystgpujacych w obiekcie.
1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywania robodt, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Dla robodt wg. 01.01.00 materialy nie wystepuja

3. Sprzet.

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania sprzgtu zawarte sa w Specyfikacji Technicznej wymagania ogdlne
3.2.Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzgt

4. Transport.
Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1.Roboty przygotowawcze

5.1.1.0gole zasady wykonania robo6t podano w ST Wymagania og6lne.

5.1.2. Szczegodlne zasady wykonania robot

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

Teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP. Zdemontowac istniejac zasilanie w energig elektryczna,
instalacje teletechniczna i wod - kanalizacyjna oraz wszelkie inst. uzbrojeniowe.

5.2.Roboty rozbiorkowe

5.2.1. Ogole zasady wykonania robot podano w ST Wymagania ogdlne.

5.2.2. Szczegblne zasady wykonania robot

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U.Nr 47 poz.401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.Wyburzenia i rozbiorki
budowli wykona¢ tylko recznie (wg.zalecen ekspertyzy).Rozebrany materiat posegregowac i odwies¢é na miejsce
sktadowania. Elementy stalowe zdemontowaé poprzez cigcie mech. ,reszta j.w.

Nawierzchnig rozebraé r¢eznie,- reszta j.w.

6.Kontrola jakosci robot
Wymagania dla rob6t rozbidrkowych podano w pkt. j.w

7.0bmiar robot
7.1.0goblne zasady obmiaru robot
Ogole zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogdlne.

8.0dbior robét
Wszystkie roboty objete 01.01.podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
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9.Podstawa platnoSci
9.1. Ogolne zasady dotyczace ustalenia podstawy.
Ogole ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdlne.

10.Uwagi szczegotowe.
Ilosci robot rozbidorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.02.00

ROBOTY ZIEMNE
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1.Wstep
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej czg$ci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét ziemnych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

W sktad niniejszej czgsci ST wchodza nastepujace roboty:

- tyczenie obiektow, roboty pomiarowe przy wykopach,

- wykopanie wykopu szerokoprzestrzennego z zatadunkiem urobku na $rodki transportu,
- wywiezienie nadmiaru urobku do miejsca sktadowania,

- dowoz kruszywa na plac budowy,

- zasypane fundamentow,

- zageszezenie mechaniczne gruntu,

- ewentualna stabilizacja gruntu cementem

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST Wymagania ogolne.

2.2. Wymagania szczegolowe dotyczace materialow

Przy wykonywaniu robdt ziemnych jedynymi materiatami, ktére nalezy dostarczy¢ sa: cement do stabilizacji
podioza oraz ewentualnie kruszywa do wymiany gruntu. Cement i jego ilo$¢ przypadajaca na 1m 3 gruntu musi
odpowiada¢ wymogom projektu natomiast charakterystyka kruszywa do stabilizacji ma by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa. Do wykonywania podktadu nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowej. Do
zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego wykopu, nie zamarznigty i bez zanieczyszczen
organicznych i budowlanych. Do wykonania $cianek szczelnych przewiduje si¢ grodzie stalowe ,ktorych rodzaj i
typ okresla dokumentacja projektowa. Konstrukcja Scianek szczelnych winna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop
przed naptywem wody i obsuwaniem si¢ gruntu i musi spelnia¢ wymagania zatozone w projekcie.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu sa zawarte w ST Wymagania ogdlne.

3.2. Szczegolne wymagania dotyczace sprzetu

Do robot ziemnych nalezy uzy¢ sprzg¢tu zmechanizowanego, a zwlaszcza koparek  podsigbiernych. Niektore
roboty ziemne w/w obiektach wymagaja prac — robdt rgcznych. Przy zakladaniu urobku z tymczasowego
sktadowiska zalecane jest uzycie tadowarki. Do wywozu urobku stosowa¢ samochody samowyladowcze.Do
zageszezania nalezy uzy¢ zageszczarek wibracyjnych, ktorych parametry musza by¢é dopasowane do grubosci
zageszczanych warstw, a wige przy zageszczaniu cienszymi warstwami (nie wigeej niz 0,3-0,4 m) wystarcza
zageszczarki ptytowe, a przy wigkszych grubosciach (pond 0,6 m) konieczne sa zaggszczarki kroczace lub
sprz¢t rownorzedny pod wzgledem glebokosci zaggszczania. Zasypka ma by¢ prowadzona warstwami o grubosci
nie wigkszej 0,3 m przy zaggszczaniu mechanicznym i 0,15 m przy zaggszczaniu r¢cznym.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu podano w ST Wymagania ogdlne.
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4.2. Szczegélne wymagania dotyczace transportu

Transport urobku z wykop6éw do miejsca odktadu i pdézniej z odktadu do wykopu nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przyjeta technologia rob6t ziemnych zmechanizowanych oraz wytycznymi w pkt. 3.2. niniejszej specyfikacji
dotyczacymi sprzgtu. Do wywozu gruntu na odktad nalezy uzy¢ samowytadowczych samochodow ci¢zarowych
o tadownosci i wysoko$ci dopasowanej do wielkosci koparki (zalecane sa wywrotki kilkutonowe).Sktadowanie
i transport urobku przeznaczonego do pdzniejszego zasypywania wykopow nalezy przeprowadzi¢ w miejscu
wskazanym przez Inspektora nadzoru. Transport kruszyw do wymiany gruntu nalezy prowadzi¢ analogiczny
sposob, jak urobku z wykopow, z tym ze istotna jest dbato$¢ o wykluczenie jego mieszania si¢ z innymi
gruntami sktadowanymi na budowie, a zwlaszcza ziemig roslinng oraz wydobytym gruntem nasypowym.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogole zasady wykonania robot

Ogole zasady wykonania robdt podano w ST Wymagania ogdlne.

5.2. Szczegélne zasady wykonania robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot ziemnych nalezy wykonac niezbgdne drogi dojazdowe do terenu i
na terenie budowy. Drogi dojazdowe oraz krawedzie wykopow nalezy oznakowaé jako miejsca niebezpieczne.
Wykonanie wykopow nalezy prowadzi¢  zgodnie z zasadami BHP.W przypadku wystapienia zalewania
wykopu wodami  gruntowymi, wykonawca odpowiedzialny jest za odprowadzenie wod wykopu lub
wykluczenie ich naptywu.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST Wymagania og6lne

6.2. Szczegdlne zasady kontroli jakoSci

Kontroli podlega zgodno$¢ z dokumentacja techniczna, wyglad zewngtrzny i1 dokladno$¢ wykonania.
Doktadno$¢ wykonania wykopoéw ma by¢ zgodna z wymogami normy PN-B-06050. Kontrola wykonania robo6t
musi dotyczy¢ rzednych dna wykopu, ktére nie moga odbiegaé od wielkos$ci projektowanych wigcej niz o +1cm
i -3 cm. Pozostate odchytki podje norma.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogodlne.

7.2. Szczegélne zasady obmiaru

Ilo$¢ mas ziemnych oblicza si¢ metrach sze$ciennych odspojonego gruntu. W przypadku operowania gruntem
spulchnionym pobieranym ze sktadowisk nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspotczynniki korygujace. Wielkosé
obmiaru okre$la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Wymagania ogdlne.

8.2. Szczegélne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogolne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Wymagania ogdlne.

9.2. Szczegdlne zasady dotyczace podstawy platnosci

Podstawa rozliczenia finansowego begdzie umowa Wykonawcy z Zamawiajacym.

Cena wykonania jednego m 3 wykopu obejmuje: roboty pomiarowe, wykonaniewykopu zgodnie z zatozona
technologia, wywo6z urobku, zabezpieczenie $cian wykopu oraz istniejacej infrastruktury podziemnej, oznaczenie
i zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac. Cena wykonania 1 m 3 zasypki obejmuje: dowoéz gruntu, utozenie,
zaggszczenie, badania stopnia zaggszczenia, oznaczenie zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac, wyroOwnanie
ternu w miejscu prowadzenia prac.

10.Przepisy zwigzane. PN-B-06050 Roboty ziemne. Wymagania og6lne

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.03.00.

ROBOTY BETONOWE
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BETON NIEKONSTRUKCYJNY KL. B-10, KL. B-15 BEZ DESKOWANIA
1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem betonu
nickonstrukcyjnego przewidzianego do uktadania pod fundamentami i pod posadzkami dla obiektow
kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonania
betonu niekonstrukcyjnego jako podktadu pod fundamenty i posadzki, zwigzanych z:

*  wykonaniem mieszanki betonowe;j

* ukladaniem mieszanki betonowej

* pielggnacja betonu

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz podanymi ponize;j:
1.4.1.Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych
i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na S$ciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana R.,°.
1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.
1.4.4.Nasigkliwos$¢ betonu

Stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtonaé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5.Partia betonu

Ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym
—nie dluzszym niz 1 miesiac — z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych warunkach.
1.4.6.Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - Ry®

Wytrzymato$¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek
szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.7.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.5.0gélne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw 1 wykonywanych robdét oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2.Materialy.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm polskich.

Beton klasy B10 i B15 wymaga utrzymania wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

2.1.Skladniki mieszanki betonowej.

2.1.1.Cement — wymagania i badania

a) Rodzaj i marka cementu
Do stosowania dopuszcza si¢ tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
e marki,,35” — do betonu klasy B10, B15

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000
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¢) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakos$ci (atest) wraz z wynikami badan.

d) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.

2.1.2.Kruszywo

Do betonow nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sig

stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sig¢ stosowanie

kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane laczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej

2mm), podano w zataczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji

przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zaggszczenia oraz odpowiedniej

urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka

kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

* 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

* 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pregtami lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

e skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

e ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16

e zawarto$ci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

e zawartoS$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykaza niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-

06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodatek

odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg

wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodg do betonu przewiduje
si¢ czerpac¢ z wodociagow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.
2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytworni betonu.

Beton musi spetnia¢ nastgpujace wymagania normy PN-88/B-06250.

2.2.1.Sklad mieszanki betonowej

Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez
laboratorium badan i prob mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Uktadanie mieszanki moze nastapi¢
dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250.

3.Sprzet.

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory
musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikoéw powinno odbywaé si¢ wylacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

4.Transport.

4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:
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¢ mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
e ilo$¢ gruszek nalezy tak dobraé¢, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtoséci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:
* 90 min. — przy temperaturze + 15°C
® 70 min. — przy temperaturze + 25°C

® 30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5.Wykonywanie robét.

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedq wykonywane roboty betonowe.
5.2.Przygotowanie podloza

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ stan podtoza. Podloze winno by¢ réwne, czyste i
odwodnione.
5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:

¢ Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek.

e Beton powinien by¢ rozktadany w miarg¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubos$ci oraz
wg rzednych okreslonych na rysunkach.

* Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

5.3.2.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.3.Pobranie probek i badanie

e Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub inne
uprawnione laboratorium) przewidzianych norma PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

e Badania powinny obejmowac:

e Dbadanie sktadnikéw betonu
¢ badanie mieszanki betonowej
e Dbadanie klasy betonu
Powyzsze badania powinny spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.5.Pielegnacja betonu

e Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca si¢ przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

6.Kontrola jakoSci robot

Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Inzyniera.
6.1.Kontroli podlega:

e przygotowanie podtoza

e grubos¢ uktadanej warstwy

¢ rzedne powierzchni betonu

e wyglad zewngtrzny

e sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni podtoza

e sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin dylatacyjnych,
6.2.Tolerancja wymiarow

6.2.1.Uwagi ogélne
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Wymiary zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje
inaczej.
6.2.2.Dopuszczalne odchylki od wymiaréw i polozenia.

Odchylenia plaszczyzny poziomej od poziomu

* na calg plaszczyzng - 10 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tata o dlugosci 2,0m.

¢ w dowolnym kierunku - 5 mm
7.0bmiar robot

Jednostkami obmiaru sg ; 1m3 wykonanej konstrukcji

8.0dbior robét
8.1.Zgodno$¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.
8.2.0dbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

e pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z projektem i ST,
e inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.
8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

9. Podstawa platnosci

Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwiazane

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiakliwosci.
PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych — Arkady Warszawa 1989 r.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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BETON KONSTRUKCYJNYKL. B-20, B-25, B-30, B-35

1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem konstrukcji
betonowych: fundamentow, $cian, stupdw, stropéw, podciagéw, schoddow i innych elementow konstrukcji dla
obiektow kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonania
betonu konstrukcyjnego, zwiazanych z:

¢ wykonaniem mieszanki betonowe;j

¢ wykonaniem deskowan

¢ uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowe;j

e pielegnacja betonu

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz podanymi ponize;j:
1.4.1.Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m* wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych
i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymato$é gwarantowang R,°.
1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
1.4.4.Nasigkliwos$¢ betonu

Stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtona¢ beton do jego masy w stanie suchym.
1.4.5.Partia betonu

Ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym
—nie dluzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.
1.4.6.Stopien mrozoodpornosci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odporno$ci na dziatanie mrozu.
Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.
1.4.7.Stopien wodoszczelno$ci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po
literze W oznacza dziesigciokrotna warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajacego na probki betonowe.
1.4.8.Urabialno$¢ mieszanki betonowej

Zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypelniania formy przy zachowaniu jednorodnos$ci mieszanki betonowe;j.
1.4.9.Wytrzymalo$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - R,©

Wytrzymato§¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek
szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.
1.4.10.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.
1.4.11.Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikoéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.
1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.
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Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych roboét oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2.Materialy.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm polskich.
2.1.Skladniki mieszanki betonowej.

2.1.1.Cement — wymagania i badania

e) Rodzaj i marka cementu
Do stosowania dopuszcza si¢ tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
e marki,,32,5” — do betonu klasy B20, B25, B35
e marki,42,5” — do betonu klasy B35
f) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000
g) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
h) Badania podstawowych parametrow cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.
2.1.2.Kruszywo

Do betonow nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca si¢

stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sig¢ stosowanie

kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej

2mm), podano w zataczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji

przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej

urabialno$ci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka

kwadratowego 31,5 mm.

W zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

¢ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

e 3/4 odleglosci w $wietle migdzy pregtami lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

e skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

e ksztaltu ziarn wg PN-78/B-06714/16

e zawarto$ci pyléw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

e zawartoS$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykazga niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-

06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek

odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg

wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i stato$ci frakcji 0 — 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodg do betonu przewiduje
si¢ czerpac¢ z wodociagow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.
2.1.4.Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do betonow domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym, uplastyczniajacym i
przyspieszajacym/opdzniajacym wiazanie betonu. Dopuszcza sig¢ stosowanie domieszek kompleksowych:
napowietrzajaco - uplastyczniajacych i przyspieszajaco — uplastyczniajacych. Domieszki do betonéw musza
posiada¢ atest producenta.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytworni betonu.
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Beton musi spetnia¢ nast¢pujace wymagania normy PN-88/B-06250:
e wskaznik wodno-cementowy ¢/w < 0,50
e nasiakliwos$¢ do 5%

2.2.1.Sklad mieszanki betonowej

Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez
laboratorium badan i prob mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Uktadanie mieszanki moze nastapi¢
dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:
e Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zaggszczenia przez wibrowanie,
*  Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,
e Stosunek poszczegdlnych frakecji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci,
e Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniaé niezbgdna
urabialnos¢ przy zaggszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz:
e 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
e 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm
¢ Maksymalne ilo$ci cementu:
* 400 kG/m’ — dla betonu klasy B20 i B25

* 500 kG/m’ — dla betonu B35
Dopuszcza sig przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera.

®* Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), §rednia wymagana wytrzymalos¢
na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RyC.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikow na wytrzymatosc
betonu.

¢ Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg
PN-88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie przy
wytwarzaniu.
Dopuszcza si¢ dwie metody badan:
¢ metoda Ve — Be
e stozka opadowego
Roznice pomigdzy zalozona konsystencja mieszanki a kontrolowana metodami wg PN-88/B-06250 nie
mogg przekraczac:
e +/-20% wartosci wskaznika Ve — Be
e +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve — Be. Do
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3.Sprzet.

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory
musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikoéw powinno odbywaé si¢ wylacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania betoniarek wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.
Do zaggszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:
e przy zaggszczaniu wglgbnym wibratory z bulawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migdzy
pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;j, o czgstotliwosci 6000 drgan/min.
e przy zaggszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowaé taty wibracyjne
charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
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4.Transport.
4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.
Srodki do transportu betonu:

* mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
e ilo$¢ gruszek nalezy tak dobraé¢, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
* 90 min. — przy temperaturze + 15°C
® 70 min. — przy temperaturze + 25°C

® 30 min. — przy temperaturze + 30°C

5.Wykonywanie robét.

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.
5.2.Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegétowy program i dokumentacje
technologiczna zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujaca:

e wybor sktadnikéw betonu

e opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

e sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j

e sposob transportu mieszanki betonowe;j

¢ kolejno$¢ i sposob betonowania

*  wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach

*  sposob pielggnacji betonu

e warunki rozformowania konstrukcji

e zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidlowos$¢ wykonania
wszystkich roboét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

e prawidlowo$¢ wykonania deskowan

e prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia

e przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

e prawidtowos$¢ wykonania wszystkich roboét zanikajacych

*  prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementow wbudowanych w betonowa konstrukeje.
Roboty betoniarskiec musza by¢ wykonane zgodnie 2z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:

* Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzania ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

e Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:

e potozenie zbrojenia

e zgodnos¢ rzednych z projektem

e czysto§¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢
otuliny.

e Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,74m. od powierzchni na ktora spada. W
przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawa¢ na pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosei 8,0m.).

5.3.2.Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nast¢pujace warunki:
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e Wibratory do mieszanki betonowej powinny si¢ charakteryzowac czestotliwoscia min. 6000 drgan na
minutg, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy prgtami zbrojenia lezacymi w
plaszczyznie poziome;j.

e Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotkaé zbrojenia butawa wibratora.

e Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na gleboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowaé w
stanie wibrujacym.

¢ Kolejne miejsce zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dzialania wibratora.

5.3.3.Przerwy w betonowaniu

e Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.
e Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen gtownych.
e Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardnialego ze $wiezym przez:
* usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,
e zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z ggstego zaczynu cementowego
o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci Smm
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

* W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno odby¢ si¢ podzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

e Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.3.4.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.5.Pobranie probek i badanie

* Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub inne
uprawnione laboratorium) przewidzianych norma PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

e Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzgledniane
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia
prawidlowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:

*  badanie sktadnikéw betonu
¢ badanie mieszanki betonowej
¢ badanie betonu

Powyzsze badania powinny spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.4.Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu.

5.4.1.Betonowanie w zaleznoS$ci od warunkow atmosferycznych.

* Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem.

e Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczania
uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowe;j
w chwili oproznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
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®* Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wcze$niej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.5.Pielegnacja betonu

5.5.1.Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

e  Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca si¢ przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

®* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

* Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni jak wyze;j.

*  Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

¢ Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig
taczyt z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane wymagania odno$nie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

¢ Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej
do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

e Obciazenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi $rodkami transportu dopuszcza si¢ po osiagnigeiu
przez beton wytrzymato$ci co najmniej 5 MPa.

5.6.Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1.R6wno$¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowiazuja nastgpujace wymagania:

e Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig.

e Pcknigcia sa niedopuszczalne.

*  Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

*  Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie zachowane,
a powierzchnia na ktorej wystgpuja nie jest wigksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

e Wszystkie wystajace nierowno$ci wyroéwnaé bezposrednio po rozszalowaniu.

e Raki i ubytki uzupelnia¢ betonem i nastgpnie wygladzi¢ packami, aby otrzymaé réwna i jednorodna
powierzchnig bez dotkdéw i pordw.

5.7.Deskowanie

5.7.1.Uwagi ogélne.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych — tom I Rozdziat 5 — wyd. Arkady Warszawa
1989r.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
a)parciem §wiezej masy betonowe;j
b)uderzeniami przy jej wylewaniu
oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposob zaggszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
*  zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji
e zapewnia¢ jednorodna powierzchni¢ betonu
e zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢
e zapewnia¢ tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia
e wykazywac odpornos¢ na deformacj¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych.

5.7.2.Materialy
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Wymagania dla szalunkéw (m.in. wg. ,,Agilia Beton - Poradnik techniczny dla ekip wykonawczych i
inwestorow — Lafarge” )

Szalunki szczelne o duzej wytrzymatoSci (spetniajace wymagania no$nosci przy wykonywaniu elementéw z
betonu samozaggszczalnego).

Ptyty szalunkowe do wykonywania $cian, systemowe z ram metalowych o poszyciu ze sklejki warstwowej.
Plyty szalunkowe do wykonywania stropow, systemowe z ram aluminiowych o poszyciu ze sklejki warstwowe;.

Stosowanie ptynéw antyadhezyjnych dostosowanych do rodzaju poszycia ptyt szalunkowych.

5.7.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca si¢ wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnianych
stykajacych si¢ z betonem przez okrywanie drewna sklejka lub ptytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie
drewniane majace wchodzi¢ w kontakt z betonem maja by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien byé toksyczny. Deski
uzywane kolejny raz powinny zostaé¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych.
Nie wolno powtdrnie uzywa¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

6.Kontrola jakoSci robot

6.1.Badania kontrolne betonu
6.1.1.Wytrzymalos$¢ na $ciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na §ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ probki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilo$ci nie mniejszej niz:

e 1 probka na 100 zaroboéw

e 1 probka na 50 m3 betonu

e 3 probki na dobe

e 6 probek na parti¢ betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na parti¢ wymaga zgody Inzyniera)

Probki pobiera si¢ losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nast¢pnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu,
nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycigtych z konstrukeji.

Jezeli wyniki tych badan bgda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymagane;j klasie betonu.

W przypadku nie spelnienia warunku wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dopuszcza
si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, spelnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie
dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznaé za
odpowiadajacy wymagane;j klasie.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek 1 badanie wytrzymato$ci betonu na Sciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymalos¢ okreslona na probkach
kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.1.2.Nasiakliwo$¢ betonu

Dla okre$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w okresie
betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zaggszczania — po
3 probki, o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Probki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasiakliwos$¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycigtych z konstrukcji.

6.2.Tolerancja wymiaréw

6.2.1.Uwagi ogélne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumieé¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiardéw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie przewiduja
inaczej.

6.2.2.Dopuszczalne odchylki od wymiaréw i polozenia konstrukcji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przecigeia od projektowanego pochylenia:
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e na l m. wysoko$ci - 5 mm

¢ na cala wysokos¢ konstrukceji - 20 mm

e na stupach podtrzymujacych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

e nal m. plaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

* na calg plaszczyzneg - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tata o dtugosci 2,0m. z wyjatkiem powierzchni
podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

e powierzchni gornych - +/-8 mm
Odchylenie dtugosci lub rozpigtosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow - +/-5 mm

7.0bmiar robét
Jednostkami obmiaru sg ; 1m3 wykonanej konstrukcji

8.0dbidr robot

8.1.Zgodnos$¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

e pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robdt zgodnie z projektem i ST,

e inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.
8.3.0dbior ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa sig¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
robdt betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.
9. Podstawa platnosci

Placi sig¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwigzane

PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-30002 Cementy specjalne.

PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiakliwosci.
PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.
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PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci

betonu na Sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci

betonu na $ciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych — Arkady Warszawa 1989 .

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji roboét

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF



33

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.04.00

ZBROJENIE BETONU
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem zbrojenia nie sprgzajacego (stalowymi prgtami wiotkimi) betonu fundamentow,
$cian,stropow i innych elementéw konstrukeji dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z:

a) przygotowaniem zbrojenia

b) montazem zbrojenia

c) kontrola jako$ci materialow.

Zakres rzeczowy robdt do wykonania obejmuje zbrojenie fundamentéow, $cian, stropéw, dachu i innych
elementow konstrukcji.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz zdefiniowanymi ponizej.
1.4.1. Prety stalowe wiotkie.

Prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.
1.4.2. Zbrojenie niesprezajace.

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposob czynny.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ogolna Specyfikacja Techniczna oraz poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa.
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pregtami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego kontraktu
stosuje si¢ klasg i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-0 — stal okragta, gtadka St0S.

Klasa A-II — stal okragta zebrowana 18G2

Klasa A-III — stal okragta, zebrowana 34GS.

2.1.2. WiasnoSci stali zbrojeniowe;j.

Gatunek St0S:
*  wytrzymalo$¢ charakterystyczna 220 MPa
e  wytrzymato$¢ obliczeniowa 190 MPa

Gatunek 18G2:

e wytrzymato$¢ charakterystyczna 355 MPa

e  wytrzymato$¢ obliczeniowa 310 MPa
Gatunek 34GS:

e wytrzymato$¢ charakterystyczna 410 MPa

e  wytrzymato$¢ obliczeniowa 350 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru
na budowie partia pretdéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym ma by¢ podane:
+  nazwa wytworcy,
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+  oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
« nr wytopu lub nr partii,
«  wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy wytopowej,
+  masa partii,
«  rodzaj probki cieplne;j.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretow (po dwie dla kazdej
wiazki) musza znajdowac si¢ nast¢pujace dane:
*  znak wytworcy,
¢ $rednica nominalna,
e znak stali,
e nr wytopu lub nr partii,
e znak obrobki cieplne;.
Kazda wiazka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowania farba olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
e sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,
e sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,
*  sprawdzenie masy wg PN-H-93215.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego krggu lub wiazki. Probki nalezy pobra¢ z roznych
miejsc kregu.
Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

2.1.4. Drut montazowy.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wiazatkowego, jezeli nie
stosuje si¢ polaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.5. Podkladki dystansowe.

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3.Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetniaé wymagania obowiazujace
w budownictwie ogolnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzgtu jak: gigtarki, prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac¢ fabryczna gwarancjg i instrukcjg¢ obstugi.Sprzgt powinien spetniaé
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy
szczegoblnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprz¢t powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi S$rodkami transportu, zeby uniknaé trwatych
odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.
5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

e Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i blota.

*  Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

¢ Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
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e Stal pokryta luszczaca si¢ rdza i zablocona oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow.

»  Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

e Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

e Mozliwe sa tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkdw i1 prostowarek. Dopuszczalna wielko$é
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Cigcie pretéw zbrojeniowych.

Cigcie pretow  zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnos$cia do 1,0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy
uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ réwniez cigeie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow.

Prety o $rednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.3. Montaz zbrojenia.
5.3.1. Wymagania ogolne.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-III, A-Il i A-0. Uklad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna
wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z prgtow innej Srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inzyniera.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszeniec na odpowiednia wysokos¢ w  trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.

5.3.2.1. Laczenie pretow za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).

*  zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,

e spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,

e spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i czterema spawami bocznymi,

¢ spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadka i1 jedna spoing boczna,

e spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadka z dwoma spoinami bocznymi,

*  polaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pr¢tow zbrojeniowych z ptaskownikiem w ksztalt
teowy,

* spawanie tukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi ze
stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,

e spawanie tukiem elektrycznym pretow z plaska lub ksztattowana stala czterema spoinami
bocznymi.

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad (bez spajania).
Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wiazatkowym typu czarnego, o Srednicy 1,6 mm, migkkim.

6. Kontrola jako$ci
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Kontrola jakoséci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia,
gigcia i rozmieszczania zbrojenia podano ponizej:

Okre$lenie wymiaru Warto$¢ odchytki

Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych

w dlugosci elementu
- przy wymiarze do 1 m: +5 mm
- przy wymiarze powyzej 1 m: +10 mm

w rozstawie pretow podhuznych, poprzecznych i strzemion
- przy $rednicy d <20 mm:

- przy $rednicy d > 20 mm: +10 mm
+0,5d
w potozeniu odgigé pretow:
+2d
w grubos$ci warstwy otulajace;j:
+10 mm, - 0 mm
w potozeniu polaczen (stykow) pretow:

+25 mm

Kontrola jako$ci materialdéw dostarczonych na budowe — zgodnie z punktem 2.1.3.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogdlne.

7.2. Szczegélne zasady obmiaru

Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ ilo§¢(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady
przy taczeniu pretow, przektadek ani drutu wiazatkowego, nie uwzglednia sig tez zwigkszonej ilosci wyniku
stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robét

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja Techniczng.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacja Techniczna oraz pisemnymi poleceniami
Inzyniera.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane.

Podstawa odbioru robodt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
e pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z projektem i
Specyfikacja Techniczna,
e inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inzyniera

8.3. Odbidr ostateczny.

Odbior ostateczny odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczgcie betonowania elementow, ktorych zbrojenie
polega odbiorowi.
Generalnie odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

*  zgodno$ci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;,
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e zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegbdlnych przekrojach,
e rozstawu strzemion,

» prawidlowo$ci wykonania zlacz i dtugos$ci zakotwien pretow,

e prawidlowoS$ci osadzenia kotew,

* zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robdt majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Wymagania Ogolne.

9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogolne zasady dotyczace ustalania podstawy
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Wymagania ogdlne.

9.2. Szczegélne zasady dotyczace podstawy platnosci

10. Przepisy zwiazane

PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04310 Proba statyczna rozciagania metali.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.05.00

Roboty murowe
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1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czes$ci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru murdéw z
materiatdéw ceramicznych i pochodnych

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
muréw zewngtrznych i wewnetrznych wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4.OKkreslenie podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny a jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1.Wyroby silikatowe - cegly
2.2.Wyroby ceramiczne - pustaki i cegly

2.3.Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne oraz kleje

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utrata statecznos$ci.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania og6lne

Przy wykonywaniu robot nalezy przestrzega¢ ogélnych zasad stosowanych przy murowaniu $cian, w
szczegblnosci nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie przewiazan murarskich i wykonywanie $cian rownomiernie.
Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisoéw i zasady sztuki budowlanej. Cegly 1 pustaki uktadane na zaprawie
lub kleju powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

5.2.Mury i $cianki z materiatdw ceramicznych,betonowych i silikatow — na zaprawie cem. i cem-wap

6. Kontrola jakosci
Wykonawca zobowiazany jest do oceny jakos$ci dostarczonych przez producenta materialdow $ciennych i jego
zgodnos$ci z wymaganiami ST na podstawie:
- dokumentéw producenta dotyczacych kontroli jakosci wg normy PN-B-04320,
- dokumentéw przewozowych,
- ogledzin makroskopowych elementow dostarczonych na miejsce przeznaczenia,
- dodatkowych badan laboratoryjnych wg norm: PN-EN-196-2:1996 i PN-EN-196-1:1996 wykonanych na
koszt Wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez Inzyniera watpliwosci co do jakosci cegiel i bloczkow.
6.1. Materialy ceramiczne— przy odbiorze materialdéw w/w nalezy

przeprowadzi¢ na budowie;- sprawdzenie zgodnosci kl.oznaczonych na materialach zzamoéwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji techniczne;.

6.2. Zaprawy
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W przypadku gdy zaprawa jest wytwarzana na budowie, nalezy kontrolowac¢ jej markg i konsystencj¢ w sposob
podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw kazdorazowo winny by¢ wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Kleje - Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB oraz atest PZH

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa jest m2 muru o odpowiedniej grubosci,lub m3. Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

Odbidr robot murowych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za§wiadczenie o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowg, protokotu odbioru poszczegdlnych
etapow robot zanikajacych, protokotu .

Wszystkie roboty objete w/w podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7. Cena obejmuje dostarczenie materiatu i sprzgtu
na stanowisko pracy,wykonanie §cian, narozy, przewodéw dymnych i wentylacyjnych, ustawienie i rozebranie
rusztowan, uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10.Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly, wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne

PN-EN 197-1:2002 Cement, Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dot. Cementu
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-86/B-30020 Wapno

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.06.00

Konstrukcje stalowe
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1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt konstrukcji stalowych dla obiektow
kubaturowych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
stalowych konstrukcji obiektow kubaturowych.
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5.0goélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

- Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wihasciwa jako$¢ wykonania.
- Konstrukcja winna by¢ wykonana $ci§le wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w pkt.
1.5.3.
- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:
*  PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworcg i montazyste w swiadectwa
jakosci wykonania.
1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzoér techniczny powinni si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrgbnymi czesciami dokumentacji (dotyczy to projektu
organizacji robdt i projektu montazu konstrukc;ji).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonania robot, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwiazan
projektowych mogacych mie¢ wplyw na no$nos¢ obiektu nalezy uzyskac akceptacjg projektantow.
1.5.3.Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystapieniem do danego rodzaju rob6t musza by¢ sporzadzone

nastgpujace dokumentacje uzupekniajace:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowe;j,

- technologia spawania,

- ogolny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjalist¢ spawalnika i zawiera¢ migdzy innymi:

- dobor parametrow spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie rgczne,
pélautomatyczne, automatyczne) zarowno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztalcen 1 napre¢zen
spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostgpu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajace winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

2.Materialy
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Do wykonania catoéci konstrukcji nalezy zastosowaé stale gatunkow St3S, St3SX, St3SY i R35 — zgodnie z
rysunkami.
Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac¢ atest hutniczy.

3.Sprzet

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.Transport

Wysylki elementow montazowych mozna dokonywa¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych w
zakresie przewidzianym do wykonania w wytworni.Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki
transportowe w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona byla statecznos$¢ elementu oraz wykluczona
mozliwo$¢ ich uszkodzenia.

5.Wykonywanie robét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty.
5.2.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji.

5.2.1.Wykonawstwo warsztatowe.

(1) Cigcie materiatu
Cigcia elementow mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
potautomatycznych.
Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy
wyrownac i stgpi¢ przez wyokraglenie.
Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki te brzegi, ktoére maja by¢ poddane przetopieniu w
nastgpnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i gigcie elementow
Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizny
R sa mniejsze niz graniczne dopuszczalne warto$ci podane w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza si¢
odksztalcania na zimno elementow ze stali o grubosci ponad 12mm.
W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywac na goraco po podgrzaniu do
temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materialu
powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztatcony Chtodzenie elementow powinno odbywac sig
wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.
Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapily pgknigcia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementéow do spawania
Ukosowanie brzegow elementow mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajac zgorzeliny i nierdéwnosci.
Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie cigcia
wg PN-M.-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glgbokim przetopie materiatu rodzimego
nie wigksze niz klasy 3-3-3-3.
Dopuszczalna nicliniowo$¢ cigcia r¢cznego wynosi 20% grubosci materiatu cigtego, lecz nie wigcej niz 1,5
mm.
Krawedzie cigte gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
oszlifowanie) na glgbokosé 1 mm.
Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

(4) Roboty spawalnicze
Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowana technologia spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sa I klasy konstrukeji spawanych.

5.2.2.Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcjg na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujacych ja od bezposredniego stykania si¢ z
gruntem i woda.

Konstrukcj¢ nalezy ta uktadaé¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia si¢ wewnatrz niej wod opadowych lub $niegu
oraz zapewnic jej stateczno$¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztalceniem.

5.2.3.Montaz konstrukcji na budowie

- Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
wykonawcg.

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF



45

- Przed przystapieniem do robot przy scalaniu elementéw wysytkowych, cato§¢ konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnos$ci ksztalttu z wymogami
dokumentacji projektowe;j.

- Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich
polaczen montazowych.

6.Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastgpujacym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystapieniem do robot malarskich
- Dbiezacej kontroli prac montazowych

- kontroli jakosci spawania.

6.1.Kontrola konstrukcji stalowej

1.Dostarczone na budowg elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentacji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sa w Tablicach 4, 5, 6, 7 1 8 PN-B-06200.
2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotaczone przez producenta
zaswiadczenie o jakoSci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3.Elementow konstrukcji nie speiniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty. Ewentualne
niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usuna¢ przed montazem.
6.2.Tolerancja wymiarow

6.2.1.Uwagi ogolne

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje
inaczej.
6.2.2.Dopuszczalne odchylki od wymiarow i polozenia konstrukcji.

1.W zakresie montazu konstrukcji stalowe;:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacja Projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchylek w stosunku do
wielkosci okreslonych w projekcie

- sprawdzenie poprawnosci wykonania potaczen, stykow montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czgSciowych elementéw montazu (podlewki,
regulacji, stezenia itp.)

- tolerancje i dopuszczalne odchytki elementow stalowych wg PN-B-06200:

] usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy:
+/- Smm
. odlegtos¢ migdzy sasiednimi stupami:
+/- 10mm
= potozenie stupa na poziomie fundamentow i pigter wzglgdem prostej

laczacej sasiednie fundamenty:

+/-
Smm
. pochylenie stupa migedzy poziomami sgsiednich stropow: +/-
wysokos¢/500
= pochylenie stupa jednokondygnacyjnego:
+/-
wysoko$¢/300
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= potozenie polaczenia belki ze stupem w osi:
+/-
Smm
. poziom belki:
+/- 10mm
= roéznica poziomow na koncach belek - mniejsza z wartosci: dhugosc¢/500
lub 10mm
] poziomy sasiednich belek:
+/-
10mm
. odleglto$¢ migdzy sasiednimi belkami:
+/- 10mm
= poziomy sasiednich stropow:
+/-
10mm
- dopuszczalne odchylki szyn i belek podsuwnicowych wg PN-B-06200
e lokalna odchytka szyny od proste;j:
poziomo +/-1mm/2m.
*  pionowo:
+/-
mm/2m.
e rodznica pozioméw szyny na dlugosci L miedzy podporami:
L/1000 ub 10mm
¢  mimosrodowo$¢ szyny wzgledem s$rodnika:
+/-0,5
grub.srodnika > 12mm
*  4/-6mm przy grub. srodnika:
<
12mm
* nachylenie gléwki szyny do poziomu:
kat =

+/- 1/100arc
e uskok w styku szyn:

0,5mm
2.W zakresie potaczen srubowych:
- zastosowanie w potaczeniach wtasciwych $rub,
- jako$¢ wyrobow srubowych,
- przygotowania powierzchni styku,
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- sprawdzeniu szczelnosci polaczenia srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielko$ci skrgcenia Srubami sprezajacymi dokonuje si¢ w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba $rub jest
mniejsza niz 20 — dwa potaczenia,

- sprawdzenia polaczen srubowych nalezy dokonaé zgodnie z PN-B-06200.

3.Kazda czynno$¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.

7.0bmiar robét

8.0dbior robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.
8.1.0dbior robét warsztatowych

1.0dbiory czgéciowe

- odbior warsztatowo wykonanej konstrukcji
- odbior scalania konstrukcji na montazu
2.0dbior ostateczny

- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
e atestacj¢ materialow
e sprawdzenie zgodnos$ci wykonania z dokumentacja techniczna i rysunkami warsztatowymi
e sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych
e sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania
e sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci
e sprawdzenie prawidlowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbidr zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dolaczy¢ wszelkie niezbedne
dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jakosci wykonania wystawione przez
Wytworce.

8.2.0dbiér robot montazowych

Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.
8.3.0dbior ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
rob6t montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w
umowie.

Zakres czynno$ci odbioru ostatecznego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogolne oraz w
Kontrakcie.

9. Podstawa platnoSci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.

10.Przepisy zwiazane

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;.
PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety 1 ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-M.-69014  Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali wegglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegow do spawania.

PN-M.-69015  Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

PN-M.-69016  Spawanie w oslonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie

brzegdéw do spawania.

PN-M.-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania i

badania.
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PN-M.-69433  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M.-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre§lenia.

PN-M.-69770  Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czolowych w zlaczach doczolowych ze stali.
Wymagania jako$ciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772  Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych a podstawie radiogramow.
PN-M.-69775  Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewngtrznych.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.07.00.

ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét pokrywania powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych dla obiektow kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci przy pokrywaniu powlokami malarskimi
stalowych konstrukcji obiektow kubaturowych, i obejmuja:

a)przygotowanie powierzchni do malowania

b)nanoszenie podktadu gruntujacego (2 warstwy)

c)malowanie nawierzchniowe (2 warstwy)

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1.Aklimatyzacja powloki — stabilizacja powloki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury i
wilgotnos$ci powietrza.

1.4.2.Czas przydatno$ci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu sktadnikow
nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

1.4.3.Farba — wyrob lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

1.4.4.Farba do gruntowania — farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolno$¢ zapobiegania
korozji metali, dzigki zawarto$ci w powloce sktadnikoéw hamujacych procesy korozji podtoza.

1.4.5.Lepko$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy
otworu wyptywowego 4 mm.

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby nalozone na podktad gruntujacy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.7.Punkt rosy — temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podloze lub wskutek
naptywu cieplego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ materiatéw i wykonywanych roboét oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2.Materialy.

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:
- farba do gruntowania - 2 warstwy

- farbg nawierzchniowa - 2 warstwy

Rodzaj farby oraz minimalna grubo$¢ powtoki podano na rysunkach.
3.Sprzet.

3.1.0golne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.
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Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakoSciowych robot i
bezpieczenstwa zostana zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.

3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dzialaniu strumieniowo-$ciernych,
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzgt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢
strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprzet do malowania.

Naktadanie farb wykonywa¢ metoda natryskowa przy uzyciu sprzgtu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Prawidlowe ustawienie parametréw malowania natryskowego ($rednica dyszy, gesto$¢ materiatu, cisnienie)
nalezy przeprowadzaé na probnych powierzchniach i uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

4.Transport.

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikoéw winien odbywac si¢ z zachowaniem obowiazujacych
przepiséw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okre§lonych w normach przedmiotowych i wg
PN-C-81400.

5.Wykonywanie robét.

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczys$ci¢. Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, tluszczow i smaroéw, kurzu i pyhu, wilgoci i resztek
procesu spawania.

Podstawowa czynnoscia jest usunigcie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody
strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub S$rutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do drugiego stopnia
czystosci. Ocena stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1. Sposob czyszczenia pozostawia si¢ do uznania
wykonawcy; musi on jednak gwarantowac uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie
powtoki malarskie;j.

Chropowatos$¢ powierzchni nie powinna przekraczaé R, = 25-27 pm.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu malarskiego nalezy
wykonaé¢ w wytworni.

Na budowie, po montazu zachodzi konieczno§¢ wykonania tych prac na stykach montazowych i w miejscach
uszkodzen w czasie transportu i montazu.

6.Kontrola jakoSci robot

Kontroli podlegaja:

-  sprawdzenie zgodnosci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego,
- ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem

- pomiar grubosci naniesionych powlok

- pomiar przyczepnoS$ci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531

- odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powlok (kontrola biezaca).

- kontroli jakosci spawania.

7.0bmiar robét

Jednostkami obmiaru jest Im2 wykonanej powierzchni
8.0dbior robét

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:

- odbior pokry¢ malarskich wykonanych w wytworni
- odbior ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa platno$ci
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Ptaci sig¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10.Przepisy zwiazane

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.
PN-H-07050 Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni do malowania
PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogolne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepno$ci powlok do podloza oraz przyczepnosci
migdzywarstwowe;.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.08.00.

POKRYCIE DACHU
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1.Wstep.

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej czgsci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢
dachowych wraz obrébkami blacharskimi

1.2.Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych ST.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku.
1.4.0OKkreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi Normami

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2.Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materialow.

Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty techniczne wydane
przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje¢ Inzyniera.
2.1. Materialy izolacji cieplnej — jak ST Izolacje

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprze¢tu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport.
Materiaty izolacyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utrata statecznosci.

5.  Wykonanie robét.
5.1. Ogole zasady wykonania robét.

Ogole zasady wykonania robdt podano w ST Wymagania ogdlne.
5.2. Szczegélne zasady wykonania robot.

Wykonawca przystepujacy do budowy winien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z maszyn i sprzgtu
gwarantujacych wlasciwa tj. spetniajaca wymagania ST jako$¢ robot. Wykonanie robdt powinno odbywac si¢
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdot budowlanych.

6. Kontrola jakoSci
6.1.Kontrola jakoSci materialow

1.Dostarczone na budowg elementy i materialy powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementow z Dokumentacja Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- jakosci i kompletnosci dokumentacji.
2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatbw powinno by¢ dotaczone przez producenta
zaswiadczenie o jako$ci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
3.Elementow i materialow nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé¢ w obiekty.

6.2. Materialy izolacyjne

Wymagana jako$¢ materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakoséci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rz¢gdnym dokumentem.
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Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosé nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
— powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest:

dla robot pokrycia dachu — m* pokrytej powierzchni,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.  Odbior robot.
8.1. Odbiér podloza.

Badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgSciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza

8.2. Odbiér robot pokrywcezych.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiordw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czgsciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

podtoza

jakosci zastosowanych materiatow,

doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.Badania koncowe
pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywcezych stanowia nastgpujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior cz¢§ciowy podtoza oraz poszczegodlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,

zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

protokoty odbioru materiatdow i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? pokrycia z wykonaniem podfoza, ktora obejmuje:

przygotowanie,zmontowanie i umocowanie w podtozu,uporzadkowanie stanowiska pracy.

Obrobki blacharskie.

Ptaci sig za ustalong ilo$¢ ,,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

przygotowanie,zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie polaczen,uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-61/B-10245Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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POKRYCIA DACHOW
POKRYCIE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia
dachéw z papy termozgrzewalnej dla obiektéw kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokrycia dachu z papy termozgrzewalne;j.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie robdt zwigzanych z poryciem dachu z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujacemu wlasciwa jakos¢ wykonania.
Roboty zwiazane z wykonaniem pokrycia winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji techniczne;j.

Przy wykonywaniu prac budowlach pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej nalezy przestrzegac
przepisow BHP i przeciwpozarowych obowiazujacych w budownictwie przy robotach dekarskich.
1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni si¢ doktadnie zaznajomic z catoScia
dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrgbnymi cze¢$ciami dokumentacji, dotyczy to zwlaszcza
projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczego6lnych
opracowan przed przystapieniem do robot.

2.Materialy
2.1. Papa termozgrzewalna podkladowa

- gramatura osnowy: do 250 g/m2

- grubos¢: 4,0 — 4,5 mm

- osnowa poliestrowa lub z widkna szklanego

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyrdb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- gramatura osnowy: 250 g/m2

- grubo$é: 5,0 — 5,5 mm

- osnowa poliestrowa

- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyrdb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

2.3. Obrobki blacharskie

- blacha stalowa ocynkowana lub tytanowo-cynkowa grubosci 0,6mm
- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm
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3.Sprzet

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.Transport

4.1.Transport

Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajac je w pozycji
lezacej najwyzej w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dlugoscia w kierunku jazdy $rodka
transportowego na calej szerokosci.

Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bgbny metalowe w PN-O-79601. Masa
roztworu w bgbnie nie powinna by¢ wigksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowaé przepisy Ministra
Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatdw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Begbny nalezy ustawié¢ w pozycji stojacej Scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwoéch
warstwach, tak aby tworzyty zwarta calo$¢ zabezpieczona dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunigciem lub uszkodzeniem.

4.2.Magazynowanie

Papa termozgrzewalna — pomieszczenie zamknigte, chroniace przed zawilgoceniem, w odleglosci co
najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym i utwardzonym podiozu , w
pozycji lezacej rownolegle do siebie, nie wigcej niz w dwoch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢
wigcej niz 1200 szt. rolek papy, a odleglos¢ migdzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwor asfaltowy — w szczelnie zamknigtych bgbnach metalowych , w pozycji stojacej z dala od Zrodia
ognia i elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wpltywami
atmosferycznymi.

5.Wykonanie robét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty.

5.2.Wykonywanie robét

1.
2.

3.

Papa mocowana do podtoza za pomoca zgrzewania.

Pape przykleja si¢ za pomoca zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy plomieniem
palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;j.

Palnik powinien znajdowaé si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15cm od powierzchni papy; plomienie
palnikdéw powinny by¢ tak skierowane, aby rdéwnocze$nie podgrzewaly powloke asfaltowa do jej
nadtapiania (pasmem szerokosci ok. 10cm na catej szerokosci wstggi) i powierzchnig izolowanego podtoza
(bezposrednio przed rozwijana papa).

Fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ watkiem o dlugosci
réwnej szerokosci pasma papy.

Szerokos$¢ zaktadow papy zardwno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna wynosi¢
minimum 10cm. Zaktady kolejnych warstw powinny by¢ przesunigte.

6.Kontrola jakos$ci robot

6.1.Kontrola jako$ci materialéw

1.

2.

3.

Dostarczone na budowe elementy i materialy powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletno$ci dostawy,
- zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowa,
- pod wzgledem stanu technicznego,
- jakosci i kompletnosci dokumentacji.
Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatéw powinno by¢ dolaczone przez producenta

zaswiadczenie o jakos$ci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Elementow i materiatéw nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty.

6.2.Kontrola wykonania robot
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W zakresie rob6t pokrycia dachu papa termozgrzewalna:

1. Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodnosé¢ z dokumentacja projektowa zastosowanych materiatow.

2. W zakresie podtoza z plyt ze styropianu, moga one stanowi¢ podloze pod przekrycie papowe, jesli
ich ggstos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.

3. Rownos¢ powierzchni podloza jest dostateczna, gdy na tacie dlugosci 2,0m. szczelina nie jest
wigksza niz Smm. Szczelina nie moze powstaé w wyniku uskoku pomigdzy sasiednimi elementami
podioza.

4. Prawidtowos¢ osadzenia wpustow odwadniajacych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

5. Prawidtowosci wyklejenia papa elementéw pionowych taczacych si¢ z dachem i przechodzacych
przez dach: - nalezy je wyklei¢ papa na wysoko$¢ minimum 15c¢m od poziomu gornej warstwy pokrycia
dachu.

6. Sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw 1 szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzaé

jedynie w wybranych przez komisj¢ miejscach szczegélnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie
wody. Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane
miejsce podda¢ przez 15 minut dziataniu strumienia wody z weza.

7. Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedura uzgodniona z
producentem papy.

8. Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.

9. Odbiory cze$ciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé¢ po minimum 24 godz. od

chwili ulozenia papy.

7.0dbior robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

7.1.0dbiér czeSciowy

1. Odbiory czg$ciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonanych robot
pokrywezych.

2. Odbidr czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza

- doktadnosci zagruntowania podloza

- jakosci zastosowanych materiatow

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia

- doktadnosci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

7.2.0dbior ostateczny

1. Badania ostateczne pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

2. Odbiodr ostateczny powinien polegaé na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
dekarsko-blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi.

3. Oceny technicznej robot nalezy dokona¢ w oparciu o odbidr ostateczny przeprowadzony komisyjnie.

4, Do odbioru ostatecznego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czgsciowych oraz

dokumentacjg techniczna i dziennik budowy.

8.Przepisy zwigzane

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.09.00

ROBOTY IZOLACYJNE
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IZOLACJE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem izolacji z papy
termozgrzewalnej dla obiektow kubaturowych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji z papy termozgrzewalne;j.
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.
1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie robdt zwigzanych z izolacja z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujacemu wiasciwa jako$¢ wykonania.
Roboty zwiazane z wykonaniem pokrycia winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej. Przy
wykonywaniu prac budowlach izolacji z papy termozgrzewalnej nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP i
przeciwpozarowych obowiazujacych w budownictwie przy robotach izolacyjnych

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzoér techniczny powinni si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrgbnymi czg¢$ciami dokumentacji, dotyczy to zwlaszcza
projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystapieniem do robot.

2.Materialy
2.1. Papa termozgrzewalna podkladowa

- gramatura osnowy: do 250 g/m2

- grubos¢: 4,0 — 4,5 mm

- osnowa poliestrowa lub z widkna szklanego

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa
2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- gramatura osnowy: 250 g/m2

- grubos¢: 5,0 — 5,5 mm

- osnowa poliestrowa

- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

3.Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzg¢tu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inzyniera
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4.Transport

4.1.Transport

Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, ukladajac je w pozycji
lezacej najwyzej w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy uktadaé¢ dtugos$cia w kierunku jazdy s$rodka
transportowego na catej szerokosci.

Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bgbny metalowe w PN-O-79601. Masa
roztworu w bebnie nie powinna by¢ wigksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowac przepisy Ministra
Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatdw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Begbny nalezy ustawi¢ w pozycji stojacej Scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwoch
warstwach, tak aby tworzyly zwarta cato$¢ zabezpieczona dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunigciem lub uszkodzeniem.

4.2.Magazynowanie

Papa termozgrzewalna — pomieszczenie zamknigte, chronigce przed zawilgoceniem, w odleglosci co
najmniej 120 cm od grzejnikoéw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym i utwardzonym podtozu , w
pozycji lezacej rownolegle do siebie, nie wigcej niz w dwoch warstwach. Stosy nie powinny zawieraé
wigcej niz 1200 szt. rolek papy, a odlegtos¢ migdzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwor asfaltowy — w szczelnie zamknigtych bgbnach metalowych , w pozycji stojacej z dala od zrodia
ognia i elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed naslonecznieniem i wplywami
atmosferycznymi.

5.Wykonanie roboét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty.

5.2.Wykonywanie robét

- Papa mocowana do podtoza za pomoca zgrzewania.
- Pape przykleja si¢ za pomoca zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy ptomieniem palnika

gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;.

- Palnik powinien znajdowac si¢ w odleglo$ci nie mniejszej niz 15cm od powierzchni papy; ptomienie palnikow
powinny by¢ tak skierowane, aby rdwnoczesnie podgrzewaty powtoke asfaltowa do jej nadtapiania (pasmem

szerokosci ok. 10cm na calej szerokosci wstegi) i powierzchnig izolowanego podtoza (bezposrednio przed
rozwijang papa).

- Fragment wstggi papy z nadtopiona powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ watkiem o dlugosci
réwnej szerokos$ci pasma papy.

- Szeroko$¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna wynosié
minimum 10cm. Zaklady kolejnych warstw powinny by¢ przesunigte.

6.Kontrola jakosci robot
6.1.Kontrola jako$ci materialow

Dostarczone na budowe elementy i materialty powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletnosci dostawy,
- zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowa,
- pod wzgledem stanu technicznego,
- jakosci i kompletnosci dokumentacji.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materialdow powinno by¢ dotaczone przez producenta
zaswiadczenie o jako$ci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w

odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Elementéw i materiatdw nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty.

6.2.Kontrola wykonania robot

W zakresie robdt izolacji papa termozgrzewalna:
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Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodnosé¢ z dokumentacja projektowa zastosowanych materialow.

W zakresie podloza z ptyt ze styropianu, moga one stanowi¢ podtoze pod przekrycie papowe, jesli ich
gestose jest nie nizsza styropianu PE 20.

Réwnos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest wigksza
niz Smm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomigdzy sasiednimi elementami podtoza.
Prawidtowos$¢ osadzenia wpustow odwadniajacych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

Prawidlowosci wyklejenia papa elementow pionowych taczacych si¢ z dachem i przechodzacych przez
dach: - nalezy je wyklei¢ papa na wysoko$¢ minimum 15cm od poziomu gornej warstwy pokrycia
dachu.

Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelno$ci pokrycia papowego nalezy przeprowadzaé jedynie
w wybranych przez komisj¢ miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przecickanie wody.
Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce
podda¢ przez 15 minut dzialaniu strumienia wody z we¢za.

Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedura uzgodniona z producentem
papy.

Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.

Odbiory czgsSciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé po minimum 24 godz. od chwili
utozenia papy.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest — m? pokrytej powierzchni,
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.1.0dbior czesciowy

Odbiory czgsciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonanych robot
pokrywcezych.
Odbidr czgSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza

- doktadnosci zagruntowania podtoza

- jakosci zastosowanych materiatow

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia

- doktadnosci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

8.2.0dbior ostateczny

Badania ostateczne pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot.

Oceny technicznej robot nalezy dokonaé w oparciu o odbior ostateczny przeprowadzony komisyjnie.

Do odbioru ostatecznego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbiordw czgsciowych oraz dokumentacjg
techniczna i dziennik budowy.

10.Przepisy zwiazane

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania
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IZOLACJA Z PLYT Z WELNY MINERALNEJ

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
termicznych z plyt z welny mineralnej dla obiektow kubaturowych.
1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie izolacji
termicznych z ptyt z welny mineralne;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogdle wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdt i gwarantujacemu wiasciwa jakos¢ wykonania.
Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ dokltadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i p. poz.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznych sa: - plyty z welny mineralnej

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Plyty z welny mineralnej sa pakowane w pakiety i owinigte folia termokurczliwa. Pakiety z ptytami nalezy
uktadaé w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie
transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz $rodka transportu $ruby i inne czg$ci nalezy usunaé lub
zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Plyty nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podtozu, z dala od zrodta
ognia.

5. Wykonanie robot
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5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi
warunkami wykonywania i odbioru robdt ogdlnobudowlanych w zakresie przepisoéw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogdlny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe
jest wykonywanie robot bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny by¢ ukladane w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna
by¢ ciagla i mie¢ stata grubos$¢, zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy
uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesunigcie w sasiednich warstwach
wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ stata grubos¢.

Izolacja stropu nad ostatnia kondygnacja, z plyt z welny mineralnej, moze zosta¢ utozona bez przyklejania.
Uktadanie izolacji nalezy wykona¢ na warstwie paroizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierowno$ci nie moga przekracza¢ 9 mm
na odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nier6wnosci nalezy je wyrdwnac¢ zaprawa cementowa, przed
roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jakoSci

Zastosowane plyty z welny mineralnej powinny charakteryzowac sig:
- zgodnoscia z BN-84/6755-08,
—  gestoscig 40-140 kg/m?,
- wilgotnoscia nie przekraczajaca 2%,
- wspoétczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,037 W/mK,
- niepalnoscia wg PN-93/B-02862,
- zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,
- wldékna powinny by¢ hydrofobizowane,
- posiada¢ §wiadectwo ITB i $wiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robdt jest — m? pokrytej powierzchni,
[o$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych fazach:
- po dostarczeniu materialdéw na budowg,
- po przygotowaniu podioza,
- po wykonaniu warstwy ocieplajace;.
Przy odbiorze materialow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materialdw z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbioér podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:
- zatozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,
- jakosci wykonania paroizolacji.
Odbidér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowaé sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,
- grubosci 1 ciaglosci warstwy ocieplajacej,
- czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.
Odbidr ostateczny powinien polegaé¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.
Odbidr powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dolaczy¢ wszystkie dokumenty.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.
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UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

IZOLACJA Z PLYT STYROPIANOWYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
termicznych wykonanych z ptyt styropianowych dla obiektow kubaturowych.
1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacji
termicznych z ptyt styropianowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogdle wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.
1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdt i gwarantujacemu wiasciwa jakos¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢é dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepisow BHP i p. poz.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy.

Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasnacy. Material powinien
odpowiadac¢ polskim normom lub posiada¢ atest ITB oraz oceng higieniczno-sanitarna.

Plyty styropianowe moga by¢ stosowane do ocieplania podtdg, stropéw i stropodachéw. Plyty moga byé
przyklejane lepikiem asfaltowym na goraco lub klejami nie zawierajacymi rozpuszczalnikow, lub uktadane na
sucho.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Pakiety z ptytami nalezy ukladaé w pozycji poziomej, $ciS§le obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz $rodka transportu $ruby i inne
czesci nalezy usunac lub zabezpieczyc¢, aby nie uszkodzilty ptyt w czasie transportu.

Plyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podiozu, z dala od zrdodia
ognia. Ptyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyna, lepikami asfaltowymi stosowanymi
na zimno.

5. Wykonanie robot
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5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.
5.2. Opis ogélny.

Roboty termoizolacyjne bez proceséw mokrych mozna wykonywaé roéwniez w okresie zimowym. Nalezy
wykonywac je w sposdb zapewniajacy ochrong¢ materiatow ocieplajacych przed dziataniem wod deszczowych
lub wody zarobowe;j.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciagla i mie¢ stata grubos¢ zgodna z projektem. Plyty powinny by¢ ukladane na
styk, a przy ukladaniu kilku warstw nalezy ulozy¢ je mijankowo, by styki poszczegélnych warstw byly
przesunigte o min. 3 cm. Plyty jednej warstwy powinny mie¢ taka sama grubosé.

Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ rowna i czysta.

Przy wykonywaniu izolacji na stropach i stropodachu na podlozu nalezy wykona¢ warstwe paroizolacji. Plyty
beda usktadane na styk i doktadnie dopasowywane.

Izolacje stropow migdzy kondygnacjami nalezy ulozy¢ z pasem brzegowym szer. min. 1 cm, o wysokoS$ci
odpowiadajacej wysokosci wszystkich warstw podtogowych. Na ptytach styropianowych nalezy utozy¢ warstwe
folii polietylenowej gr. min. 0,1 mm z wywinigciem na pasy brzegowe.

Izolacja podtogi na gruncie zostanie utozona na sucho z ptyt styropianowych.

Warstwy ocieplajace na stropodachu nalezy uktada¢ kilkumetrowymi pasami, prostopadtymi do kalenicy,
zaczynajac od gornych ptyt. Ptyty moga by¢ przyklejane lepikiem asfaltowym na goraco (temp. max. 120°C) lub
systemowymi masami izolacyjnymi stosowanymi na zimno. Ulozone na posmarowanym lepikiem podiozu plyty,
nalezy niezwlocznie zabezpieczy¢ przed opadami. Warstwa gladzi cementowej, wykonywanej na ociepleniu
powinna by¢ zdylatowana na pola o powierzchni 3 x 3 m, dylatacje nalezy wykona¢ réwniez przy $ciankach
attykowych. Do czasu stwardnienia gtadzi nie wolno po niej chodzié.

Warstwy izolacji na stropach i ptycie fundamentowej moga by¢ uktadane na sucho.

6. Kontrola jako$ci

Kontrola jako$ci wykonanych robdt termoizolacyjnych obejmuje
- odbior jakosciowy materialdw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
- odbidr podtoza pod izolacje,
- kontrolg ulozonej warstwy izolacji.
Plyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:
- odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,
- by¢ materialem samogasnacym wg PN-C-89297,
— mie¢ strukture komoérkowa,
- charakteryzowac si¢ prostymi krawedziami i gltadka powierzchnia,
- charakteryzowac si¢ niska chtonno$cia wody,
- odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gesto$¢ pozorng 20-30 kg/m® i wytrzymato$é na
rozciagganie > 195 kPa,
- zakresem temperatur stosowania -40°C — +80°C,
- wspoétczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,
- posiada¢ oceng higieniczna PZH, $wiadectwo ITB, zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez
producenta.
Do izolacji na stropach migdzy kondygnacjami zaleca si¢ zastosowanie kombinacji ptyt ze styropianu
elastycznego, zapewniajacego lepsza izolacj¢ akustycznag stropu i ptyt ze styropianu FS-20.
Lepik asfaltowy stosowany na goraco powinien odpowiada¢ normie PN-C-96177.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest — m? pokrytej powierzchni,
[1o$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

Odbidr powinien polegac na:
- sprawdzeniu wynikoéw kontroli jako$ci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na
budowe,
- odbiorze przygotowania podtoza,
- odbiorze po przyklejeniu badz ulozeniu warstwy ocieplajacej, ale przed ulozeniem warstwy gladzi
cementowe;.
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Przy odbiorze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakos$ci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materialow z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbidr podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:
- zatozonych spadkéw, rownoscei, czystosci i sucho$ci podioza,
- jakos$ci wykonania paroizolacji.
Odbidér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowaé sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,
- grubosci 1 ciagloéci warstwy ocieplajace;,
- czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
- polaczenia warstw izolacyjnych z podtozem.
Odbidr ostateczny powinien polegaé¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw migdzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.
Odbidr powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktdrego nalezy dotaczy¢ wszystkie dokumenty.

10. Przepisy zwigzane

-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.
PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.10.00

SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian gipsowo-
kartonowych dla obiektow kubaturowych.
1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie $cianek gipsowo - kartonowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.
1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo S$cianek dzialowych z plyt gipsowo-kartonowych winno by¢ zlecone
przedsigbiorstwu majacemu wilasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wilasciwa
jakos¢ wykonania.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robdt wykonanym przez Inzyniera robdt. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan
projektowych mogacych mieé wplyw na no$no$¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materialem sa plyty gipsowo - kartonowe gr. 12,5 mm, w I gatunku, na stelazu stalowym. Typ
profilu ,,1007, ,,75”, przy $ciankach o wys. 2,5 m i nizszych ,,50”. Ksztattowniki stalowe dla konstrukcji §cianek
dziatlowych produkowane s3 z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla $cianek dzialowych w pomieszczeniach
suchych zastosowano plyty GKF o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton jasny, kolor nadruku
czerwony). Dla $cianek dzialowych w pomieszczeniach wilgotnych zastosowano plyty gipsowo - kartonowe
GKFI, wodoodporne, o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton zielony, kolor nadruku czerwony).

3.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Plyty pakowane sa w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia
plyta stanowia opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spigty dla usztywnienia tasma stalowa.
Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na rownej i mocnej poziomej posadzce.
Wysoko$¢ sktadowania do pigciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaly opisane polska norma
branzowa nr BN-86/6743-02.

5.1
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Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ wykonywanych prac monterskich z wykorzystaniem ptyt gipsowo-kartonowych
nalezy przestrzega¢ zasad zawartych w instrukcjach producenta materiatu.

Nalezy wykonywac szczeliny dylatacyjne przy powierzchniach jednostkowych oktadzin ponad 100 m2 Iub na
dhugosciach ponad 10 m oraz w miejscu dylatacji konstrukcyjnych.

Prace montazowe powinny by¢ prowadzone w temperaturze od + 5 oC do + 40 oC przy wilgotno$ci powietrza
nie przekraczajacej 70% i po zakonczeniu wszystkich prac w technologii mokrej. W pomieszczeniu powinny by¢
zamontowane okna i drzwi zewngtrzne. Szpachlowanie ptyt nalezy rozpoczaé po upewnieniu si¢ ze, temperatura
i wilgotno$¢ w pomieszczeniu jest stabilna i zblizona do warunkéw przewidzianych dla danego pomieszczenia.
Aby unikna¢ peknigé¢ i znieksztalcen plyt nalezy zachowad odstgp okolo 10 mm pomigdzy ptytami GK
perforowanymi a ograniczajacymi ja trwatymi elementami konstrukcji takimi jak Sciany, stupy, belki, itp.
Powstale w ten sposob szczeliny wypenia si¢ akrylowa masa uszczelniajaca.

Uktad i rozplanowanie plyt

Uktadanie plyt nalezy rozpocza¢ od $rodka pomieszczenia wg przygotowanego schematu. Uktad ptyt nalezy tak
zaplanowa¢ aby krawgdzie wzdluzne plyt byly usytuowane rownolegle do kierunku padania $wiatta
stonecznego.

Przycinanie ptyt

Plyty nalezy cia¢ przy uzyciu noza. Podczas przycinania ptyta powinna leze¢ na ptaskiej powierzchni. Nozem
prowadzonym przy liniale nadcinamy fizeling wraz z kartonem a nastgpnie przetamujemy rdzen gipsowy i
rozcinamy karton na stronie licowej. Tam gdzie wymagane jest szczeg6lnie doktadne przycigcie ptyty zaleca si¢
uzywanie pily ptatnicy o drobnych zabkach przeznaczonej do cigcia ptyt gipsowo - kartonowych. Przed uzyciem
pity w miejscu przecigcia nalezy nacia¢ nozem fizeling.

Konstrukcja rusztu

Konstrukcja rusztu pod oktadziny sufitowe i $cienne jest identyczna jak dla standardowych ptyt gipsowo -
kartonowych. Jedyna roznica jest mniejszy rozstaw profili poprzecznych — 300mm. Do systemu oktadzin
sufitowych z wykorzystaniem ptyt GK perforowanych mozna stosowaé ruszty o ukladzie dwupoziomowym
krzyzowym — zalecany, jednopoziomowym pojedynczym, jednopoziomowym krzyzowym. Szczegodty dotyczace
montazu oktadzin sufitowych wg informatorach technicznych producenta.

Rozstaw wieszakdéw i profili— uktad dwupoziomowy krzyzowy

Maksymalna odlegtos¢ pomigdzy wieszakami mocowanymi w profilu gtownym CD 60 wynosi 900mm.
Rozstaw profili gtéwnych warstwy goérnej — max 1000 mm. Rozstaw profili poprzecznych warstwy dolnej — max
300mm.

Fazowanie krawedzi

W ptytach z perforacja typu ,,n0” wszystkie krawedzie sa cigte czyli nie ostonigte kartonem. Przed mocowaniem
ptyt nalezy lekko sfazowac wszystkie krawedzie cigte po stronie licowej. Sfazowane krawedzie przed klejeniem
nalezy zwilzy¢ woda w celu usunigcia pozostatosci gipsu.

Mocowanie plyt do rusztu

Sposob mocowania ptyt do rusztu z profili odbywa si¢ podobnie jak w przypadku oktadzin ze standardowych
ptyt gipsowo - kartonowych. W przypadku sufitow montaz plyt zaczynamy od przykrgcenia na $rodku sufitu
ptyty ,startowej” ktoéra wyznaczy polozenie dalszych ptyt. Dlatego tez pierwsza plyta musi byé szczeg6lnie
doktadnie ustawiona wzglgdem obrysu pomieszczenia. W przypadku oktadzin sufitowych, ptyty zawsze nalezy
mocowa¢ krawedzia poprzeczna do profili rusztu dolnego (krawedz wzdluzna plyty rownolegta do profili
glownych). Najpierw nalezy przykreci¢ krawedz poprzeczna — czotowa ptyty, a nastgpnie krawedzie wzdtuzne.
Plyty przykreca si¢ za pomoca blachowkrgtéw 3,525 mm. Maksymalny rozstaw pomigdzy wkretami dla sufitu
wynosi 170 mm a dla $ciany 250 mm.

Wkrety powinny by¢ oddalone od krawgdzi wzdtuznych (pokrytych kartonem) co najmniej 10 mm i od krawedzi
ptyt nie ostonigtych kartonem i krawgdzi otworéw co najmniej 15 mm. Wkrety mocujemy prostopadle do lica
plyty tak gleboko, aby teb wkreta nie przebit powierzchni kartonu i jednocze$nie nie wystawatl ponad lico ptyty.
Klejenie ptyt — plyty z krawedzia prosta typu ,.n0”

Plyty z krawedzia prosta (krawedz cigta bez oktadziny kartonowej) — plyty o perforacji na catej powierzchni —
nalezy taczyé ze soba w technologii klejenia krawedzi. Na krawedzie wzdluzne i poprzeczne przymocowangj
uprzednio plyty ,,startowej” nalezy nanie§¢ warstwe specjalnego kleju do ptyt perforowanych typu ,,n0” . Do tak
przygotowanej plyty ,,startowej” dosuwa si¢ sasiednia ptyte tak aby otrzymaé cienka spoing taczaca krawedzie
dwoch ptyt. Do klejenia ptyt typu ,,n0” mozna roéwniez uzy¢ wzmocnionego wioknem szklanym gipsu
szpachlowego do spoinowania bez uzycia tasmy zbrojacej. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwagg na to aby przy tej
czynno$ci gips nie dostat si¢ na spodnia cz¢$¢ plyty co moze spowodowaé powstanie rdznic wysokosci przy jej
dokrecaniu do profilu poprzecznego. Nadmiar kleju wypleniajacego fuge usunac szpachelka dopiero po jego
stwardnieniu.

Prace wykonczeniowe / szpachlowanie
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Po zaspoinowaniu wszystkich potaczen ptyt oraz po ich wyschnigciu nalezy rozpoczaé szpachlowanie krawedzi
plyt i wkretow uzywajac do tego celu gipsu szpachlowego. Ewentualny nadmiar masy szpachlowej, ktory dostat
si¢ do otworow perforacji nalezy usunaé¢ dopiero po zwiazaniu gipsu. Mozliwe jest takze zaklejanie otwordw
taSma samoprzylepna w celu uniknigcia przypadkowego wypelnienia gipsem perforacji podczas prac
szpachlowych. Po wyschnigciu masy szpachlowej nalezy przeszlifowaé spoiny papierem $ciernym lub siateczka
do szlifowania. Jesli przewidziane jest zastosowanie welny mineralnej nalezy ja uktada¢ systematycznie podczas
mocowania plyt do rusztu. Welng uktada si¢ bezposrednio na plycie. Nie nalezy stosowa¢ paroizolacji pomigdzy
fizeling a warstwa welny gdyz wplywa to niekorzystnie na wiasciwosci akustyczne catego ustroju.

Malowanie ptyt

Plyty mozna malowa¢ wszystkimi farbami przeznaczonymi do malowania standardowych plyt gipsowo-
kartonowych. Nie nalezy uzywac farb produkowanych na bazie mineralnej (wapiennych, krzemianowych
zawierajacych szkto wodne). Farby w kolorze okreslonym przez projektanta. Zawsze podczas gruntowania i
malowania nalezy stosowac¢ si¢ do wskazéwek zawartych w kartach technicznych wyrobow malarskich.
Gruntowanie

Przed gruntowaniem ptyt nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnia plyt i spoin jest gtadka, sucha, stabilna bez
zanieczyszczen 1 peknigé. Jesli istnieje taka potrzeba to plyty nalezy odpyli¢ wilgotna szmatka, gabka malarska
Iub przy uzyciu odkurzacza przemystowego. Gruntowanie jest mozliwe dopiero po catkowitym zwigzaniu i
wyschnigciu masy szpachlowej. Z powodu zwigkszonej chlonno$ci miejsc potaczen ptyt zaleca si¢ dwukrotnie
natozenie walkiem preparatu gruntujacego. Malowanie nalezy rozpoczac po catkowitym wyschnigciu gruntu.
Malowanie walkiem

Ptyty malowa¢ farba zasadnicza, minimum dwa razy, zachowujac odstgpy technologiczne zgodnie ze
wskazowkami zawartymi w karcie technicznej farby. W przypadku trudnych, intensywnych kolorow moze
okaza¢ si¢ konieczne natozenie wigkszej ilosci warstw. Przy kolorach wykazujacych staba sitg krycia zaleca sig
zakolorowanie farby gruntujacej na kolor przejéciowy migdzy bialym a tym, wybranym dla farby zasadnicze;j.
Do malowania ptyt nalezy uzywa¢ walka z krotkim wlosiem. Po nabraniu farby, watek nalezy odsaczy¢ na
specjalnej

kuwecie. Nadmiar farby na waltku moze spowodowaé zalanie Scianek otworéw co obniza efekt dekoracyjny, a w
skrajnym przypadku moze doprowadzi¢ do obnizenia wtasciwos$ci akustycznych ptyty. Odsaczony watek nalezy
prowadzi¢ we wszystkich kierunkach, tak by réwnomiernie pokry¢ cata powierzchnig ptyty. Walka nie nalezy
mocno dociska¢, gdyz moze to spowodowac¢ nadmierny odptyw farby. Podczas nakladania ostatniej warstwy
farby zasadniczej, walek nalezy prowadzi¢ tylko w jednym kierunku — prostopadle do Sciany bgdacej
najwigkszym zrodlem $wiatta (np. $ciana z oknem).

UWAGA: Nie malowa¢ przy wykorzystaniu technologii natrysku. Moze ona spowodowaé obnizenie
wspolczynnika pochtaniania dzwigku z uwagi na zamalowanie powierzchni okladziny z fizeliny ulozonej na
wewngtrznej stronie plyty.

5.2

Izolacje akustyczna z welny mineralnej (2.2) utozy¢ pomigdzy profilami montazowymi sufitu podwieszonego.
Do cigcia wyrobow z welny uzywaé zwyklego ostrego noza, zachowujac rowne i gladkie krawgdzie cigcia.
Ptyty przycina¢ o 0,5 cm wigcej niz wynosi rozstaw w §wietle elementow konstrukcyjnych. Delikatnie wcisnaé
je pomigdzy elementy konstrukcyjne, tak aby szczelnie wypelniaty przestrzen. Nie szarpa¢ wyrobu podczas
dopasowywania. Welng mineralng nalezy uktada¢ systematycznie podczas mocowania plyt do rusztu

5.3. Opis ogélny.

Sciang budowana systemu $cian z ptyt gipsowo - kartonowych stanowi samonos$na konstrukcja zespolona,
powstata na skutek trwalego potaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng okladzina, wykonana z plyt
gipsowo - kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z ksztattownikow ,,U” przytwierdzonych do podtogi i
istniejacego stropu oraz z ustawionych pionowo ksztaltownikoéw ,,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1
m’® $ciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zaleznoéci od wymiardw poprzecznych zastosowanych profili).
Ksztattowniki ,,U” mocowane sa do podlogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych
kotkéw wbijanych. Rozstaw migdzy elementami mocujacymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia wlasciwosci
akustycznych przegrody, pod profile ,,U” podklada si¢ tasme¢ ghluszaca z tworzywa spienionego. Pomiedzy
zamocowane do stropu i podtogi profile ,,U” wstawiane sa stupki z profili ,,C”. Rozstawia si¢ je doktadnie co
600 mm (w szczegdlnych przypadkach co 400 mm). Profile ,,C” nie sa trwale taczone z profilami ,,U”.
Obustronne, zewngtrzne pokrycie $cianki wykonuje si¢ z ptyt gipsowo- kartonowych (o min. gr. 12,5 mm)
naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz wymogi p. poz. decyduja o rodzaju
zastosowanej plyty. Dhugosci mocowanych ptyt nalezy dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt
do rusztu odbywa si¢ przy pomocy samo nawiercajacych si¢ blacho wkretow. Pionowe spoiny migdzy ptytami
wypetnia si¢ gipsem szpachlowym. Potozenie taSmy zbrojacej na polaczeniach migdzy plytami zabezpiecza je
podczas pdzniejszej eksploatacji przed peknigciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych
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ubytkow uzyskuje si¢ jednolita gtadka powierzchni¢ pod malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla
poprawienia parametréw akustycznych wngtrze $cianki mozna wypeli¢ welng mineralng. W zaleznosci od
rodzaju zastosowanego ksztattownika mozna wznosi¢ $cianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalne;j
wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jakosci

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
=  plyta musi by¢ gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez pgknigé
= karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat si¢ nie
powodujac odklejania si¢ od rdzenia
=  sprawdzenie wymiarow — odchytki:
grubo$¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm
szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm
dhugosé¢ (I gatunek) 2000 — 4000 +10 mm
= gsprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowa¢ si¢ z powierzchnia sasiadujacych
ptyt, w obrgbie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
= gsprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaly wykonane przed zatozeniem ptyt
= sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy przeprowadzi¢
za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o
dlugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomigdzy tata a powierzchnia
suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia
powierzchni zawarte sa w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie
suchego tynku od pionowego poziomego przecinajacych sig
ptaszczyzny i odchylenia ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji

nie wigksze niz 2 mm i w
liczbie nie wigkszej niz

2 na catej dtugosci taty
kontrolnej o dt. 2 m

nie wigksze niz

1,5 mm/1 m i ogotem
nie wigcej niz 3 mm w
pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci, oraz
nie wigcej niz 4 mm w

nie wigksze niz

2 mm/1 m i ogdtem nie
wigcej niz 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami, itp.

nie wigksze niz 2 mm

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiaru jest w zalezno$ci od przyjgtego systemu rozliczania:
*  m? (metr kwadratowy) powierzchni $cianki lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych plyt
* mb (metr biezacy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosnej

* szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

8. Odbior robot
8.1. Odbior elementow i akcesoriow

Przed rozpoczeciem montazu elementdéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw budynku,
do ktérych mocowane beda elementy Scianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowg elementy $cian
dziatlowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnos$ci typow plyt, elementow
rusztu oraz akcesoridow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéow i
akcesoriow powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadaja
one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Norma PN-B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

8.2. Odbidr ostateczny
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Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
- atestacj¢ dostarczonych elementow,
- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie +2 mm,
przesunigcie w poziomie =3 mm),
- sprawdzenie podstawowych wymiaré6w geometrycznych,
- sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach plyt,
- sprawdzenie wichrowatos$ci powierzchni.

Nalezy zwréci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidlowej

eksploatacji obiektu.

10. Przepisy zwiazane

Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST -01.11.00

TYNKIL,OKEADZINY SCIENNE WEWNETRZNE
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TYNKI
1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
wewngtrznych gipsowych dla obiektow kubaturowych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
tynkow wewngtrznych gipsowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5.0goélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektéw, ST
i poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie tynkow gipsowych, wewngtrznych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wilasciwa jakos¢ ich wykonania. Wykonawstwo
tynkéw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ wykonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosnos¢ obiektéw nalezy uzyskaé¢ dodatkowa
akceptacjg projektantow.

2.Materialy
2.1.Zastosowane materialy

Zastosowanym materialem sa zaprawy wapienno - gipsowe, przygotowane na budowie.

Uzyte do wykonania mas tynkarskich gips, wapno, piasek i woda, powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
przedmiotowych, w szczegolnosci nie zawieraé siarczandw, chlorkéw, organicznych domieszek.

Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest.

3.Sprzet

Do tynkowania uzywa si¢ betoniarki, kielni murarskich, tad drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych,
plastikowych lub filcowych, poziomic itd.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.Transport

Materiaty do wykonania tynkow dostarczone moga by¢ dowolnym transportem, zapewniajacym ochrong przed
warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane w sposdb zabezpieczajacy przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegdlnosci przed wilgocia i zanieczyszczeniami organicznymi.

Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z gruntem. Miejsce
gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprz¢t gasniczy, zgodnie z wymaganiami
p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac¢ srodki ostroznos$ci zgodnie z wymaganiami bhp.

Gips budowlany powinien by¢ przechowywany w suchym magazynie, przy czym nalezy przestrzegaé jego
terminu przydatnos$ci, poniewaz zlezaly traci wytrzymato$¢.
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5.Wykonywanie robét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2.Wymagania dla tynkow wewnetrznych, gipsowych zostaly opisane PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki
zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.3.0pis ogélny

Do wykonywania tynkow mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczow muréw, tj. po uptywie
4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.
Przed przystapieniem do robdt tynkowych powinny byé:

- zakonczone wszystkie roboty stanu surowego

- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych)
Tynki nalezy wykonywaé¢ w temp. Nie nizszej niz 5 C i pod warunkiem, ze w ciagu doby temperatura nie
spadnie ponizej 0 C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych.
Tynki gipsowe charakteryzuja si¢ bardzo dobra przyczepnoscia do podtoza, duza odpornos$cia mechaniczng i
fadnym wygladem. Wykonywane sa z zapraw zawierajacych 150 — 200 kg gipsu na m’.
Tynki wewngtrzne gipsowo-wapienne, nalezy wykona¢ jako dwuwarstwowe, pospolite, kat. 111, sktadajace sig z
obrzutki i narzutu. Tynki mozna wykona¢ w sposob reczny lub mechaniczny.
Podloze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkow, powinno by¢ czyste i odtluszczone, spoiny
powinny by¢ nie zapelnione zaprawa na glgbokosci 10 — 15 mm. Suche podtoze nalezy zwilzyé przed
wykonaniem obrzutki. Obrzutke nalezy przygotowaé z zaprawy o proporcji: ciasto wapienne do gipsu do piasku
jak 1: 0,5: 3, narzut z zaprawy o proporcji 1:0.3: 3. Przy tynkowaniu $cian dodatek gipsu powinien wynosi¢ do
10%, a przy tynkowaniu stropéw do 30% objgtosci wapna.
Zacierane nalezy przeprowadzi¢ mozliwie szybko, poniewaz moze wystapi¢ tzw. Zmacerowanie gipsu,
powodujac tuszczenie sig tynku.
Ze wzgledu na szybkie wigzanie gipsu stosuje si¢ opdzniacze wigzania.
Wszystkie elementy stalowe, mogace mie¢ kontakt z zaprawa gipsowa nalezy zabezpieczy¢ przed korodujacym
dziataniem gipsu.

6.Kontrola jakoSci

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:
Wapno — PN-86/B-320 ,,Wapno”, PN-81/673212 ,,Ciasto wapienne”,
Woda — PN-75/C-04630 ,,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badanie”,
Kruszywo — PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw mineralnych”,
Gips — BN-87/6732-04 ,,Gips ceramiczny”.
Zaprawa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-75/B-14505 ,,Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-
wapienne”
Kontrola jakos$ci tynkow polega na stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacja techniczna.
- Minimalna wymagana przyczepno$¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa.
- Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewngtrznych 111 kat:
e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawgdzi, od linii prostej nie wigksze niz 3 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 3 na dlugos$ci taty kontrolnej
e odchylenie powierzchni i krawedzi:
- od kierunku pionowego: nie wigksze niz 2 mm/m i ogdétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5
m wysokosci i nie wigcej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych;
- od kierunku poziomego: nie wigksze niz 3 mm/m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymi;
- odchylenie przecinajacych si¢ plaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wigksze niz
3 mm/m;
- odchylenie promieni krzywizny od promienia projektowanego 7 mm,
- miejscowe nierdwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dhugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m? tynku,
- nie dopuszczalne jest wystgpowanie nastepujacych wad:
*  wypryski i specznienia wskutek obecno$ci czastek wapna niegaszonego
*  peknigcia powierzchni
*  wykwity soli w postaci nalotu
e trwale zacieki na powierzchni
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e odparzenia, odstawanie od podtoza

7. Obmiar robaét.

Jednostka obmiarowa robdt jest — m? wykonanej powierzchni.
I1o$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot
8.1. Odbiér materialow

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadna recepturg zaprawy, zaleznie od parametrow
dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.2. Odbioér podloza

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczgciem robot tynkarskich. Podloze powinno by¢ czyste,
odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podiloze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru ceglanego powinny byé
nie wypelnione zaprawa na glgboko§¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z bloczkow na
glebokos¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacia¢ dtutami.

8.3. Odbiér wykonanych tynkow

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- zgodnos¢ uksztaltowania powierzchni z dokumentacja techniczna,

- odchylenia powierzchni i krawgdzi oraz przecinajacych sig plaszczyzn tynkow,

- gladko$¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekdw, pekni¢é, wypryskow i spgcznien jest
niedopuszczalne,

- przyczepnos¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa).

10. Przepist zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”
PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-B-10105 Masy tynkarskie do wykonania pocienionych wypraw elewacyjnych. Wymagania i badania
PN-C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

PN-B-04351 Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczanie cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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ROBOTY OKLADZINOWE Z PLYTEK
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
$ciennych wewngtrznych dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie oktadzin $ciennych wewngtrznych, majacych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z ptytek
ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin $ciennych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe do§wiadczenie w
realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wilasciwa jako§¢ wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnié¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Oktadziny wewngtrzne mozna wykonywac po uptywie 4 miesigcy od zakonczenia stanu surowego budynku.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materialem na oktadziny wewngtrzne sa materialy okreslone w projekcie budowlano-
wykonawczym:

2.1.1. ptytki gres - gres barwiony w masie, monokolor, rektyfikowany, - powierzchnia naturale R9. Plytki
przeznaczone na okladziny wewngtrzne, powinny mie¢ gladka i l$niaca powierzchni¢ licowa, a strong
montazowa — chropawa, zeberkowana. Nasiagkliwo$¢ plytek nie powinna przekracza¢ 14%.

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania plytek beda stosowane zaprawy klejowe, do wypelnienia spoin zostana uzyte gotowe masy do
fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzuja si¢ wodoodpornos$cia, mrozoodpornoscia,
latwoscia zastosowania, niepalnoscia. Phytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.
UWAGA!

Plytki Scienne oraz ptytki posadzkowe w wykonczeniu matowym i w poltysku musza mie¢ identyczne odcienie
kolorow.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu

Uktadanie plytek wykonuje si¢ przy uzyciu pacy zgbatej, zaprawe klejaca przygotowuje si¢ przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF



79

Ptytki oktadzinowe pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowa¢ je w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocne;j,
poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone ptytki
nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin $ciennych nie nalezy transportowaé i przechowywaé w
temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu okladzin zostaly opisane PN-B-10121 ,Okladziny z ptytek S$ciennych
ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,,Plytki ceramiczne. Ptytki
wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

5.3. Opis ogélny.

Do uktadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podloze pod oktadziny
powinno by¢ rowne i gladkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ mniejsza niz
5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robot podloze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno
by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pgknigcia nalezy zaprawié zaprawa
cementowa, nierownosci nalezy wyréwnaé zaprawa o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim
zwilzeniu podtoza. Przy nierdwnosciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej
np. tynku pocienionego Iub kleju.

Przed przystapieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni, i
okresli¢ polozenie goérnej krawedzi elementdw w poszczegolnych rzedach za pomoca naciagnigtego sznura.
Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich ulozenie na $cianie.

5.3.1. Okladzina wewnetrzna z plytek ceramicznych.

Ptytki do wykonania oktadzin wewngtrznych bgda mocowane na kleju, na doktadnie wyréwnanym podtozu.
Sciany powinny by¢ czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyrownane zaprawa cementowa, $ciany z plyt
gipsowo-kartonowych nalezy zagruntowac rozrzedzonym klejem. Plytki zostang utozone do wysokosci 2,30 m.
Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie ptytek powinno byé
symetryczne wzglgdem otworéw drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum.
Uktadanie zaczyna si¢ od najnizszego pasa ptytek na $cianie, opierajac je na tatach drewnianych. Klej nanosi si¢
na cata powierzchni¢ plytki warstwa gr. 1-1,5 mm. Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki oktadzin
nalezy wykonczy¢ listewkami z aluminiowymi w kolorze harmonizujacym z barwa oktadziny. Po ulozeniu
oktadzing nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu zmy¢.

Ptytki do wykonania oktadzin kwasoodpornych moga by¢ mocowane na zaprawie cementowej (cement 350) lub
specjalnej zaprawie (kicie) kwasoodpornej. Zostang utozone do wysokosci 2,50 m w pomieszczeniu z wymagana
oktadzing kwasoodporna. Przed utozeniem ptytki mocowanej na zaprawie cementowe] nalezy namoczyc.
Warstwa nanoszonej zaprawy powinna mie¢ grubo$¢ max 2 cm. Jednorazowo nalezy uktadac 2-4 paskéw ptytek,
ze wzgledu na mozliwo$é odklejenia si¢ ptytek dolnych. Po ulozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzing
wyspoinowac i zmy¢. Szeroko$¢ spoin, przeznaczonych do wypetnienia powinna wynosi¢ ok. 7 mm.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Plytki ceramiczne szkliwione.

Podczas odbioru jakosciowego plytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania oktadzin wewngtrznych
$cian nalezy sprawdzic:

— za$wiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),

— jednolito$¢ barwy i wzoru,

— stan powierzchni (brak pgknig¢ i odpryskow szkliwa),

— prawidtowo$¢ zachowania ksztattu (nie moze wystgpowac zwichrowanie, tukowato$¢,

rombowato$¢ plytek),
— prawidtowo$¢ zachowania wymiarow.
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Odchytki wymiarow moga wynosic:
— dhugos¢ krawedzi £3 mm,
— grubo$¢ ptytek 2 mm.

Ptytki powinny odznacza¢ si¢ nastgpujacymi cechami:
— nasiagkliwo$cig max. 10%,
— szkliwo odporne na nagle zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 +2°C,
— wytrzymalo$¢ mechaniczna na zginanie min. 15 N/mm?.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, dat¢ produkcji. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i
gatunku.

8. Odbior robot

Odbior techniczny wykonanej oktadziny §ciennej obejmuje:
— odbiodr materiatéw i akcesoridw pod wzgledem ich jako$ci i atestacji,
— odbior podtoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajacych,
— odbior gotowej oktadziny.
Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzié:
— przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak ghuchego
odgtosu wskazuje na dobre powiazanie oktadziny z podtozem),
— prawidtowo$¢ przebiegu spoin, poprzez naciagnigcie cienkiego sznura wzdluz spoin i pomiar
odchylen z doktadnoscia do 1 mm,
— prawidtowos$¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadiych do
siebie kierunkach taty kontrolnej o dlugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z doktadnoscia do 1
mm,
— szerokos¢ stykow i prawidtowos¢ ich wypehienia, wizualnie i poprzez pomiar z doktadnoscia do
0,5 mm,
— jednolito$¢ barwy lub wzoru ptytek.

10. Przepisy zwiazane

-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-10121 Okladziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-B-12039 Phytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87: 1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasiakliwosci wodne;.

PN-EN 100: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymalo$ci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardo$ci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtgbne
$cieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN 105: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Oznaczanie odpornosci na pgknigeia
wloskowate.

PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki nieszkliwione.
PN-EN 122: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci chemicznej. Ptytki szkliwione.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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OKLADZINY AKUSTYCZNE
1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
akustycznych dla obiektu jw.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
oktadzin akustycznych wewngtrznych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektéw, ST
i poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie oktadzin akustycznych, wewngtrznych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wilasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujacemu wiasciwa jako$¢ ich wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczego6lnych
opracowan przed przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementoéw lub rozwiazan
projektowych mogacych mie¢ wplyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2.Materialy
2.1.Zastosowane materialy

Zastosowanym materialem sa materialy akustyczne majace atesty spetniajace przepisy Sanepidu oraz P-poz

2.2. Ogolna charakterystyka paneli.

Panele $cienne stosuje sig, jako uzupeienie powierzchni dzwigkochtonnych, aby uniknaé zjawiska ,,echa
trzepoczacego” w pomieszczeniach o duzej kubaturze. Panele sa demontowalne. System sktada si¢ z paneli
$ciennych Ecophon Wall Panel C i konstrukcji Connect o lacznej przyblizonej wadze 5 kg/m? Panele
produkowane sa z welny szklanej o wysokiej gestosci. Powierzchnia widoczna pokryta jest wzmocniong tkaning
z welny szklanej Super G. Tyt plyty pokryto welonem szklanym. Dtuzsze krawgdzie sa czgSciowo przykryte
powtoka zastosowana na powierzchni licowej. Konstrukcj¢ wyprodukowano z stali ocynkowane;.

Parametry techniczne

- klasa pochtaniania dzwigku »A”, 0= 0,95

- kolor ptyt biaty, zielony, szary
- gestose 100 kg/m?

- grubos¢ plyt 40 mm

- wymiary plyt: 2700x600

- klasyfikacja ogniowa: niepalne A2-s1,d0

- izolacja cieplna R, 1,0

- stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza 95%

- sorpcja pary wodnej po 24 godz. i wilgotnosci 75% <30

- desorpcja pary wodnej po 24 godz. i wilgotnosci 55% >0,40

- utrzymanie w czysto$ci: odkurzanie r¢czne lub maszynowe raz w tygodniu,
przecieranie na mokro raz w tygodniu

-bezpieczenstwo na uderzenia zgodnie z DIN18032-3: bezpieczny
- konstrukcja paneli:

*  Profil ceowy Connect HD gr. 1 mm, L=3000mm, H=44, stal ocynkowana malowana

proszkowo;
¢ Blaszka do mocowania bezposredniego Connect 0032, stal ocynkowana;
¢ Blaszka do mocowania bezposredniego Connect 0214, stal ocynkowana;

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF



82

¢ Obce pidro Connect, L=150mm, tworzywo sztuczne.

2.3 Zamawianie paneli

Zamawiajacy materialy zobowiazany jest szczegotowo okresli¢ typ materiatu, rodzaj ztobkowania, perforacje
[%], kolor / wzér okleiny, ilo§¢ zamawianego towaru.

Specyfikacja iloSciowa poszczegdlnych materiatdw wykonywana jest na podstawie projektu i po pomiarach na
budowie.

Szczegbdtowa specyfikacjg sporzadza Wykonawca ustug montazowych.

Szczegotowa specyfikacja powinna uwzglgdnia¢ materiat na odpady technologiczne, ktorych ilos¢ jest
uzalezniona od rzeczywistych wymiardw powierzchni przeznaczonej do pokrycia panelami, wysokosci i ew.
zataman $cian, ilo$ci otwordow drzwiowych, okiennych i innych otwordéw, uktadu paneli (np. poziomo, pionowo),
jak rowniez sposobu ich montazu. Wykonawca ustug montazowych moze by¢ wskazany przez Dostawcg
wybranego systemu.

2.4. Przechowywanie materialéw / przygotowanie do montazu.

Materiat powinien by¢ sktadowany w suchych pomieszczeniach, wewnatrz budynku i zabezpieczony przed
pyleniem i wilgocia.

Nie jest dopuszczalne chodzenie po opakowaniach, ani obcigzanie ich innymi cigzarami oraz przerzucanie.
Szczeliny / perforacja paneli akustycznych powoduja, ze ich catkowita powierzchnia wzrasta dwu-, a nawet
trzykrotnie w zaleznosci od wykonania. Z tego powodu materiat szybko reaguje na zmiany wilgotnosci i
temperatury.

Panele nie powinny znajdowac¢ si¢ w bezposrednim sasiedztwie zrodet ciepta np. grzejnikow, promiennikoéw,
nawiewow systemow klimatyzacyjnych. Elementy o temperaturze powyzej 40°C nie powinny stykac si¢
bezposrednio z powierzchnia paneli.

Skierowanie nawiewu z systemow klimatyzacyjnych bezposrednio na §ciang obtozona panelami moze
spowodowac powstanie szczelin.

Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci z woda.

3.Sprzet

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzet i narzedzia przeznaczone do montazu musza spetnia¢ wymogi BHP.
Uktadanie paneli na przygotowanej konstrukcji powinno odbywac si¢ w czystych bawekianych rekawiczkach.

4.Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, najlepiej w krytej naczepie. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Palety z materialem nalezy umie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Mozliwo$¢ paletowania (uktadania jednej palety na drugiej) nalezy uzgodni¢ wczesniej z Dostawca.

5.Wykonanie roboét

Wykonawca powinien zapoznac¢ si¢ z technologia montazu paneli. Wszelkie prace zwigzane z montazem paneli
powinny by¢ wykonane ze szczeg6lna starannoscia i z uwzglednieniem warunkow panujacych na obiekcie.

5.1. Przygotowanie roboét

W celu zapewnienia bezproblemowej eksploatacji nalezy zachowac stabilng wilgotnos¢ i temperaturg otoczenia
podczas instalacji i eksploatacji, w przedziale:

— temperatura: od 16°C do 25°C,

— wilgotnos¢ powietrza: od 40% do 60%.

Ww. warunki powinny by¢ ustabilizowane na co najmniej 5 dni przed dostarczeniem materialu do miejsca
instalacji. Oznacza to, ze wszelkie prace remontowe czy budowlane, takie jak tynkowanie, murowanie,
wyktadanie posadzek, malowanie, itp. powinny by¢ zakonczone i doprowadzone do catkowitego wyschnigcia.
Nie dotrzymanie rezimu stalej wilgotnosci i temperatury w trakcie instalacji, jak i eksploatacji moze powodowac
pojawianie si¢ roznic w wymiarach paneli i powstanie szczelin w miejscach aczen.

Takze inne roboty instalacyjne, tj. mechaniczne, elektryczne, telekomunikacyjne, informatyczne itp. powinny
by¢ zakonczone przed rozpoczeciem montazu paneli akustycznych.

Przed montazem zaleca si¢ otwarcie wszystkich opakowan z panelami w miejscu montazu

i pozostawienie ich w pozycji poziomej przez okres co najmniej 72 godzin.

Stuzy to ,,aklimatyzacji” / ustabilizowaniu si¢ wlasciwosci materiatu w docelowych warunkach otoczenia.
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5.1.1. Sprawdzenie wymiaréw pomieszczenia i ich zgodnosci z projektem.

5.1.2. Wytyczenie plaszczyzn poziomych i pionowych.

5.2. Montaz paneli nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami Dostawcy.

5.2.1 Wytyczenie siatki konstrukeji z profili no§nych typu omega.

5.2.2 Montaz profili no$nych typu omega za pomoca wkretow odpowiednich do rodzaju materiatu, z jakiego
zostaly wykonane §ciany pomieszczenia.

5.2.3 Sprawdzenie poziomu / pionu (w zaleznosci od uktadu paneli przyjgtego w projekcie) profili nosnych typu
omega za pomoca poziomicy laserowe;.

5.2.8 Montaz paneli na konstrukcji z uzyciem czystych regkawic bawetnianych.

Nie nalezy wykorzystywa¢ paneli i ich systemu no$nego, jako konstrukcji podtrzymujacej inne elementy
budowlane, np. uktadéw klimatyzacji, nagtosnienia, uktadéw ppoz. itp.

Panele nie powinny by¢ wystawione na bezposrednie dziatanie $wiatta stonecznego.

5.2.9 Krawedzie paneli docina¢ za pomoca narzedzi tnacych dostosowanych do materiatu, z jakiego wykonane
sa panele.

5.3. Eksploatacja paneli.

Powierzchnie paneli charakteryzuja si¢ wytrzymatoscia i odporno$cia na zarysowania spowodowane
codziennym uzytkowaniem, zgodnym z przeznaczeniem paneli.

Nalezy stosowaé ogdlnie przyjete praktyki odnoszace si¢ do materiatdéw z rdzeniem drewnianym.
Uszkodzenia wynikajace ze ztego obchodzenia sig¢ z materiatem, powstate w wyniku prob jego obrobki
nieodpowiednimi narzgdziami lub wyginania, jak réwniez uszkodzenia wynikle z nadmiernych wahan
wilgotnosci 1 temperatury w miejscu instalacji powoduja utrat¢ gwarancji.

5.3.1 po zamontowaniu paneli w pomieszczeniu nie nalezy wykonywa¢ brudnych robét, ktore moga
doprowadzi¢ do trwatego zabrudzenia paneli (prace mocno pylace, typu obrobki kamieniarskie, cyklinowanie
itp.)

5.3.2. demontaz paneli moze by¢ wykonywany przez osoby poinstruowane o sposobie postgpowania. Demontaz
paneli powinien si¢ odbywac w czystych bawetnianych rekawiczkach.

5.3.3. konstrukcji nosnej nie nalezy dociaza¢ ponad dopuszczalne normy

5.3.4. mycie paneli nalezy wykonywa¢ wilgotna Sciereczka z niewielka ilo$cia tagodnego detergentu. W
przypadku zarysowan paneli otéwkiem mozna wykorzysta¢ migkka gumke.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci zastosowanego materiatu z projektem, sprawdzeniu
poprawnosci utozenia profili i paneli.

Szczegb6lng uwagg nalezy zwroci¢ na jakos¢ krawedzi paneli docinanych na budowie.

7. Obmiar robét
Obmiar robét jest dokonywany na podstawie pomiaréw powierzchni pomieszczen oraz zgodnosci z projektem.

8. Odbidr robot

Odbiodr robot jest wykonywany przez upowazniong jednostke na podstawie protokotu odbioru. Mozliwy jest
odbidr czgsciowy (np. tylko konstrukeji), lub etapowo, gotowych powierzchni zamknigtych (np. ze wzgledu na
duza powierzchnig robot).

9. Podstawa platnoSci
Podstawa platnosci jest protokol odbioru prac montazowych.
Warunki, sposob platnosci i ewentualne zabezpieczenie platnosci ustala si¢ na drodze odrgbnych negocjacji.

10. Przepisy zwiazane
Dokumenty dopuszczajace do obrotu handlowego:

e Certyfikaty CE, potwierdzajace klasyfikacjg ogniowa materiatu, zgodnie z EN13501-1 (Klasyfikacja
ogniowa wyrobow budowlanych).

®  Atest higieniczny zgodnie z PN-EN 717-1:2006 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie emisji
formaldehydu.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SCIANKI KABIN SANITARNYCH

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek kabin
sanitarnych dla obiektu jw.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
$cianek kabin sanitarnych wewngtrznych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0goélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektéw, ST
i poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie $cianek kabin winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujacemu wlasciwa jakos¢ ich wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ dokltadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegodlnych
opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢é wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwiazan
projektowych mogacych mie¢ wplyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2.Materialy
2.1.Zastosowane materialy

2.2.Scianki kabin sanitarnych

Do wykonania $cianek kabin sanitarnych zastosowano laminaty HPL (np. Print HPL Stratificato firmy ABET).
Laminaty HPL high pressurelaminates (laminaty wysokoci$nieniowe) to material, ktorego rdzen sktada si¢ z
warstw papieru Krafta impregnowanego zywicami termoutwardzalnymi, natomiast jego warstwg wierzchnia
stanowi papier dekoracyjny impregnowany zywicami aminoplastycznymi.

Ptyta poddawana jest w specjalnej prasie rownoczesnemu dziataniu wysokiej temperatury (150°C) oraz
wysokiego ci$nienia (9 MPa) przez 90 minut. W procesie tym nastgpuje polikondensacja zywic.

- materiat o homogenicznej strukturze, odporny na dziatanie wody i wilgoci.

- duza odporno$¢ mechaniczna sprawia, laminat jest praktycznie nietamliwy.

- laminaty w wersji samonosnej - produkowane w grubosciach od 2,0 do 25,0 mm,
formaty: - wg okumentacji

- materiat tatwy w obrdbce - nie jest kruchy ani tamliwy, daje si¢ tatwo transportowac¢ i montowac,
mozna go (podobnie jak twarde drewno) pitowac, nawiercaé, frezowa¢ nawet w miejscu montazu, otwory mozna
gwintowac i stosowaé wkrety samogwintujace

- odporny na uderzenia i wstrzasy, na $cieranie i zadrapania

- antyelektrostatyczny

- materiatem niezapalnym i nierozprzestrzeniajacym ognia

Materiaty produkowane w tej technologii i oznaczone nazwa HPL musza spelnia¢ wymagania techniczne
okreslone w polskich normach PN-EN438-1:1997 oraz PN-EN 438-2:1997.

W systemie kabin sanitarnych (np. SANIKOMP firmy ABET) przewidziano :

. Scianki 1 drzwi kabin z dwustronnie dekorowanego kompaktowy laminat wysokoci$nieniowy
samonos$ny o grubosci 12 mm
. akcesoria mocujace i wykonczeniowe systemowe : zawiasy, zamki, stopy, taczniki, itp., kolorystyka

aluminium w kolorze srebrnym anodowanym

3.Sprzet
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Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzet i narzedzia przeznaczone do montazu musza spetnia¢ wymogi BHP.

4.Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, najlepiej w krytej naczepie. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Palety z materialem nalezy umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Mozliwo$¢ paletowania (uktadania jednej palety na drugiej) nalezy uzgodni¢ wczes$niej z Dostawca.

5.Wykonanie roboét

Wykonawca powinien zapoznac si¢ z technologia montazu §cianek. Wszelkie prace zwigzane z montazem
powinny by¢ wykonane ze szczegodlna starannoscia i z uwzglednieniem warunkow panujacych na obiekcie.

5.1. Ogolne zasady wykonywania $cianek kabin sanitarnych.

Montaz mozna przeprowadzi¢ po zakonczeniu wszystkich prac budowlanych, w koordynacji z wykonawcami
branzy instalacyjnej.Laminaty HPL mozna docina¢ na miejscu montazu przy uzyciu powszechnie dostgpnych
narzedzi, co pozwala rozwiazywac problemy wynikajace z ewentualnych bledow zwymiarowania.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jako$ci wykonanych robdt sprowadza sig do:

Sprawdzenia poprawnosci i zgodnosci wykonania $cianek z dokumentacja projektowa
Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobow z dokumentacja projektowa
Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

7. Obmiar robét
Obmiar robdt jest dokonywany na podstawie pomiaréw powierzchni pomieszczen oraz zgodnosci z projektem.

8. Odbiér robot
Odbiodr robot jest wykonywany przez upowazniong jednostke na podstawie protokotu odbioru.

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest protokdt odbioru prac montazowych.

Warunki, sposob ptatnosci i ewentualne zabezpieczenie platnosci ustala si¢ na drodze odrgbnych negocjacji.

10. Przepisy zwiazane
Dokumenty dopuszczajace do obrotu handlowego:

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji roboét
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.12.00
SUFITY PODWIESZANE
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Plyty GK
1.WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow ptyt GK
1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
sufitow GK

1.4.O0KRESLENIA PODSTAWOWE

Ruszt (Konstrukcja nosna)

podwieszona rama, ktéra podtrzymuje potaé sufitowa. Moze by¢ kompletnym zestawem lub sktadaé si¢ z
poszczegdlnych elementow.

Sufit podwieszany

sufit zawieszony, za pomoca zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za pomoca ksztaltownika
przysciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i $ciany) w pewnej odlegtosci od znajdujacego si¢
powyzej stropu lub dachu

Element zawieszenia

czg$¢ rusztu, taczaca go z konstrukcja nosna budynku

Zestaw sufitu podwieszonego

zestawienie co najmniej dwoch oddzielnych elementéw ztaczonych w sposob trwaly przy montazu w obiekcie.
Elementy zestawu moga by¢ produkowane przez wigcej niz jednego producenta ale powinny by¢ sprzedawane w
taki sposdb, aby kupujacy mogt je naby¢ w jednej transakcji.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogoélne wymagania dotyczace Roboét podano w ST - 00 ,,Wymagania ogoélne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja, specyfikacja techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2.MATERIALY

2.1.2. Plyty gipsowo - kartonowych o grub 12,5 mm np. NIDA Sonic produkcji Lafarge Gips

Wysoko$¢ podwieszenia 85 oraz 165 mm.

Plyty winny by¢ sklasyfikowane jako materiat niepalny oraz w klasie A2 (s1,d0). Plyty winny odpowiadaé
opisowi zamieszczonemu w Aprobacie Technicznej ITB nr AT-15-6596/2004.

Montaz sufitu wykona¢ wg Aprobaty Technicznej ITB nr AT-15-3647/99 stosujac ruszt dwupoziomowy
krzyzowy o rozstawie belek poprzecznych rusztu (nosnych) rownym 300 mm i inne rozstawy jak dla ptyty
grubo$ci 15 mm. Styki plyt sklei¢ klejem .

Atest Higieniczny: PZH HK/B/1152/02/2004

2.2  Welna mineralng akustyczna grub. 5 cm np. ROCKTON firmy Rockwool (KOD WYROBU MW-EN
13162-T3-CS(10)0,5-WS-MU1)

wspolczynnik przewodzenia ciepta Ap 0,036 W/mK
obciazenie charakterystyczne cigzarem wiasnym 0,50 kN/m3

klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 Al - wyrdb niepalny
Aprobaty i certyfikaty

Polska Norma PN-EN 13162:2002

Certyfikat CE 1390-CPD-0017/04/P

EC Deklaracja Zgodnosci Nr Cig 00006
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Transport i skladowanie

Plyty welny mineralnej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezacej uktadajac je na
catej powierzchni i wysokos$ci §rodka transportowego

Piyty nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed wilgocia i opadami
atmosferycznymi, w pozycji lezacej, na rownym podtozu, w warstwach o wysokosci do 2 m

3. SPRZET

Sprzet jak do montazu i spoinowania stropu identyczny jak w przypadku standartowych plyt gipsowo
-kartonowych

Ogolne wymagania dotyczace Sprz¢tu podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1

Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ wykonywanych prac monterskich z wykorzystaniem ptyt gipsowo-kartonowych
nalezy przestrzega¢ zasad zawartych w instrukcjach producenta materiatu.

Nalezy wykonywac szczeliny dylatacyjne przy powierzchniach jednostkowych oktadzin ponad 100 m2 lub na
dtugosciach ponad 10 m oraz w miejscu dylatacji konstrukcyjnych.

Prace montazowe powinny by¢ prowadzone w temperaturze od + 5 oC do + 40 oC przy wilgotno$ci powietrza
nie przekraczajacej 70% 1 po zakofczeniu wszystkich prac w technologii mokrej. W pomieszczeniu powinny by¢
zamontowane okna i drzwi zewngtrzne. Szpachlowanie ptyt nalezy rozpoczaé po upewnieniu si¢ ze, temperatura
i wilgotno$¢ w pomieszczeniu jest stabilna i zblizona do warunkéw przewidzianych dla danego pomieszczenia.
Aby unikna¢ peknig¢ i znieksztalcen ptyt nalezy zachowac odstgp okolo 10 mm pomigdzy ptytami GK
perforowanymi a ograniczajacymi ja trwatlymi elementami konstrukcji takimi jak $ciany, shupy, belki, itp.
Powstale w ten sposob szczeliny wypelnia si¢ akrylowa masa uszczelniajaca.

Uktad i rozplanowanie ptyt

Uktadanie ptyt nalezy rozpoczaé od srodka pomieszczenia wg przygotowanego schematu. Uktad ptyt nalezy tak
zaplanowa¢ aby krawgdzie wzdluzne ptyt byly usytuowane réwnolegle do kierunku padania $wiatla
stonecznego.

Przycinanie ptyt

Plyty nalezy cia¢ przy uzyciu noza. Podczas przycinania ptyta powinna leze¢ na ptaskiej powierzchni. Nozem
prowadzonym przy liniale nadcinamy fizeling wraz z kartonem a nastgpnie przelamujemy rdzen gipsowy i
rozcinamy karton na stronie licowej. Tam gdzie wymagane jest szczegdlnie doktadne przycigcie plyty zaleca sig
uzywanie pity ptatnicy o drobnych zabkach przeznaczonej do cigcia ptyt gipsowo-kartonowych. Przed uzyciem
pity w miejscu przecigcia nalezy nacia¢ nozem fizeling.

Konstrukcja rusztu

Konstrukcja rusztu pod oktadziny sufitowe i Scienne jest identyczna jak dla standardowych plyt gipsowo-
kartonowych. Jedyna roznica jest mniejszy rozstaw profili poprzecznych — 300mm. Do systemu oktadzin
sufitowych z wykorzystaniem ptyt GK perforowanych mozna stosowaé ruszty o ukladzie dwupoziomowym
krzyzowym — zalecany, jednopoziomowym pojedynczym, jednopoziomowym krzyzowym. Szczegoty dotyczace
montazu okladzin sufitowych wg informatorach technicznych producenta.

Rozstaw wieszakow i profili— uktad dwupoziomowy krzyzowy

Maksymalna odlegto$¢ pomigdzy wieszakami mocowanymi w profilu gtownym CD 60 wynosi 900mm.

Rozstaw profili gtéwnych warstwy gérnej — max 1000 mm. Rozstaw profili poprzecznych warstwy dolnej — max
300mm.

Fazowanie krawedzi

W ptlytach z perforacja typu ,,n0” wszystkie krawedzie sa cigte czyli nie ostonigte kartonem. Przed mocowaniem
ptyt nalezy lekko sfazowac wszystkie krawgdzie cigte po stronie licowej. Sfazowane krawgdzie przed klejeniem
nalezy zwilzy¢ woda w celu usunigcia pozostatosci gipsu.

Mocowanie ptyt do rusztu

Sposoéb mocowania ptyt do rusztu z profili odbywa si¢ podobnie jak w przypadku oktadzin ze standardowych
plyt gipsowo-kartonowych. W przypadku sufitéw montaz ptyt zaczynamy od przykrgcenia na srodku sufitu plyty
startowej” ktora wyznaczy polozenie dalszych plyt. Dlatego tez pierwsza ptyta musi by¢ szczeg6lnie doktadnie
ustawiona wzgledem obrysu pomieszczenia. W przypadku oktadzin sufitowych, ptyty zawsze nalezy mocowaé
krawedzia poprzeczna do profili rusztu dolnego (krawedz wzdtuzna plyty réwnolegta do profili gtownych).
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Najpierw nalezy przykreci¢ krawedz poprzeczna — czotowa plyty, a nastgpnie krawedzie wzdluzne. Plyty
przykreca si¢ za pomoca blachowkretow 3,5%x25 mm. Maksymalny rozstaw pomigdzy wkretami dla sufitu
wynosi 170 mm a dla $ciany 250 mm.

Wkrety powinny by¢ oddalone od krawedzi wzdtuznych (pokrytych kartonem) co najmniej 10 mm i od krawedzi
plyt nie ostonigtych kartonem i krawedzi otworéw co najmniej 15 mm. Wkrety mocujemy prostopadle do lica
plyty tak gleboko, aby teb wkreta nie przebit powierzchni kartonu i jednoczesnie nie wystawat ponad lico ptyty.
Klejenie ptyt — ptyty z krawedzia prosta typu ,.n0”

Plyty z krawedzia prosta (krawedz cigta bez oktadziny kartonowej) — plyty o perforacji na catej powierzchni —
nalezy taczyé ze soba w technologii klejenia krawedzi. Na krawedzie wzdtuzne i poprzeczne przymocowangj
uprzednio plyty ,,startowej” nalezy nanie§¢ warstwe specjalnego kleju do ptyt perforowanych typu ,,n0” . Do tak
przygotowanej plyty ,,startowej” dosuwa si¢ sasiednia ptytg tak aby otrzymaé cienka spoing taczaca krawedzie
dwoch plyt. Do klejenia plyt typu ,,n0” mozna réwniez uzyé wzmocnionego widknem szklanym gipsu
szpachlowego do spoinowania bez uzycia ta§my zbrojacej. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to aby przy tej
czynnoS$ci gips nie dostat si¢ na spodnia cz¢$¢ plyty co moze spowodowaé powstanie rdznic wysokosci przy jej
dokrecaniu do profilu poprzecznego. Nadmiar kleju wypleniajacego fuge usuna¢ szpachelka dopiero po jego
stwardnieniu.

Prace wykonczeniowe / szpachlowanie

Po zaspoinowaniu wszystkich potaczen ptyt oraz po ich wyschnigciu nalezy rozpoczaé¢ szpachlowanie krawedzi
pyt i wkretow uzywajac do tego celu gipsu szpachlowego. Ewentualny nadmiar masy szpachlowej, ktory dostat
si¢ do otworow perforacji nalezy usuna¢ dopiero po zwiazaniu gipsu. Mozliwe jest takze zaklejanie otworéw
taSma samoprzylepna w celu uniknigcia przypadkowego wypelnienia gipsem perforacji podczas prac
szpachlowych. Po wyschnigciu masy szpachlowej nalezy przeszlifowaé¢ spoiny papierem $ciernym lub siateczka
do szlifowania. Jesli przewidziane jest zastosowanie welny mineralnej nalezy ja uktada¢ systematycznie podczas
mocowania ptyt do rusztu. Welng uktada si¢ bezposrednio na ptycie. Nie nalezy stosowac paroizolacji pomigdzy
fizeling a warstwa welny gdyz wplywa to nickorzystnie na wlasciwosci akustyczne catego ustroju.

Malowanie ptyt

Plyty mozna malowaé wszystkimi farbami przeznaczonymi do malowania standardowych plyt gipsowo-
kartonowych. Nie nalezy uzywaé farb produkowanych na bazie mineralnej (wapiennych, krzemianowych
zawierajacych szkto wodne). Farby w kolorze okreslonym przez projektanta. Zawsze podczas gruntowania i
malowania nalezy stosowac¢ si¢ do wskazowek zawartych w kartach technicznych wyrobow malarskich.
Gruntowanie

Przed gruntowaniem ptyt nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnia ptyt i spoin jest gladka, sucha, stabilna bez
zanieczyszczen 1 peknig. Jesli istnieje taka potrzeba to plyty nalezy odpyli¢ wilgotna szmatka, gabka malarska
lub przy uzyciu odkurzacza przemyslowego. Gruntowanie jest mozliwe dopiero po calkowitym zwigzaniu i
wyschnigciu masy szpachlowej. Z powodu zwigkszonej chtonnosci miejsc potaczen ptyt zaleca si¢ dwukrotnie
natozenie walkiem preparatu gruntujacego. Malowanie nalezy rozpocza¢ po catkowitym wyschnigciu gruntu.
Malowanie watkiem

Ptyty malowac¢ farba zasadnicza, minimum dwa razy, zachowujac odstgpy technologiczne zgodnie ze
wskazowkami zawartymi w karcie technicznej farby. W przypadku trudnych, intensywnych kolorow moze
okaza¢ si¢ konieczne natozenie wigkszej ilosci warstw. Przy kolorach wykazujacych stabg sit¢ krycia zaleca si¢
zakolorowanie farby gruntujacej na kolor przejéciowy migdzy bialym a tym, wybranym dla farby zasadnicze;j.
Do malowania ptyt nalezy uzywa¢ watka z krotkim wtosiem. Po nabraniu farby, watek nalezy odsaczy¢ na
specjalnej

kuwecie. Nadmiar farby na watku moze spowodowac zalanie §cianek otwor6w co obniza efekt dekoracyjny, a w
skrajnym przypadku moze doprowadzi¢ do obnizenia wtasciwos$ci akustycznych ptyty. Odsaczony watek nalezy
prowadzi¢ we wszystkich kierunkach, tak by rownomiernie pokry¢ cata powierzchnig ptyty. Watka nie nalezy
mocno dociska¢, gdyz moze to spowodowac¢ nadmierny odptyw farby. Podczas nakladania ostatniej warstwy
farby zasadniczej, walek nalezy prowadzi¢ tylko w jednym kierunku — prostopadle do $ciany bedacej
najwigkszym zrodtem $wiatta (np. $ciana z oknem).

UWAGA: Nie malowaé przy wykorzystaniu technologii natrysku. Moze ona spowodowaé obnizenie
wspoélczynnika pochtaniania dzwigku z uwagi na zamalowanie powierzchni oktadziny z fizeliny utozonej na
wewngtrznej stronie plyty.

5.2
Izolacjg akustyczna z welny mineralnej (2.2) utozy¢ pomigdzy profilami montazowymi sufitu podwieszonego.

Do cigcia wyrobow z welny uzywac zwyklego ostrego noza, zachowujac réwne i gladkie krawgdzie cigcia.
Plyty przycina¢ o 0,5 cm wigcej niz wynosi rozstaw w §wietle elementéw konstrukcyjnych. Delikatnie wcisnaé
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je pomigdzy elementy konstrukcyjne, tak aby szczelnie wypelniaty przestrzen. Nie szarpa¢ wyrobu podczas
dopasowywania.

Welng mineralna nalezy uktadaé systematycznie podczas mocowania ptyt do rusztu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli

Kontrola jako$ci wykonanych robot sprowadza sig do:

Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacja projektowa
Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatdw / wyrobow z dokumentacja projektowa
Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu

Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- Imm na dlugosci Sm)

Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt

Kontrola wizualna czystos$ci i braku zabrudzen lub uszkodzen

Kontrola instalacji i prawidlowego wykowania innych elementow / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego

Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie konstrukcji.

Wszystkie wglebienia i ubytki powinny by¢ wypetnione.

Upewni¢ si¢ czy powierzchnia jest rowna i zwarta.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wzrokowa wszystkich elementow sufitu podwieszonego
ptyt, konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie moga by¢ stosowane.

6.3. KONSERWACJA SUFITU

Konserwacja plyt polega na lekkim odkurzeniu przy uzyciu migkkiej szczotki lub $cieraniu przy uzyciu
wilgotnego materialu nasaczonego woda ze slabym detergentem lub rozcienczonym mydlem. Podczas mycia
nalezy unika¢ silnego zamoczenia ptyt gipsowo-kartonowych. Powierzchnia ptyt moze by¢ poddawana
renowacji poprzez powtdrne malowanie.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest w zalezno$ci od przyjgtego systemu rozliczania:

* m’ (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych plyt
* szt (sztuka) plyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych
* mb (metr biezacy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosnej

* szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

8.ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.
Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace Platnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

e PNEN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

* PN-ENISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie
ciepta spalania

* PN-ENISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochlonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwigku
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*  PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwigku w komorze poglosowe;j
* PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej

* PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilno$ci
wymiarowej w okre§lonych warunkach temperaturowych i wilgotno$ciowych

* PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci

* PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

®  OkreSlanie grubosci PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie
prostokatnosci

* PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

* PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania

niepalnos$ci materiatlow budowlanych
¢ Polska Norma PN-EN 13162:2002

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Stolarka otworowa wewngtrzna

ST - 01.13.00
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czgsci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki okiennej
i drzwiowej wewngtrznej i zewngtrznej

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
stolarki okiennej i drzwiowej w obiekcie przetargowym.

1.4.0kreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami

2.1. Drzwi drewniane wewn. wg zestawienia. Podstawowe drzwi przyjeto jako ptycinowe na ramiaku z drewna
naturalnego wypetnione ptyta wiérowa izolacyjng oklejone laminatem , np.f-my WOSTOL, oScieznice stalowe
2.2.Drzwi zewn i wewnetrzne stalowe szklone szklem bezbarwnym bezpiecznym.

2.3.Drzwi wewnetrzne stalowe pelne p.poz.Ei 30

Akcesoria montazowe — Pianka montazowa, kotwy montazowe, wkrety ze stali nierdzewnej, Tuleje rozprgzne
do materiatow o niskiej ggstosci.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu
4. Transport

Kazda partia wyrobu przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, przewozi¢ w miar¢ mozliwo$ci
przy uzyciu palet lub jedn. kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utrata
statecznosci.

5. Wykonanie robot.

Przed osadzeniem stolarki nalez sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$ciezy. W sprawdzone i przygotowane
oscieze nalezy wstawic stolarke. Dopuszczalne odchylenia od pionu powinno by¢ mniejsze niz Imm/Im wys.
Nie wigcej niz 3mm na catej dl.

6. Kontrola jakosci

Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B10085 Az2:1997, PN-
88/B10085Az3:2001.

Ocena jako$ci powinna obejmowac :- sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow, sprawdzenie jakoSci materiatow,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczego6tow konstrukcyjnych, sprawdzenie dziatania
skrzydet i elem. ruchomych oku¢ oraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidlowo$ci zamontowania i
uszczelnienia. Roboty podlegaja odbiorowi.

7.0bmiar robét
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru nr obot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.
8. Odbiér robot

Wszelkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych. Odbior obejmuje wszystkie
materialy oraz czynnosci wyszczegdlnione w ST.
9. Podstawa platnosci
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Ptaci si¢ za ustalona ilo$¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w pkt.7 wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje : dostarczenie gotowej stolarki, osadzenie stolarki, dopasowanie i wyregulowanie, ewentualna naprawe
powstatych uszkodzen.

10.Przepisy zwigzane. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana

DRZWI DREWNIANE

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace odbioru i1 osadzenia drzwi
drewnianych dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu osadzenie
drzwi drewnianych w o$cieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami, oraz okre$leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi drewniane powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczona dokumentacja techniczna, zaleceniami i
instrukcja wbudowania, akceptowana przez Inzyniera.

Montaz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robodt, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan przed
przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwiazan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacjg projektantow.
Przed rozpoczeciem robot nalezy zapozna¢ si¢ z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia drzwi, i upewnic
sig, ze zapewniaja one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sa:
— skrzydta drzwiowe,
— elementy taczace,
— okucia,
— akcesoria;

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach fadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby
przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby laczy si¢ w zwarte tadunki transportowe, przy
uzyciu palet.

5. Wykonanie robot
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5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci powinna obejmowaé nastgpujace badania:

sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchytki wymiarow wg PN-M-02139;

sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu
powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czgsci potaczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna
by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztalcen;

skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac¢ peknig¢, skrzywien, wichrowatosci, odchylka w
wymiarach +1 mm,;

sprawdzenie wykonania o$cieznicy drzwi — dopuszczalne przesunigcia plaszczyzn bocznych ramy
oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ £0,3 mm;

sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewnié
wspotosiowos¢ zawiasdOw — dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ £1 mm;

sprawdzenie dzialania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przylozonej do klamki lub
galki powinno sig¢ otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowac, zgodnie z ich przeznaczeniem.
Masa obciaznikow zastgpujacych tg sitg przy dynamicznym zamykaniu skrzydla drzwiowego
powinna wynosi¢ wigcej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180°;

sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowaé sprawnos¢ dziatania po wykonaniu
100000 cykli pracy skrzydta;

sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewngtrznych wejsciowych nie
powinna by¢ wigksza niz 1 m® na 1 m dtugoéci szczeliny w ciagu 1 h, przy roznicy ci$nien Ap = 10
Pa;

Przygotowanie do badan.

Drzwi przed

badaniem nalezy przechowywaé co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20+2°C i wilgotnosSci

wzglednej 50£10%.

Sprawdzenie wymiarow, szeroko$¢ i wysoko$¢, nalezy wykonaé na jednej powierzchni licowej, na krawedziach
rownoleglych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wigcej niz 20 mm.

Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscia do +0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ wizualnie w $wietle dziennym lub w rozproszonym $wietle sztucznym z odlegtosci 1 m.

Do badan nalezy wybra¢ 3 szt. Drzwi wybranych losowo.

7. Odbior robot

7.1. Odbior elementow i akcesoriow.

Dla dokonania oceny jako$ci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy sprawdzic:

zgodno$¢ wymiarow;

jako$¢ materialow z jakich stolarka zostata wykonana;

prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych;

sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc¢;
zaswiadczen o jakosci 1 §wiadectw;

8. Przepisy zwiazane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

PN-B-06070

,,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”

PN/B-10087/96 »Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”
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DRZWI STALOWE

Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru osadzenia drzwi i
bram stalowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 OKreslenia podstawowe

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu osadzenie
drzwi i bram stalowych w $cianach.

14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi formami, oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.51 Wymogi formalne

Drzwi i bramy stalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacja techniczna, lub instrukcja
wbudowania, akceptowana przez Inzyniera.
Montaz oscieznic powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2 Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed
przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacjg projektantow.
Przed rozpoczgciem robot nalezy zapoznaé si¢ z warunkami istniejacymi w miejscu osadzania os$cieznic i
upewnic¢ sig, ze zapewniaja one mozliwos¢ bezusterkowego wykonywania prac.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi i bram stalowych i stalowo - aluminiowych sa:

-drzwi i1 bramy stalowe, i stalowo - aluminiowe, o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacja techniczna,
odpowiadajace wymogom norm lub posiadajace Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie;

- elementy taczace i materiaty spawalnicze odpowiadajace wymogom norm;

- elastyczne materiaty uszczelniajace;

3.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.Transport

Materiaty moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona
byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona ewentualnos¢ ich
uszkodzenia.
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Warunki przechowywania elementéw drzwi i bram, elementow taczonych elementdéw pomocniczych powinny
zapewniaé stala gotowos$¢ ich uzycia. Materialy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknigtych, o wilgotnosci 70% Ilub w magazynach poélotwartych z ostonami przeciwdeszczowymi
(zabezpieczenia przed korozja i wptywami atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowaé je od materiatow
budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwaséw.

5.Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy montazu drzwi i bram stalowych, i stalowo - aluminiowych.

Przed przystapieniem do robot zwiazanych z montazem drzwi i bram stalowych, i stalowo - aluminiowych
nalezy oceni¢ mozliwos$¢ bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- oceng miejsca wbudowania, w szczegolnosci stanu 1 wygladu osciezy wzgledem réwnosci, pionowosci

1 wypoziomowania;

- sprawdzenie odpowiedniej jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwosci wlasciwego potaczenia o$cieznicy z konstrukcja budynku;
Wbudowywanie elementéw mozna rozpoczaé dopiero wtedy, kiedy mozna obciazaé czeéci no$ne budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowywania elementow jest sprawdzenie, czy pomig¢dzy ich wymiarami a
wymiarami o$cieza, w ktoére maja zosta¢ wbudowane nie zachodza niezgodnosci wigksze niz dopuszczalne
odchytki wymiarowe.

5.3. Opis ogolny

Do mocowania drzwi i bram stalowych, i stalowo-aluminiowych nie wolno uzywaé¢ materialow, ktore mogtyby
uszkodzi¢ wbudowane elementy.
Mozliwe jest mocowanie o$cieznic drzwi i bram stalowych za pomoca:

- zakotwienia w konstrukcji budynku;

- kotkdéw rozporowych;

- kotkéw lub gwozdzi wstrzeliwanych;

- spawania do marek lub rygli stalowych osadzonych w $cianach;

- o ile tym sposobom nie sprzeciwiajg si¢ inne wymagania techniczne;
Zamocowania oscieznic powinny zapewnia¢ przenoszenie sit, wywolanych cigzarem wbudowanego elementu
oraz parciem wiatru na konstrukcj¢ budynku. Potaczenia elementéw metalowych nalezy wykonaé w sposob
zapewniajacy mozliwos¢ swobodnego wydtuzania i kurczenia si¢ pod wptywem zmian temperatury.

5.3.1. Montaz drzwi i bram stalowych

Drzwi i bramy stalowe sa osadzane na o$cieznicach stalowych, mocowanych w §cianach wg niniejszej ST.
Przy montazu drzwi przeciwpozarowych, ze wzgledu na duzy cigzar skrzydel nalezy zastosowa¢ dodatkowe
zabezpieczenia:
- zamkna¢ drzwi na zamek patentowy
- w szczeliny migdzy o$cieznicg a skrzydlem wlozy¢ kliny zabezpieczajace os$cieznice przed
wygigciem
- w przygotowane w murze otwory wprowadzi¢ kotwy
- wypionowa¢ drzwi, zaklinowujac je w pionie i poziomie-podbi¢ skrzydto drzwiowe tak,
aby goérny naroznik w linii zamka oparl si¢ o o$cieznice
- wypetni¢ betonem B-150 otwory z kotwami i pozostawi¢ tak zamocowane drzwi przez
okres min.
2 tygodni;
Jezeli ze wzgledow budowlanych takie zamocowanie drzwi jest niemozliwe (drzwi musza pozostaé otwarte),
nalezy:
- na trzy tygodnie przed zamontowaniem drzwi osadzi¢ w murze po trzy miarki stalowe (np.
L50x50x5, dl. 60 mm) na wysokosciach zawiasow;
- przyspawa¢ oScieznic¢ do zamocowanych miarek, pamigtajac o wypionowaniu i
wypoziomowaniu drzwi;
- lub:
- wywierci¢ otwory przelotowe w oscieznice i wzmocnieniach o $rednicy odpowiadajace;j
srednicy kotkow $rub (min. 16 mm)
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- pierwszy otwor w oScieznicy powigkszy¢ do wielkosci $rednicy zewngtrznej klucza
uzytego do mocowania $rub
- wywierci¢ otwory pod kotki rozporowe w murze
- catos¢-kotki wraz z oscieznicg skrecié
- wstawi¢ zaslepki w otwory oscieznicy
Maksymalna, dopuszczalna przez atest, szczelina pomigdzy dolng krawegdzia drzwi a posadzka w stanie
wykonczonym nie moze przekroczy¢ 5 mm.

6.Kontrola jakosci

Ocena jako$ci robdt, majacych na celu montaz drzwi 1 bram stalowych, powinna obejmowac:
- odbidr elementéw przeznaczonych do wmontowania pod wzgledem:
e Zaswiadczen o jakosci i $wiadectw wystawianych przez producenta,
e Podstawowych wymiarow
e Stanow powierzchni — bez pgcherzy, odpryskow, peknigé, ztuszczen,
e Stanu oszklen — bez pgknig¢ i innych uszkodzen mechanicznych,
e Zabezpieczenia antykorozyjnego
¢ Rodzajow, liczby i wielkosci oku¢, oraz ich zamocowania i dziatania
e Polaczen konstrukcyjnych,
e Prawidlowego dziatania czgsci ruchomych
- odbior ostateczny robot;

6.1. Drzwi stalowe

Drzwi stalowe wykonane saq z dwoch blach gr. 1 — 1,5 mm, odpowiednio zagigtych, wewnatrz ktorych znajduje
si¢ odpowiednio uksztaltowane elementy gipsowe, oraz izolacja, a takze wlasciwej sztywnosci. OS$cieznice z
blachy ocynkowanej gr. 2 — 3 mm, posiadaja odpowiednie przetloczenia tworzace wnekg¢ zawiasowa.
Zastosowane zawiasy gwarantuja niskie opory ruchu. Blachy z ktérych wykonane sa drzwi, sa ocynkowane i
pokryte farbami podktadowymi o duzej przyczepnosci.

7.0dbior robot

Przy odbiorze montazu drzwi i bram stalowych powinny zosta¢ sprawdzone:
- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem;
- prawidlowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez oceng sposobu i
rozmieszczenia miejsc zamocowania, oraz stanu i wygladu zamontowanych drzwi i bram;
- doktadno$¢ uszczelniania o$cieznic z oSciezami otwordéw budowlanych, zapewniajaca
ochrong przed infiltracja powietrza i przenikaniem wod opadowych przez element;
- prawidtowo$¢ dziatania wszystkich czgsci ruchomych 1 zamykajacych;
- drzwi i bramy powinny si¢ lekko otwierac i zamykac;
- skrzydta rozwierane nie moga si¢ ociera¢ w zadnym miejscu, a zamknigte powinny $cisle
przylega¢ do o$cieznicy;
- wszystkie elementy powinny posiadaé zabezpieczenie przed korozja;
8.Przepisy zwigzane

Dz. U nr 109/2004 ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”
PN-B-02020 ,»Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia”

PN-B-92010 »~Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne”

PN-B-92270 ,.Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwigkszonej odpornosci na wtamanie — klasy C.
Wymagania i badania uzupetniajace”

PN-B-06201 ,.Konstrukcje stalowe z cienkos$ciennych ksztattownikow profilowanych na zimno. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze”

PN-B-01805 ~ZAntykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogodlny zasady ochrony”

PN-B-01806 ,~Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady uzytkowania, konserwacji i napraw”
PN-H-04651 ,,Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk

PN-M-78010 Transport wewngtrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania”

PN-B-06085 ,,Drzwi. Metody badan odpornosci na wtamanie”

PN-B-06086 ,Metody badan drzwi. Badanie odksztalcenia skrzydet drzwiowych przy zwichrowaniu”

PN-B06087 ,,Metody badan drzwi. Badanie sztywno$ci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie”
PN-M-02046 ,Srednice otworéw przejsciowych dla §rub i wkretow”

PN-M-82054 ,,Sruby, wkrety, nakretki”

PN-B-14501 Zaprawy betonowe zwykte”
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UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robot przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.14.00

PODLOZA POSADZKI PODLOGI
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POSADZKI BETONOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
betonowych dla obiektow kubaturowych.
1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktéorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek betonowych w obiektach kubaturowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.
1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie posadzek betonowych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robodt i gwarantujacemu wiasciwa jako$¢ wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodnie z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z caloscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed
przystapieniem do robdt.Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementow lub rozwiazan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacjeg projektantow.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy.

Beton B-15 do posadzki zwyktej

*  Beton o klasie ponizej B-20 moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytworni i dostarczony
na budowe betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie, przygotowanie
mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze skladnikéw odpowiadajacych Polskim Normom lub
$wiadectwom Instytutu Techniki Budowlane;.

¢ Beton do wykonania posadzki zwyktej klasy minimum B-15 powinien by¢é wykonany w specjalistycznej
wytworni i dostarczony na budowe¢ w betonowozach o pojemnosci od 6,0 do 9,0 m3

* Receptura betonu, wg ktorej jest on sporzadzany w wytworni powinna by¢ przedlozona do akceptacji
Inzyniera.

e Beton musi spetnia¢ nastgpujace wymagania:
-wytrzymato$¢ zgodnie z PN, okreslona w projekcie
-nasiakliwo$¢ nie wigksza niz 9%

e Warunki wykonania i odbioru robo6t betonowych podano w ST Beton niekonstrukcyjny.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport_
4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.
Srodki do transportu betonu:

* mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF



101

e ilo$¢ gruszek nalezy tak dobraé¢, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtoéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

* 90 min. — przy temperaturze + 15°C
* 70 min. — przy temperaturze + 25°C
* 30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.3. Opis ogolny.

1. Posadzki betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okre$la¢ m.in. rodzaj
posadzki, grubos¢ warstw, klas¢ betonu, wielkosci spadkdéw, rozmieszczenie wpustow podlogowych oraz
szczelin dylatacyjnych.

2. Podktad pod posadzki powinien wykazywa¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie nie nizsza niz:
— 10 MPa.

3. W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o
szerokosci szczelin dylatacji konstrukceji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:

- oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementow budynku,
- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rdézniacych si¢ wymiarach,
- w miejscach, gdzie wystgpuja w podktadzie naprezenia rozciagajace,
- wzdhuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obciazenia uzytkowe lub rdzne rodzaje
posadzki,
b) przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego
do kwadratu nie powinna przekraczaé:
- 36m2 przy posadzkach z betonu zwyktego,
- 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych;
mniejsze od podanych odstgpu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowa¢ wszgdzie tam, gdzie trzeba
liczy¢ si¢ z wigkszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.
4, Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretéw utozonych krzyzowo w $rodku
grubos$ci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.

5.4.Wykonanie posadzek betonowych.

1. Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i
robdt tynkarskich oraz robot instalacyjnych wraz z probami ci$nieniowymi instalacji.

2. Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.

3. Podloze lub podkiad powinny by ¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z
podziatem na szczeliny dylatacyjne.

4. Posadzki zwiazane z podktadem powinny by¢ uktadane metoda ,,$wieze na swieze”

5. W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczyé
1/3 grubosci, natomiast przy posadzkach odpornych na $cieranie grubosci powyzej 30mm — 16mm.

6. Do mieszanki betonowej mozna dodawac dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni,
uzgodnionej z Inzynierem.

7. Mieszanke betonowa posadzki nalezy doktadnie zaggscié, a powierzchni¢ wyréwnaé i zatrze¢ na
gladko.

8. Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie

powinna by¢ udostgpniana do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni powinna
by¢ chroniona przed mrozem.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
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— sprawdzenie materiatow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczna i niniejsza ST,

— sprawdzenie wykonania podktadu,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z betonu.

6.1.Badanie betonu.

Badanie mieszanki betonowe;j i wlasciwosci betonu.
Badaniu podlegaja nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowej, badane z czgstotliwoscia i w sposob podany w

PN-B-06250:

- -konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowe;j,
- -wytrzymato$¢ na $ciskanie,
- -nasiakliwosc.
Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza si¢ w przypadku
powstania watpliwosci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukcji.
Czestotliwos¢ badan betonu:
Nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250.

8. Odbior robot

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
— po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podktadu,
— po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiodr podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
grubos$ci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
— réwnosci 1 zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
— prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkladzie,
— poprawnos$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
Odbiodr ostateczny robdt podtogowych powinien obejmowac:
— oceng zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,
— jakosci zastosowanych materialow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku

budowy.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:
1. Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robo6t z dokumentacja projektowa.
2. Sprawdzenie jakosci uzytych materialow (z dokumentow lub badan).
3. Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot, na podstawie zapisow w
dzienniku budowy.
4. Odbidr posadzki:

-sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

-sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

-sprawdzenie polaczenia posadzki z podktadem,

-sprawdzenie grubo$ci warstw metoda wykonania otworéw 4x4cm w ilosci 3 szt. na 100m2, albo
wg wskazan Inzyniera,

-sprawdzenie wytrzymalosci posadzki na S$ciskanie i rozciaganie — na podstawie badan na
probkach,

-sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypelnienia szczelin
dylatacyjnych,

-badania prostoliniowo$ci i pomiar6w odchylen z doktadnoscia do 1mm, a szerokosci szczelin
szczelinomierzem,

-ogledziny wykonczenia posadzki, listew i cokotow,

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i powinna stanowi¢ powierzchni¢ pozioma lub o

okreslonym spadku. Posadzka nie powinna wykazywaé nierdéwnosci powierzchni mierzonych jako

przeswity migdzy dwumetrowa tata kontrolna a posadzka wigkszych niz 3mm. Odchylenia

powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wigksze niz +/-5 mm
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na calej dlugosci lub szerokosci posadzki i nie powinny powodowac zaniku zatozonego w
projekcie spadku.

9.Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace Platnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymato$ci betonuna $ciskanie za pomoca miotka
Schmidta typu N

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatos$ci
betonu na $ciskanie
BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymalos$ci na $ciskanie

$wiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobow.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.

POSADZKI Z PLYTEK

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podiog z
posadzka z ptytek z kamieni sztucznych realizowanych dla obiektow kubaturowych.
1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie podtog z posadzka z plytek z kamieni sztucznych w budynku.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.
1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie podtog z posadzkami z plytek z kamieni sztucznych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu
wlasciwe do§wiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wlasciwa jakos¢ wykonania.
Wykonawstwo poditdg i posadzek zgodnie z wymaganiami norm (PN-B-10145).

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ dokltadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢é dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwiazan
projektowych mogacych mie¢ wplyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.
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2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materialem do wykonania posadzek z plytek sa materiaty okreslone w projekcie budowlano-
wykonawczym:

2.1.1. ptytki gres - gres barwiony w masie, monokolor, rektyfikowany, ciemno czarny, wym. 30x30cm.

Podloze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji cieplnej lub
akustycznej, lub warstwa betonu na gruncie, odpowiadajace pod wzgledem wytrzymatoSci
PN-B-04500.

Plytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac si¢ niska nasiagkliwoscia i Scieralnoscia (kl. min. IV),
antyposlizgowoscia, odpornoscia na uderzenia, ptytki stosowane na zewnatrz budynkéw mrozoodpornoscia.
Nalezy zastosowaé ptytki 1 gatunku.

Do mocowania plytek beda stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do
fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzuja si¢ wodoodpornos$cia, mrozoodporno$cia,
latwoscia zastosowania, niepalnoscia. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.
UWAGA!

Ptytki posadzkowe w wykonczeniu R9 i R10 oraz plytki Scienne w wykonczeniu matowym i w

potysku musza miec identyczne odcienie kolorow.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu

Uktadanie plytek wykonuje si¢ przy uzyciu pacy zgbatej, zaprawe klejaca przygotowuje si¢ przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utrata statecznosci.

Ptytki pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy skladowaé je w
pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca si¢
stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowaé i przechowywa¢ w temperaturze
ponizej 5°C.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogdlny.
5.2.1. Podklad pod posadzke z plytek.

Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podkladu nie spadnie
ponizej 5°C.
Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 12 MPa, a pod posadzkeg
chemoodporna min. 20 MPa (beton kl. B-15).
Podktad posadzke¢ powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementow budynku paskiem papy lub
paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podktadzie cementowym nalezy wykonaé szczeliny
dylatacyjne:

- w miejscach dylatacji konstrukceji budynku,

- oddzielajace fragmenty podtogi o ré6znych wymiarach,

- w miejscach styku podlog o roznej konstruke;ji,

- przeciwskurczowe, dzielace powierzchnig¢ podktadu na pola 6 x 6 m, o glgbokosci 1/3-1/2 grubosci

podktadu.

Jezeli przewiduje si¢ spadek posadzki, podklad powinien byé wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe
cementowa nalezy przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow wg okreslonej receptury. Zaprawa
powinna mie¢ ggsta konsystencjg. Zaprawg cementowaq nalezy uktada¢ bezzwlocznie po przygotowaniu migdzy
listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej wysokosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego
zageszczania z rownoczesnym zatarciem i wyrdwnaniem powierzchni. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i Smm na
catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w
stanie wilgotnym.
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Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretow utozonych
krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwdch warstwach tj. najpierw warstwe roéwna potowie grubo$ci
podktadu, a po ulozeniu zbrojenia uzupelni¢ mieszanka betonowa do przewidywanej calkowitej grubosci
podktadu.

5.2.2. Ukladanie posadzek.

Do ukladania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robdt budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich, oraz roboét instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu
posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
Przed uktadaniem plytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowa nalezy przygotowaé mieszajac, zgodnie z
receptura producenta, sucha mieszanke z odmierzona ilo§cia wody. Otrzymana masa powinna byc¢ jednolita, bez
grudek. Zaprawe klejowa nanosi si¢ na podloze za pomoca pacy, przy ukladaniu posadzek na zewnatrz
budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca si¢ nalozenie zaprawy réwniez na spodnia czg$¢ ptytki. Grubosé¢
naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wigksza niz 5-7 mm. Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od utozenia
pojedynczych ptytek wyznaczajacych poziom posadzki i pasow prostopadtych ustalajacych kierunki spoin.
Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnigciu zaprawy
klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednia masa do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny
usuwa si¢ nadmiar masy, a po wyschnigciu oczyszcza cala posadzke. Posadzke z plytek nalezy wykonczyé
wokot $cian cokolikiem z ksztattek cokotowych, przycigtych ptytek lub specjalng listwa z tworzyw sztucznych.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakos$ci robdt przy wykonywaniu podiég z posadzkami z ptytek i kamieni polega na sprawdzeniu
wszystkich faz prac, konieczny jest staty i bezposredni nadzoér nad robotami personelu technicznego budowy i
Inzyniera.
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— sprawdzenie materialdow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja

techniczna i niniejsza ST,

— sprawdzenie wykonania podktadu,

— sprawdzenie poprawno$ci wykonania posadzki .
Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic:

— zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),

— jednolitos¢ barwy,

— stan powierzchni (brak peknig¢ i odpryskow),

— prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystgpowaé zwichrowanie, tukowatosc,
rombowatos$¢ plytek),
prawidlowo$¢ zachowania wymiarow.
Ptytki gres powinny odznacza¢ si¢ nastgpujacymi cechami:

— nasiakliwos$cia nie wigksza niz 3%,

— wytrzymalo$cia na zginanie co najmniej 27 N/mm?,

— twardoScia co najmniej 6 w skali Mohsa,

— $cieralno$cia mniejsza niz 150 mm’,

— odpornoscia termiczna,

— mrozoodpornoscia.
Odchytki wymiarow moga wynosi¢:

— dhugosc i szerokos¢ krawedzi +£0,6%,

— grubo$é plytek £5%,

— prostoliniowos$¢ krawedzi £0,5%,

— prostopadtosé £0,6%,

— wypaczenia krawgdzi +0,5%.
Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i
gatunku.
Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do zastosowania
po wymieszaniu z woda powinna charakteryzowac sig:

— mrozoodpornoscia,

— elastycznoscia,

— odpornoscia na wilgo¢,

— przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

— czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,
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— czasem stygnigcia ptytek na podtogach do 3 dni.
Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sig:

— mrozoodpornoscia,

— elastycznoscia,

— odpornoscia na wilgo¢,

— czasem utwardzania do ok. 24 h.
Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie i zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7.0bmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbior robot

Szczegbdtowe zasady odbioru robot.

Odbidér materiatdow i robdt powinien obejmowac zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych materiatdéw z wystawionymi atestami wytworcow. Nie dopuszcza si¢ stosowania do
rob6t materiatdw, ktorych wiasciwosei nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobow kazdorazowo wpisywac do dziennika budowy.Odbior powinien obejmowac:-
sprawdzenie wygladu zewngtrznego, sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki,
sprawdzenie grub. posadzki, sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych,
sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotow i listew podtogowych.

Odbidér robdt powinien byé przeprowadzony w fazach odpowiadajacych kolejnosci wykonywanych robot
zanikajacych.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
— po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podktadu,
— po catkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbiér podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
— rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchylek ptaszczyzny
podktadu: £2 mm/m i +£5 mm na catej dlugosci lub szerokosci,
— prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkladzie,
— poprawno$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:
— oceng wygladu zewngtrznego,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwna,
gladka powierzchnig o nachyleniu zgodnym z projektem,
— dopuszczalne nierowno$ci moga wynosi¢ max. 3 mm na dlugosci 2 m faty,
— dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wigksze niz £5
mm na calej dlugoséci pomieszczenia,
— spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3
mm na calej dlugos$ci pomieszczenia,
— sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
— oceng prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.
Odbiodr ostateczny robdt podtogowych powinien obejmowac:
— oceng zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,
— jakosci zastosowanych materialow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

9.Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace Platnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
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PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasiakliwos$ci wodne;.

PN-EN 100: 1993 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne
$cieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci chemicznej. Plytki nieszkliwione.
PN-EN 163: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-B-12032 Phytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Phytki.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.

WYKLADZINY KAUCZUKOWE
1.1. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu:

- Wyréwnanie podtozy masa wygtadzajaca

- Ulozenie wyktadziny naturalnej typu linoleum.

Specyfikacja obejmuje montaz wyktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

1.2. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia i definicje sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz prawem budowlanym.

2. Materialy

2.1. Wymagania og6lne dotyczace wlasciwosci materiatdéw i wyrobow.

Zastosowane materialy powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znaki bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z
obowiazujacymi normami oraz prawem budowlanym. Materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa i opisem technicznym.

2.2. Rodzaje materialéw

2.2.1. Wykladzina Marmoleum ®

Naturalna wyktadzina linoleum do zastosowania obiektowego o grubosci 2,5 mm, zabezpieczona powloka
ochronna Topshield, nie wymagajaca konserwacji po utozeniu.

homogeniczna wyktadzina naturalna linoleum

dodatkowe trwale, fabryczne zabezpieczenie (Topshield™) $wiatlo utwardzalna, ekologiczna powloka ochronng
na bazie wody, nie wymagajaca konserwacji po utozeniu

klasa uzytkowa EN 685 - 23/34/42

grubo$¢ catkowita EN 428 - 2,5 mm

trwalo$¢ kolorow ISO 105-B02 — min.6 w 8-stopniowej skali

pozostato$¢ wgniecenia EN 433 - 0,08 mm

gwarancja 10-letnia

mozliwo$¢ zastosowania jednokolorowych lub wielokolorowych sznuréw do zgrzewania lub fluorescencyjnego
(drogi ewakuacyjne)

klasa antyposlizgowosci DIN 51130 - R9
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naturalne wlasciwosci bakteriostatyczne (odpornosé na gronkowca ztocistego, listeria monocytogenes,
meningokoki, MRSA)

odporno$¢ na zar papierosa

dtugos¢ rolki EN 426 - min 32 mb (mniej taczen)

ttumienie odgtoséw uderzeniowych EN ISO 717-2 - <S5dB

reakcja na ogien EN 13501-1 — Cgsl

posiada deklaracj¢ zgodnosci ze znakiem CE EN 14041

2.2.2. Sznur do spawania wykladzin

Sznur do spawania na goraco wyktadzin naturalnych w kolorze odpowiadajacym kolorowi spawanej
wyktadziny, o $rednicy 4mm lub sznur strukturalny ( wielokolorowy - zapewniajacy niewidoczne zgrzewanie)
oraz sznur fluorescencyjny Gloweld ( §wiecacy w ciemnosci - do oznaczania np. drog ewakuacyjnych).

2.2.3. Roztwér do gruntowania
Dyspersyjny $rodek gruntujacy Forbo 044 przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych

mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajacej

2.2.4. Masa wyréwnujaca
Zaprawa wygladzajaca Forbo 975 stuzy do wyrownywania stropow betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny

2.2.5. Klej do wykladzin

Klej do wyktadzin linoleum Forbo 611 do przyklejenia wyktadziny do podtoza

Klej kontaktowy Forbo 233 do przyklejenia wywinigtego cokotu z wyktadziny do $ciany

2.2.6. Listwa wyobleniowa

Listwa narozna 25mm x 25mm wypelniajaca naroznik $ciany z podtozem, na ktora klejony jest cokdt z

wyktadziny wywijany na §ciang

3. Sprzet

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét budowlanych

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzgtu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roztwor gruntujacy rozprowadzamy watkiem ok. 150g/m

Do mieszania masy wygtadzajacej powinno by¢ uzywane mieszadto mechaniczne, ktérego maksymalne obroty
nie przekraczaja 600 obr./min (wyzsze obroty wptywaja na pogorszenie parametrOw masy i jej nadmiernego
napowietrzania).

Masg rozprowadzamy za pomoca rakli zebatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem odpowietrzajacym.
Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nierownosci i rownania powierzchni wylewki po
wyschnigciu powinno si¢ uzywac szlifierki jednotarczowej (140 — 180 obr./min).

Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zgbatym (B1).

Walec o wadze min. 60 kg do docisnigcia wyktadziny i usunigcia ewentualnego powietrza pozostajacego przy
klejeniu brytow wyktadziny.

Rolka dociskowa do montazu cokotow.

Frezarka r¢czna i mechaniczna do frezowania potaczen wyktadzin pod spawanie.

Spawarka reczna lub automat spawalniczy do taczenia brzegdéw wyktadzin na goraco.

4. Transport

4.1. Wymagania dotyczace Srodkéw transportowych.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkow transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie na
stan 1 jakos¢ transportowanych materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogélne dla podlozy pod wykladziny

Podloze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ suche, twarde i gtadkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugosci 2m (r6znica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm).
Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod
wyktadziny naturalne wynosi 2,0 - % (CM).

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyna jednotarczowa
z odpowiedniq tarcza. Przeszlifowane podloze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.
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Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbg¢dnych czynnosci zwiazanych z przygotowaniem podloza przystepujemy do gruntowania. W
zalezno$ci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasiagkliwe lub nienasiakliwe)
przystgpujemy do wylewania masy. Grubos¢ masy wygladzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do
Smm. Po wylaniu masg rozprowadzamy na podtozu rakla zgbata a odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajacym. Po wyschnigciu szlifujemy powierzchni¢ w celu pozbycia si¢ tzw. ,,mleczka cementowego”

5.3. Instalacja wykladzin

Przed instalacja wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzing z tej samej serii produkcyjne;j).

Wykladzina przed instalacja powinna by¢ przechowywana pionowo w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia
temperatury otoczenia (min. 18°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wyktadziny.

Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zgbatym rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig
podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejéow dyspersyjnych (na bazie wody).

W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnig¢ Sciany jak i
wyktadziny i pozostawiamy do wyschnigcia powierzchni kleju).

Po rozprowadzeniu kleju paca z grzebieniem B1( na mokry klej) dociskamy wyktadzing do podioza, nastgpnie
uzywajac walca min 60kg pozbywamy si¢ powietrza spod wykladziny (najpierw w poprzek, nastepnie wzdtuz
arkusza). Nastgpnie czynno$¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywinigcia wyktadziny na $ciang
nalezy rolka dociskowa przycisna¢ wyktadzing, aby doktadnie przylegata w miejscu taczenia sig¢ $ciany z
podtoga.

Naroznik wewngtrzny wykonujemy tak, aby cigcie i taczenie byto w miejscu taczenia si¢ dwdch Scian. Naroznik
zewngtrzny wykonujemy w ten sam sposob, taczenie w pionie.

Po wykonaniu wszelkich prac zwiazanych z docinaniem i obrobka wyktadzin, przyklejamy cokét klejem
kontaktowym.

Po uptywie 24h mozemy przystapic¢ do prac zwigzanych ze ,,spawaniem (zespalaniem) wyktadzin”.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2mm/m
oraz Smm na catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

5.4. Spawanie (zespajanie) wykladzin

Pierwsza czynno$cia, jaka nalezy wykona¢ jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzing frezujemy na 2/3 grubosci
wyktadziny. Prawidlowo i fachowo wykonany frez ma wplyw na wyglad potaczonych brytow wyktadziny. Do
tych prac uzywamy frezarki r¢cznej lub mechaniczne;.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek recznych lub
automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejna czynnoscia jest $cigcie nadmiaru
sznura. Scinanie odbywa si¢ w dwoch etapach — pierwszy z nich to $cigcie jeszcze cieptego sznura przy pomocy
noza z ptytka. Drugi po ostygnigciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $cigcie moze
spowodowac skurczenie, zapadanie si¢ sznura w procesie stygnigcia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci robdt przy wykonywaniu podtég z posadzkami z wyktadzin polega na sprawdzeniu wszystkich
faz prac przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczna i niniejsza ST,
— sprawdzenie wykonania podktadu,
— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z wyktadzin.
Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:
— zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek I),
— jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni: dane producenta, oznaczenie rodzaju,
barwy i gatunku, numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowiazujacej normy.
Kontrola jako$ci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
— poprawnos$ci przylegania wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystgpowanie miejsc nie
przylegajacych, fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw),
— wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ rowna, czysta, gtadka, nie zanieczyszczona.
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7.0bmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru nrobdt podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbior robot

Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych etapach:
— po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podktadu,
— po catkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbidr podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materialow,
— prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
grubos$ci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
réwnosci 1 zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
Odbidr ostateczny robdt podtogowych powinien obejmowac:
— oceng zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,
— jakosci zastosowanych materialow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:
— oceng wygladu zewngtrznego,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni,
— sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
— oceng prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.
Dopuszczalne tolerancje:
- odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na calej dlugos$ci lub szerokosci pomieszczenia,
- prze$wit pomi¢dzy dwumetrowa lata przytozona w dowolnym miejscu nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm,
- odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wigksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dtugosci spoiny
W pomieszczeniu

9.Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace Ptatnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. Nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

$wiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobow.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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WYKLADZINA DYWANOWA W PLYTKACH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z
wyktadzin tekstylnych wykonywanych dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek z wyktadzin tekstylnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie podiog z posadzkami z wyktadzin tekstylnych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wilasciwa jakos¢ wykonania.
Wykonawstwo podtdg i posadzek zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnié¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdéw lub rozwiazan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materialem do wykonania posadzek sa wyktadziny dywanowe w ptytkach lub w rulonie, emulsja
antyposlizgowa, klej i listwy cokotowe okreslone na rysunkach:
2.1.1.Wykladzina dywanowa, np. Modulyss First / Modulyss First Line
Format ptytki - 50 x 50 cm

Metoda produkcji - Runo pe¢telkowe tuftowane 1/10"

Sktad runa: 92% PA 6 Xelux - Polyamid barwiony w masie, 8% PA 6 Xelux - Polyamid barwiony
powierzchniowo

Gramatura: 540,00 g/m2

Gramatura warstwy uzytkowej: 330,00 g/m2

Gesto$¢ tuftowania: 156.000 /m2

Podloze: Bitumiczne: Back2Back modyfikowane

Wysoko$¢ catkowita : 6,40 mm

Wysokos¢ runa: 2,9 mm

Waga catkowita: 4.500,00 g/m2

Klasa palnosci - Bfl -s1 trudnozapalna

Klasa uzytkowa - 33

Izolacyjnos¢ akustyczna : 37 dB

Wiasciwosci elektrostatyczne < 2kV

Rezystancja skrosna: <10 do 9 Ohm

Odpornos¢ na Scieranie

Odpornos$¢ na $wiatto

Odpornos¢ na krzesta na rolkach: Klasa A

2.2.Podloze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa betonu na warstwie izolacji cieplnej. Wyktadziny
powinny charakteryzowac si¢ wskaznikiem thumienia dzwigkéw uderzeniowych min. 18 dB. Kleje zastosowane
do przyklejania wyktadzin powinny odpowiadaé zaleceniom producenta wyktadziny.

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub posiadaé¢ $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
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3.Sprzet

Do uktadania wyktadzin tekstylnych stosuje si¢ noze do przycinania wyktadzin, pace i szpachelki stalowe, watki
dociskowe, linialy stalowe. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Wyktadziny dywanowe oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w
pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je ochroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowuja trwatos$¢ przez 6 miesigey.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonaweca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.3. Opis ogélny.

Podktad pod posadzke nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w ST. Podktad pod posadzke
powinien stanowi¢ czysta, niepylaca powierzchnig, o wytrzymato$ci na $ciskanie > 12 MPa i1 wilgotno$ci max.
3% dla podktadow cementowych i max. 1,5% dla podktadow anhydrytowych i gipsowych. Do wykonania
napraw podktadu nalezy stosowaé zaggszczona drobnym piaskiem mas¢ wygladzajaca, uzywajac gtadkich pacek
lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna przystapi¢ do dalszych prac.

Do wykonania posadzki z wyktadziny tekstylnej mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robot
budowlanych stanu surowego i robdt wykonczeniowych, oraz po zakonczeniu roboét instalacyjnych, tacznie z
przeprowadzeniem prob cisnieniowych instalacji.

Temperatura, w ktorej wykonuje si¢ posadzki z wykladzin tekstylnych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C. W
obrebie jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna by¢ wykonana z jednego
rodzaju wyktadziny, o jednolitej barwie i wzorze.

Wykladzing nalezy na 24 godziny przed ulozeniem roztozy¢ na podktadzie. Uktad spoin migdzy ptytkami nalezy
tak rozplanowa¢, aby nie wypadly one w miejscach intensywnego ruchu i w miar¢ mozliwosci przebiegaty
prostopadle lub réwnolegle do $cian. Przy uktadaniu wyktadzin nalezy dopasowa¢ kierunek pochylenia runa, a
przy wyktadzinach wzorzystych rowniez wzor stykajacych sig arkuszy.

Wyktadziny uktada si¢ cata powierzchnia na podktadzie przy uzyciu emulsji antyposlizgowe] zalecanej przez
producenta wyktadziny. Ptyty docinane dopasowuje si¢ przycinajac je ostrym nozem. Powierzchnia utozonej
wyktadziny nie moze mie¢ sfaldowan, i pgcherzy, brzegi arkuszy powinny $cisle do siebie przylegac. Podsadzke
z wykladziny nalezy wykonczy¢ przy $cianach listwami okreslonymi w projekcie.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakos$ci robot przy wykonywaniu podtog z posadzkami z wyktadzin tekstylnych polega na sprawdzeniu
wszystkich faz prac przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczna i niniejsza ST,
— sprawdzenie wykonania podktadu,
— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z wyktadzin tekstylnych.

Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:
— zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek I),
— jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wykladziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni: dane producenta, oznaczenie rodzaju,
barwy i gatunku, numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowiazujacej normy.
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Kontrola jako$ci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
— poprawnoS$ci przylegania wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystgpowanie miejsc nie
przylegajacych, fatd, pecherzy, odstajacych brzegdéw),
— wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ rowna, czysta, gtadka, nie zanieczyszczona.

7.0bmiar robot
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru nrobot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogélne”.

8. Odbior robot

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nast¢pujacych etapach:
— po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podktadu,
— po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiodr podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:

— jakosci zastosowanych materiatow,
prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
grubos$ci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
prawidlowos$ci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbiodr ostateczny robdt podtogowych powinien obejmowac:
— oceng zgodno$ci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,
— jakosci zastosowanych materiatow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:
— oceng wygladu zewngtrznego,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni,
— sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
— oceng prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:
- odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na calej dlugos$ci lub szerokosci pomieszczenia,
- prze$wit pomi¢dzy dwumetrowa lata przytozona w dowolnym miejscu nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm,
- odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wigksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dtugosci spoiny
W pomieszczeniu

9.Podstawa platnoSci

Ogolne wymagania dotyczace Platnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane

Dz. U. Nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

$wiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobow.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.15.00

Roboty Slusarskie
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ELEMENTY ZE STALI NIERDZEWNEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementow ze
stali nierdzewnej dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie elementéw ze
stali nierdzewne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami, oraz okre$leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i innych elementéw S$lusarki powinno byé zlecone
przedsigbiorstwu gwarantujacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu
wlasciwa jako$¢ ich wykonania.

Wszystkie elementy $lusarki winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji
zwiazanych.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystapieniem do robot musza by¢ sporzadzone musza by¢
sporzadzone rysunki warsztatowe.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy

Materiatem do konstrukcji elementdéw $lusarki sa ksztattowniki i blachy ze stali nierdzewnej 1H 18N 9T:

— rury bez szwu, plaskowniki, blacha - ze stali nierdzewnej

— kotki rozporowe ¢ 10

— $ruby z tbami kulistymi.

— Siatka z linki plecionej ze stali nierdzewnej o oczku 50x50mm
Stal nierdzewna powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajacej odpornosc¢ stali na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem kwasow, zasad, roztwordw soli i innych
srodowisk korozyjnych, jak rowniez okreslajaca sktad chemiczny oraz dopuszczalne odchytki.
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3. Sprzet

Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprz¢tu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Transport i skladowanie elementow ze stali nierdzewnej powinny gwarantowaé zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wplywem czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogdlny

Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzic : - prawidlowos¢ wykonania elementow, mozliwo$¢ mocowania
elementow do $cian, jakos¢ dostarczonych elementdéw do wbudowania, elementy powinny by¢ osadzone zgodnie
z dokumentacja techniczng lub instrukcja zaakceptowana przez Inzyniera. Elementy powinny by¢ trwale
zakotwione w $cianach lub w podtozu budynku. Osadzone elem. powinny by¢ uszczelnione migdzy o$ciezem a
oscieznica lub $ciang aby nie nastgpowato przewianie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.

Przewiduje si¢ mocowanie balustrad do podloza za pomoca kotkdéw rozporowych lub osadzenia w betonie.
Montaz balustrad nalezy rozpoczaé od wytrasowania rozstawu shupkow, osadzenia kotkéw rozporowych lub
zabetonowania stupkéw w wyznaczonych gniazdach. Nastepnie taczy si¢ kolejne elementy balustrad za pomoca
tacznikow 1 $rub.

Zamocowanie balustrady do podloza powinno by¢ takie, aby pod obciazeniem sita skupiona min. 500 N,
przylozona prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastapity trwate odksztatcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy wypolerowac.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Stal nierdzewna

Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem kwasow,
zasad, roztworéw soli i innych §rodowisk korozyjnych, oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-86020,
okreslajacej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne odchytki jak rowniez jej wlasciwosci fizyczne. Zakupiona
partia stali musi posiada¢ zaswiadczenie o jakosci.

6.2. Sruby z tbem kulistym

Sruba M8x55-3.6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej 1HI8N9T
Wiasciwosci mechaniczne $rub powinny odpowiada¢ klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:
— zgrubne (c) wg PN-M85024/02
— gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113
— wyjscie gwintu normalne — wg PN-M-82063
— zakonczenie $rub — koniec $cigty (A) wg PN-M-82061
Pozostate wymagania oraz badania wg
PN-M-82054/01
PN-M-82054/03
PN-M-82054/15
PN-M-82054/19
PN-M-82054/20
Przed montazem $rub nalezy zlikwidowa¢ noski.

6.4. Kolki rozporowe

Wymiary [mm]:
— $rednica zewnetrzna — 10
— dhugosé — 50
— glebokos¢ wiercenia — 60
Zakres obcigzen — do 1 kN
Nalezy sprawdzi¢ wymiary ($rednicg oraz dtugos¢)
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Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych jak:

— naderwan

— uszczerbki

— naciecia

— zagigcia itp.
Powinny posiada¢ jednolita barwg, by¢ gltadkie i nie wykazywac porow i pecherzykéow powietrza widocznych
nieuzbrojonym okiem

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest ilo§¢ m2. m lub kpl(szt) elementéw zamontowanych. I1o$¢ robot okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzié:
— jako$¢ uzytych materialow,
— zachowanie pionu i poziomu,
— zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
— usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,
— zamocowanie balustrady do podtoza,
— trwato$¢ potaczen elementéw balustrady,
— trwato$¢ wypolerowania.
Balustrady musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna okreslajaca ich wymiary, przy czym
dopuszcza si¢ odchytki w stosunku do niej:
— dhugosé, szerokos$¢ +£1 mm
— rozstaw elementow +1 mm
Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancja £2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm
Balustrady musza zosta¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane
Wymiary oraz dopuszczalne ich odchytki dla elementow z ktérych wykonane sa balustrady musza odpowiadac
normom
— rury bez szwu PN-H-74219
— plaskowniki (bednarka) PN-H-92325
Odbioér powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotaczy¢ wszystkie dokumenty
(atesty itp.) oraz §wiadectwa jakoSci wystawione przez wykonawce.

9. Podstawa platno$ci

Ptaci si¢ w jednostkach wg pkt. 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 75/2002 »Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;
PN-H-86020 ,»Stal odporna na korozj¢, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.”

PN-H-74219 »Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania.”
PN-H-92325 ,Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.”

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i podtoza

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowe z niestopowych stali konstrukcyjnych

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe, ogdlne badania i wymagania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo wady ztaczy spawanych.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.16.00

Roboty malarskie
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej czgsci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot malarskich

1.2.Zakres stosowania ST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robdt malarskich w obiekcie przetargowym.

Malowanie tynkow

1.4.OKkreslenie podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny a jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera

2. Materialy

Malowanie $cian wysokogatunkowymi, trwatymi farbami zmywalnymi, odpornymi na

dziatanie promieniowania UV. w miejscach narazonych na zabrudzenie .— farby lateksowe.

Sciany tynkowane i $ciany GK w kolorystyce (okreslenie koloréw w nadzorze autorskim) : - farby ateksowe
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2. Rozcienczalniki - w zalezno$ci od rodzaju farb nalez stosowac :- wodeg do farb wodnych, terpentyng i
benzyng do farb i emalii olejnych.

2.3. Farby budowlane gotowe — Niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢é wymaganiom norm
panstwowych, §wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budow.

Farby emulsyjne,akrylowe i lateksowe wytwarzane fabrycznie — na tynkach

2.4. Okleiny z foli — nadruki, tapety

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pgdzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu pow. wewn. Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8 C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych
i urzadzen grzewczych.

Gruntowanie i malowanie $cian 1 sufitbw mozna wykona¢ po catkowitym ukonczeniu instalacyjnych i
catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych, catkowitym utozeniu

posadzek . Powierzchnie $cian sufitow powinny byé oczyszczone z kurzu, brudu, wystajacych drutow,
naciekdéw zaprawy itp.

Wykonanie powlok malarskich

- barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam, mie¢ jednolity potysk,

- powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych,

- powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pegdzla,

- powtoki powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pg-
cherzy, plam i zmian odcienia

Tapetowanie $cian

- temperatura w pomieszczeniu, w ktorym bgda wykonywane roboty tapeciarskie powinna wynosi¢ co najmniej
+10°C,
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- przed przystapieniem do tapetowania nalezy pocia¢ tapetg na arkusze odpowiedniej dlugosci, nastgpnie nanie$é
klej réwnomiernie na arkusze tapety, zwina¢ je w sposob uniemozliwiajacy zabrudzenie strony licowej odtozy¢
na okres umozliwiajacy wlasciwe nawilzenie tapety,

- przyklejenie tapet powinno by¢ dokonywane w sposob przyjety w technologii klejenia danego rodzaju tapety,
- do przyklejenia tapety nalezy przystapi¢ po wyschnigciu warstwy gruntujacej, dopuszcza si¢ przyklejanie po 4
godzinach po zagruntowaniu w okresie letnim lub w dobrze ogrzewanych pomieszczeniach,

- laczenie arkuszy tapety na dtugosci oraz wstawianie tat jest niedopuszczalne, w razie uszkodzenia przyklejanej
tapety nalezy wymieni¢ caty arkusz,

- przyklejanie tapet na $cianach nalezy rozpoczac¢ od wyklejania o$ciezy i wngk,

- tapety nalezy przykleja¢ w styk,

- prawidlowo$¢ polozenia arkuszy tapety nalezy sprawdza¢ za pomocg pionu, nie rzadziej niz co 3 arkusze,

- przyklejanie arkuszy tapety powinno by¢ rozpoczete od gornej krawedzi §ciany ku dotowi,

- przy suficie tapeta powinna by¢ przycigta i tworzy¢ linie prosta, rownolegla do sufitu

- przy podtodze tapeta powinna by¢ przyklejona w taki sposob aby listwa podtogowa zakrywata jej dolna
krawgdz co najmniej na wysokos¢ 1,5 cm,

- jezeli w czasie przyklejania tapety powstang pgcherze fatdy lub inne znieksztatcenia nalezy arkusz
bezzwtocznie odklei¢ od dotu do miejsca, w ktorym te niedoktadnosci powstaly, a nastgpnie ponownie docisnaé
tapete do podtoza,

- tapety naklejone powinny wolno wysychac. Intensywne ogrzewanie pomieszczenia, w ktorym zostaty
przyklejone tapety, moze zosta¢ wlaczone nie wezesniej niz 3 dni po zakonczeniu prac tapeciarskich.

6. Kontrola jakoSci

6.1.Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni, wsiakliwosci, wyschnigcia podtoza, czystosci.

6.2.Roboty malarskie

Badania powtok przy odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania dla farb emulsyjnych po 7
dniach, dla pozostalych po 14 dniach. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza od +5 C i
wilgotnosci od 65%.Badania powinny obejmowaé sprawdzenie wygladu zewn. zgodnosci barwy, elastycznosci,
twardoS$ci oraz przyczepnosci.

6.2.Roboty tapeciarskie

Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gladkie, czyste i rowne, a barwa tapet jest jednolita w catym
pomieszczeniu.

Poszczegodlne arkusze tapet powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do podtoza. Odstawanie
brzegdw arkuszy tapety przy stykach jest niedopuszczalne.

Na powierzchni pokrytej tapeta nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nierownos$ci podtoza, nie powinny
wystgpowac rowniez faldy, pecherze plamy lub inne wady.

Krawedzie poszczegdlnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie stykow od pionu lub
rownoleglosci nie powinno by¢ wigksze niz 3,0 mm na odleglosci 2,5 m.

Przy wlacznikach i oprawach znajdujacych sig na tapetowanej powierzchni przycigte brzegi powinny by¢
niewidoczne i znajdowac¢ si¢ pod zewngtrzna nakrywka.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest m2 powierzchni zamalowanej i zatapetowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin i uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub
swiadectwach. Sprawdzenie wygladu zewn. powlok malarskich na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farb,
jednolitej barwy, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy, sladow pedzla. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie, sprawdzenie odpornos$ci na

Adaptacja i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen bytej stotowki AWF



121

zarysowanie, sprawdzenie przyczepnosci podloza i1 odpornosci powloki na zmywanie. Wyniki odbioru
materiatléw i robot powinny by¢ wpisane kazdorazowo do dziennika budowy.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego zatapetowanych powierzchni polegajace na stwierdzeniu doktadnego przy-
klejenia tapety na calej powierzchni, jednolitego natgzenia barwy, wzoru i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, fatd, i odstajacych brzegow tapet.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow.

Sprawdzenie prostolinijno$ci i pionowosci stykow arkuszy tapet za pomoca pionu.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem powloki
od podtoza.

Sprawdzenie odpornos$ci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej, tapetowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozbidrka rusztowan lub drabin
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ roboét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10.Przepisy zwigzane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe metody badan
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe
PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkilowe

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.18.00

TRANSPORT PIONOWY
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1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania , dostawy, montazu i
odbioru dzwigéw.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1
1.3 Zakres robdt objetych ST
W zakres robot wechodzi wykonania , dostawy, montazu i odbioru dzwigéw w standardzie zgodnym z
dokumentacja projektowa.
1.4 OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :

a) roboty budowlane przy wykonywaniu prac - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwiazane z

wykonaniem robo6t zgodnie z ustaleniami projektowymi

b) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca wyzej wymienione roboty budowlane

¢) procedura — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje

d) wustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawieraja dane opisujace

przedmiot i wymagania jako$ciowe prac

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, wiedza i sztuka budowlana, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA
2.1 Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i skladowania

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00 wymagania
ogo6lne”

Dostarczone na budowg materiaty i wyroby powinny spelnia¢ wymagania konstrukcyjne zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Dane ogoélne
Dzwigi osobowe, przystosowane do przewozu osob niepelnosprawnych, typ MPGO 630

Specyfikacja techniczna
Dane Podstawowe
Udzwig 630 kg

Liczba pasazeréw 8

Typ budynku Obiekty sportowe

Predkos¢ 1 m/s

Typ sterowania

Liczba przystankow
Liczba wejs¢ do kabiny
Typ napedu
Nominalna moc silnika
Zasilanie

Szyb

Kabina
Wymiary:

Typ drzwi kabinowych
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Zbiorczo$¢ gora-dot KS

2

1

Bezreduktorowa, regulowana czestotliwo§ciowo
4,2 kW

400 V-Hz

Typ Betonowy
Szerokos¢: 1650mm  x 1750mm

Gleboko$¢ podszybia 1060 mm
Wysoko$¢ nadszybia 3650 mm

Szerokos¢ 1100mm
Glebokos¢ 1400mm
Wysoko$¢ 2100mm

Drzwi teleskopowe 900
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Kasety wezwan i wySwietlacze
Wykonczenie i typ paneli Szklany, przyciski mechaniczne
Tabliczka informacyjna z numerem fabrycznym i data produkcji w
kabinie.
Oznaczenie Braille’a
Pietrowskazywacz / strzatki dalszego kierunku jazdy kabiny
Strzatki dalszego kierunku jazdy kabiny, gong
Kasety przywotyawcze w $cianie
Pietrowskazywacz na wszystkich przystankach
Kluczyk rezerwacji kabiny

Wybrane opcje dodatkowe Automatyczna ewakuacja do najblizszego przystanku w przypadku
zaniku napigcia
Informacja glosowa w kabinie
Automatyczny powrdét do przystanku podstawowego
Interfejs do BMS
Sterowanie pozarowe BR1 (zjazd do przystanku podstawowego i
pozostanie na nim z otwartymi drzwiami)

Komunikacja miedzy kabina a centrum serwisowym zgodnie z norma EN 81-28 (za pomoca

analogowej linii telefonicznej).

W przypadku, gdy pod trasa jazdy kabiny, przeciwwagi lub masy réwnowazacej sa dostgpne

przestrzenie, to pod trasa jazdy przeciwwagi powinien by¢ umieszczony lity filar siggajacy az do

statego podtoza, lub przeciwwaga powinna by¢ wyposazona w chwytacze.

UWAGA: Zaleca si¢ nieumieszczanie szybow dzwigowych ponad przestrzeniami, ktére sa dostgpne

dla ludzi.

Nalezy zapewnié¢ ekipom serwisowym swobodny dostep do szafy sterowe;.

3. SPRZET
3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot winien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom ujgtym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach, sprz¢t powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
o gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wskazuje si¢ Wykonawcy na koniecznos$¢ stosowania sprz¢tu o krotkich terminach realizacji robot.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne warunki dotyczace transportu

Zastosowane materiaty i wyroby moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwos$ci ulozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $srodkow transportu, ktore nie wptywaja
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialdéw. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu
dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych.

Transport 1 przechowywanie dzwigéw oraz pozostatych elementdw zgodnie z instrukcja producenta

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, projektem organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Przy wykonywaniu montazu nalezy przestrzega¢ zasad podanych w instrukcji producenta platformy.
Do zakresu robdt Wykonawcy wchodzi w szczegolnosci :
a) uzyskanie od Zamawiajacego protokotu odbioru budowlanego szybow dzwigowych
b) wykonanie prac zwiazanych z dostawa i montazem dzwigoéw kompletacja dokumentow wykonawczych
i zgloszenie do Jednostki Notyfikowanej Urzedu Dozoru Technicznego wykonania montazu oraz
uzyskanie odbioru przez UDT
c) wystawienie deklaracji zgodnos$ci urzadzen dzwigowych i podno$nikéw nozycowych oraz przekazanie
Zamawiajacemu , potwierdzajacych zgodnos$¢ z Dyrektywa UE
d) przeszkolenie Zamawiajacego w zakresie obstugi urzadzen, potwierdzone protokolarnie
e) przekazanie urzadzen Zamawiajacemu wraz z dokumentacja techniczno — robocza, protokotami i
instrukcja obstugi
Na podstawie dokumentdéw przekazanych przez Wykonawce, Zamawiajacy zgtasza urzadzenia do Jednostki
Rejestracyjnej Urzedu Dozoru Technicznego, uzyskuje rejestracje urzadzen oraz dokumentacje dotyczaca
obowiazkowych przegladow.

5.2 Montaz elementow dzwigu

Ogolne zasady montazu :

przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ kompletnos$¢ dostarczonych elementow

konieczne jest wytyczenie miejsc montazowych i sprawdzenie zgodno$ci wyrobu z dokumentacja

po wykonaniu montazu nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ mocowania konstrukcji, stabilno$¢ i parametry techniczne
okre$lone w dokumentacji projektowe;j

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogolne zasady kontroli jako$ci podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogélne”.

6.2 Badania w czasie wykonywania robot

W trakcie realizacji rob6t badaniom podlegaja :

parametry techniczne urzadzen

wyposazenie wewngtrzne

zgodno$¢ urzadzen z dokumentacja projektowa

funkcjonowanie urzadzen i obstuga w zakresie zgodnosci z instrukcja obstugi

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogolne”

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robdt w zakresie wykonania jest zgodny z odpowiednimi elementami przedmiaru robot

Zasady przedmiaru i obmiaru robot zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze robo6t” pozycjami .

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace niezbedne do wykonania robdt podstawowych nalezy kalkulowaé w
wycenie robot podstawowych.

7.3 Wielko$ci obmiarowe

Wielko$ci obmiarowe robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 01.00 ,,Wymagania og6lne”

8.2 Uznanie robdét za poprawne

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly pozytywne wyniki.

8.3 Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastgpujacym odbiorowi koncowemu.

8.4 Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokoét odbioru sporzadzony wedtug
wzoru ustalonego przez Strong Zamawiajaca.
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Do odbioru koncowego robdt Wykonawca zobowiazany jest przygotowac¢ dokumenty, zawierajace w
szczegoblnosci :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajacych

zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen
¢) Dzienniki budowy i Ksiggi obmiarow
d) wyniki pomiaré6w kontrolnych oraz badan i1 oznaczen laboratoryjnych, atesty jakoSciowe
wbudowanych materiatow i wyrobow

e) ustalenia technologiczne

f) protokoty odbioru Jednostki Notyfikowanej UDT

g) deklaracje zgodnosci urzadzen

h) protokoty z rozruchu urzadzen

i) Dokumentacja Techniczno — Robocza urzadzen

j) inne dokumenty wymagane przez Stron¢ Zamawiajaca
W przypadku, gdy wedlug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru koncowego robot, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty uzupelniajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Termin wykonania robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego beda postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE NORMY

PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze
Dokumentacje techniczno — robocze urzadzen

Dokumentacja techniczna wybranego producenta urzadzen

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych Arkady 1989

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST - 01.19.00

Wyposazenie
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot wyposazenia budynku .

1.2.Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionym w
punkcie. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza wykonania rob6t wykonczeniowych i obejmuja:

wyposazenie pomieszczen budynku w meble oraz przedmioty zwiazane z funkcja uzytkowa

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi przepisami i normami.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”. Wykonawca robét jest odpowiedzialny
za jako$§¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa oraz poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1 Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i skladowania

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i skladowania podano w ST 00.00 wymagania
ogo6lne”

Dostarczone na budowg materiaty i wyroby powinny spelnia¢ wymagania zgodnie z dokumentacja projektowa.
Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty techniczne wydane
przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje¢ Inzyniera.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.2.Elementy wyposazenia - meble

OPISNR 1
SZAFA UBRANIOWA SU2 - wg projektu
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 900 mm, glgbokos¢ 500 mm, wysokos¢ 2400 mm.
Szafa z podzialem na cztery schowki. Kazdy schowek wyposazony w metalowy drazek ubraniowy oraz potke.
Korpus szafy, potki, przegrody pionowe oraz fronty w ksztalcie litery ,,.L” wykonane z plyty widrowej
trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci E1.
Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokow) z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 8
mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higienicznosci E1. Plaszczyzna plecow cofnigta w stosunku do
bokéw o 10 mm.
W plecach szaf kratki wentylacyjne — po dwie sztuki na kazdy schowek.
Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub rownowazna. W przypadku plyty rownowaznej Oferent zobowigzany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.
Cokot szafy z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, EGGER kolor antracyt U962 ST2 lub
réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany jest zalaczy¢ probki ptyty celem akceptacji
przez Architekta.
Wszystkie waskie krawgdzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze ptyty.
Do montazu kazdych drzwi zastosowano 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100
stopni, pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymalo$¢ zawiasow
- 80 tys. cykli.
Drzwi wyposazone w zamki proste z dwoma kluczykami, w tym jeden tamany.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferts:
Certyfikat potwierdzajacy wytrzymalos¢ zawiasow
Atest higienicznoS$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawgdzi uzyte do produkcji mebli
Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 2
SIEDZISKO L1 — wg projektu
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 900 mm, glgbokos¢ 1000 mm, wysokos§¢ 500 mm.
Siedzisko wykonane z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci E1.
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Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 Iub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.
Cokot z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, EGGER kolor antracyt U962 ST2 lub réwnowazna.
W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany jest zataczyé probki ptyty celem akceptacji przez
Architekta.
Wszystkie waskie krawedzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze ptyty.
Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

*  Atest higienicznosci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji mebli

*  Atest higienicznosci na plytg uzyta do produkcji mebli

OPISNR 3

FOTEL OBROTOWY F1 - LEAF
Produkt fabrycznie nowy.
Fotel o wymiarach:

e wysokos$¢ siedziska 420 do 520 mm

e glebokos¢ siedziska 420 do 470 mm

e szeroko$¢ siedziska 465 mm

e ogodlna wysokos¢ 985 do 1085 mm

¢ ogolna szerokos¢ 700 mm
Krzesto obrotowe wyposazone w sitownik gazowy umozliwiajacy plynna regulacje wysokosci siedziska oraz
mechanizm synchroniczny umozliwiajacy jednoczesna zmiang kata nachylenia oparcia i siedziska z mozliwos$cia
ustawiania ich w 5 pozycjach i mozliwoscia regulacji sity nacisku w stosunku do cigzaru ciata.

Ergonomiczne siedzisko z polipropylenu PP o zwigkszonej wytrzymatosci w kolorze jasno szarym (RAL 7035),
z tapicerowana poduszka z pianki poliuretanowej wylewanej na zimno, o grubosci 75 mm, z wyraznie
zaznaczonymi eleganckimi szwami.

Poduszka siedziska posiada zaokraglenie krawedzi przedniej w celu zmniejszania ucisku na mig$nie ud i
zapobiega dretwieniu konczyn dolnych podczas utrzymywania pochylonej do przodu pozycji ciata.

Oparcie z profilowanego tworzywa w kolorze jasno szarym (RAL 7035), z eleganckim wzorem liscia. Przod
oparcia tapicerowany réwniez z widocznym ttoczonym wzorem liscia.

Oparcie z mozliwoscia regulacji na wysoko$¢ podparcia lgdzwiowego. Regulacja mozliwa do wykonania z
pozycji siedzace;.

Podstawa pigcioramienna o $rednicy 700 mm wykonana z tworzywa o wysokiej wytrzymato$ci, w kolorze jasno
szarym (RAL 7035), wyposazona w stalowe kotka do podlég dywanowych lub twardych.

Krzesto wyposazone w podtokietnikami z tworzywa w kolorze jasno szarym (RAL 7035), regulowanymi na
wysokos$¢ i szerokos¢, z migkkimi poliuretanowymi naktadkami z kolorze czarnym.

Mechanizmy regulacji wysokosci siedziska, pochylenia oparcia, podparcia lgdzwiowego oraz wysokosci
podiokietnikow sa tatwo dostgpne i proste w obstudze i tak usytuowane, aby regulacj¢ mozna bylo wykonac¢ w
pozycji siedzace;j.

Krzesto tapicerowane elastyczna tkaning zmywalng typu IP o odpornosci na $cieranie min. 50.000 cykli
Martindale’a.

Sktad 100% Polyester FR Trevira CS, gramatura 330g/m 2.

Tkanina spetnia normy trudnopalnosci wg DIN 4102 B1.

Kolorystyka do wyboru z palety kolorystycznej zawierajacej min. 11 probek, w tym niebieski, zotty,
pomaranczowy i oliwkowy. Kolorystyka do akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Pozytywna opini¢ wlasciwos$ci ergonomiczno - fizjologicznych zgodnie z norma EN 1335 Meble
biurowe — krzesto biurowe do pracy
- Atest z badan wytrzymatosci tapicerki na $cieranie min. 50.000 cykli Martindale’a
- Sprawozdanie z badania na trudnopalnos$¢ tkaniny wg DIN 4102 B1
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OPIS NR 4

KRZESLO KONFERENCYJNE F2 - KYOS 220 2N
Produkt fabrycznie nowy.
Krzesto o wymiarach:

- Szerokos¢ siedziska 455 mm

- Szeroko$¢ oparcia 490 mm

- Gleboko$¢ siedziska 460 mm

- Wysoko$¢ siedziska 450 mm

- Wysokos$¢ oparcia 390 mm od poziomu siedziska

- Wysoko$¢ krzesta 790 mm

- Glebokos¢ krzesta 560 mm

- Szeroko$¢ krzesta 600 mm
Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami, z mozliwoscia do 4 sztuk.
Siedzisko i oparcie wykonane na bazie polipropylenu o grubosci 5 mm.
Siedzisko i oparcie stanowia dwa osobne elementy.
Migdzy oparciem a siedziskiem szczelina o wysoko$ci 115 mm w najszerszym miejscu.
Oparcie perforowane drobnymi, kwadratowymi otworami , ktorych wymiar od $rodka zmniejsza si¢ w kierunku
zewngtrznym.
Oparcie w catosci o ksztalcie zblizonym do prostokata wyoblone w dwoch ptaszczyznach.
Oparcie posiada po bokach plastikowe tuleje (elementy ostony siedziska), goérna ich czgs¢ stanowi element do
ktoérego mocowane sa podiokietniki dolna natomiast stanowi element taczacy tylne nogi.
Siedzisko 0 mocno zréznicowanym wymiarze. Przednia czgs¢ znacznie szersza od tylnej (réznica 30 mm) , a
narozniki posiadajq okragte ksztalty.
Podtokietnik w przedniej czgsci ma wymiar 35 mm i rozszerza si¢ do 60 mm w tylnej czgsci.
Podtokietnik w przedniej czgsci mocowany do nogi za pomoca plastikowej tulei, ktora jest elementem ostony
siedziska.
Siedzisko pokryte od spodu plastikowa maskownica , ktdra posiada cztery silikonowe korki stanowigce
dodatkowy dystans podczas sztaplowania krzesel. Zapobiega to rysowaniu siedziska.
Stelaz wykonany z rury stalowej o §rednicy 22 mm, malowany proszkowo na kolor antracyt.
Miejsca spawania rur niewidoczne w zadnym miejscu ukryte sa pod plastikowymi panelami.

Siedzisko tapicerowane cigta pianka i1 tkaning zmywalna typu SILVERTEX o odpornosci na $cieranie min.
300.000 cykli Martindale’a. Sktad 100% VINYL, gramatura 685g/m *. Tkanina posiada powloke SilverGuard —
Silver Ion Technology — zapewnia antybakteryjno$¢ i system PermaBlok — utatwia czyszczenie.

Tkanina spelnia normy trudnopalnosci wg EN 1021 cze¢s¢ 1111, DIN 4102 B2.
Pozadane cechy tkaniny:

¢ Wodoodpornos¢

*  Odporno$¢ na $wiatto

¢ Odpornos¢ na dziatanie krwi

¢ Odpornos¢ na dziatanie moczu

Kolorystyka do wyboru z palety kolorystycznej zawierajacej min. 20 probek, w tym niebieski, zielony, zolty,
grafitowy. Kolorystyka do akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

-Wyniki badan zgodnosci z norma EN 15373:2007, EN 1728:2000, EN 1022:2005 w zakresie wymagan
wytrzymatosciowych i bezpiecznych rozwiazan konstrukcyjnych. Badania winny by¢ przeprowadzone
przez niezalezne laboratorium.

-Atest z badan wytrzymatosci tapicerki na $cieranie min. 300.000 cykli Martindale’a

-Sprawozdanie z badania na trudnopalno$¢ wg DIN 4102 B2.

-Atest potwierdzajacy odporno$é na zetknigcie z ptynami takimi jak: krew, mocz.

Atest odpornosci na $wiatto — klasa 6 wg DIN 54004.

OPISNR 5
KRZESLO F3 — STEP H metalik
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary krzesta:
- wysokos$¢ catkowita: 830 mm
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- wysokos$¢ oparcia: 400 mm
- wysoko$¢ siedziska : 485 mm
- szeroko$¢ siedziska : 440 mm
- glebokosé siedziska: 410 mm
- szerokos¢ catkowita: 510 mm
glebokose catkowita: 520 mm

Krzesto mocowane na stelazu stalowym, malowanym farba proszkowa w kolorze metalicznym na czterech
nogach, wykonanym z rury o przekroju fi 18mm. Konstrukcja stelaza umozliwia sztaplowanie krzeset w iloSci
do szesciu sztuk.

Siedzisko i oparcie wykonane w ksztatcie kubetka. Kubetek jako jednolity odlew wykonany jest z elastycznego i
odpornego na odksztatcenia tworzywa sztucznego, mieszaniny polipropylenu z wildknem szklanym w 9-ciu
kolorach do wyboru. Siedzisko ergonomicznie wyprofilowane w przedniej czgéci opadajacej ku dotowi. Oparcie
odchylone do tylu oraz wyprofilowane w ksztalcie wycinka kota. Kubelek siedziska przykrgcony do stelaza
$rubami od spodu w sposob niewidoczny dla uzytkownika.

Kolorystyka do akceptacji przez Architekta.

OPISNR 6
KRZESLO F4 - HOKER ORTE OT H1
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary jednego siedziska:
e Szerokos¢ catkowita 510 mm
¢ Glebokos¢ catkowita 435 mm
*  Wysokos$¢ catkowita 945 mm
*  Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej laminowanej o grubosci 9 mm.
¢ Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .
¢ Kubetek na oparciu uksztaltowany w taki sposob , ze na srodku widoczne jest wyrazne wybrzuszenie
stanowiace podparcie ledzwiowe.

*  Kubelek siedziska z przodu i z tylu pokryty laminatem w kolorze biatym, o wtasciwo$ciach
trudnopalnych. Nie dopuszcza si¢ lakierowanej sklejki.
e Stelaz chromowany, w ksztalcie ptozy.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

) Sprawozdanie z badan zapalnosci sklejki wystawione przez niezalezna jednostkg badawcza
dotyczace zgodnosci produktu z wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2007 oraz PN-EN 1021-2:2007
d) Sprawozdanie z badan toksycznych produktow spalania sklejki wystawione przez niezalezna
jednostke badawcza dotyczace zgodnos$ci produktu z wymaganiami normy PN-88/B-02855:1988
e) Atest badania na trudnopalno$¢ laminatu
OPISNR 7

BIURKO B1 - LONGPLAY LGT-BN-002

Produkt fabrycznie nowy.

Biurko proste. Wymiary: szerokos¢ 1600 mm, gltgbokos¢ 800 mm, wysokos¢ 735 mm.

Blat z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Blat oklejony obrzezem PVC o grubosci 2 mm w kolorze plyty.

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Blat wykonczony pogrubiaczem z plyty melaminowanej o gr. 25 mm w kolorze antracyt: wzdhuiz dhugich
krawedzi biurka pogrubiacz przykrgcany bezposrednio do blatu, wzdtuz krotkich krawedzi biurka pogrubiacz
pomigdzy blatem a ramka biurka, stanowiac tym samym wypelnienie stelaza.

Blat wyposazony w podtuzny plastikowy przepust kablowy.

Stelaz - dwie spawane stalowe ramki, sktadajace si¢ z dwoch noég prostokatnych o przekroju 20/80 mm
polaczonych krotka poprzeczna belka. Ramki skrgcane ze stalowymi podluznicami przykrgcanymi do blatu
biurka za pomoca polaczen roztacznych (mufy metalowe, osadzone na state w blacie), dajacych mozliwos¢
wielokrotnego demontazu bez oslabienia taczenia. Poziomowanie w zakresie 20 mm ozdobnym talerzykiem z
nierdzewnej stali.
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Stelaz metalowy dwukrotnie malowany proszkowo na kolor antracyt: lakier proszkowy + lakier bezbarwny
nadajacy potysk.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferts:

- Biurka posiadaja opini¢ stwierdzajaca zgodno$¢ z wymaganymi normami : PN-EN-527-1:2004,
PN-EN-527-2:2004, PN 527-3:2004 — w zakresie wytrzymaloSci, trwatoséci, statecznoséci i
bezpieczenstwa uzytkowania oraz potwierdzajaca zgodno$¢ z rozporzadzeniem MPiPS z 01.12.1998r.
— poparta atestem wydanym przez jednostk¢ akredytowana. Nie dopuszcza si¢ o$wiadczenia
producenta mebli.

- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkeji
mebli

- Atest higienicznosci na ptyte uzyta do produkcji mebli

OPISNR 8
BIURKO B2 - LONGPLAY LGT-BN-020
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 2200 mm, glgbokos¢ 900 mm, wysokos$¢ 735 mm.
Blat z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Blat oklejony obrzezem PVC o grubosci 2 mm w kolorze plyty.
Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.
Blat wykonczony pogrubiaczem z ptyty melaminowanej o gr. 25 mm w kolorze antracyt: wzdtluz dhugich
krawedzi biurka pogrubiacz przykrgcany bezposrednio do blatu, wzdtuz krotkich krawedzi biurka pogrubiacz
pomigdzy blatem a ramka biurka, stanowiac tym samym wypelnienie stelaza.
Stelaz - dwie spawane stalowe ramki, sktadajace si¢ z dwoch ndg prostokatnych o przekroju 20/80 mm
polaczonych krotka poprzeczna belka. Ramki skrgcane ze stalowymi podluznicami przykrgcanymi do blatu
biurka za pomoca polaczen roztacznych (mufy metalowe, osadzone na state w blacie), dajacych mozliwos¢
wielokrotnego demontazu bez oslabienia taczenia. Poziomowanie w zakresie 20 mm ozdobnym talerzykiem z
nierdzewnej stali.
Stelaz metalowy dwukrotnie malowany proszkowo na kolor antracyt: lakier proszkowy + lakier bezbarwny
nadajacy potysk.
Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

- Biurka posiadaja opini¢ stwierdzajaca zgodno$¢ z wymaganymi normami : PN-EN-527-
1:2004, PN-EN-527-2:2004, PN 527-3:2004 — w zakresie wytrzymatosci, trwalo$ci, statecznosci i
bezpieczenstwa uzytkowania oraz potwierdzajaca zgodno$¢ z rozporzadzeniem MPiPS z 01.12.1998r.
— poparta atestem wydanym przez jednostk¢ akredytowana. Nie dopuszcza si¢ oswiadczenia
producenta mebli.

- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli

- Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPISNR 9
BIURKO B3 - MANHATTAN PLUS MAD-BN-015N
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 600 mm, glgbokos¢ 600 mm, wysokos¢ 735 mm.
Blat biurka z ptyty widérowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci E1. Blat oklejony z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2mm w kolorze ptyty.
Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 Iub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Stelaz biurka metalowy spawano-skrecany, ztozony z czterech noég kwadratowych stalowych o przekroju 50/50
mm, polaczonych na stale poprzeczka w ramke. Ramki polaczone ze soba przy pomocy metalowych podtuznic o
przekroju 30/30 mm, poprowadzonych wzdhiz dtuzszej krawedzi pod powierzchnia blatu. Stelaz metalowy
dwukrotnie malowany proszkowo na kolor antracyt: lakier proszkowy + lakier bezbarwny nadajacy potysk, o
minimalnej grubosci powtloki lakierniczej 130um oraz o zwigkszonej odpornosci na $cieranie — 700-800
obrotow paskow Sciernych CS-10 do warstwy kryjacej farby, bez jej naruszenia.

Stelaz wyposazony w stopki do regulacji poziomu w zakresie ~ 15mm.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
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8  Biurka posiadaja protokdt oceny whasciwosci ergonomiczno-fizjologicznych z wynikiem pozytywnym
zgodnie z PN-EN-527-1 (2004) Meble biurowe. Stoty robocze i biurka. Czg$¢ 1: Wymiary oraz zgodnie
z Rozporzadzeniem MPiPS z 1 grudnia 1998r. w sprawie bhp na stanowiskach pracy wyposazonych w
monitory ekranowe (DZ.U. Nr 148, poz. 973). Protok6ét musi by¢ wydany przez jednostke
certyfikujaca. Nie dopuszcza si¢ os§wiadczenia producenta.

9 Biurka posiadaja opini¢ stwierdzajaca zgodno$¢ z wymaganymi normami : PN-EN-527-1:2004 PN-
EN-527-2:2004 PN 527-3:2004 — w zakresie wymiarow, stateczno$ci, wymagan wytrzymato§ciowych i
bezpiecznych rozwiazan konstrukcyjnych — poparta dokumentem wydanym przez jednostke
akredytowana. Nie dopuszcza si¢ oSwiadczenia producenta mebli.

10 Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji mebli

11 Atest higieniczno$ci na plyte uzyta do produkcji mebli

12 Atest potwierdzajacy odporno$¢ na Scieranie oraz grubo$¢ powloki lakierniczej stelaza, wydany przez
jednostke uprawniong do kontroli jakosci. Nie dopuszcza si¢ o§wiadczen producenta mebli.

OPISNR 10
BIURKO B4 - MANHATTAN PLUS MAD-BN-004
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 1200 mm, glgbokos$¢ 800 mm, wysoko$§¢ 735 mm.
Blat biurka z plyty widérowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci E1. Blat oklejony z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2mm w kolorze ptyty.
Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Stelaz biurka metalowy spawano-skrgcany, zlozony z czterech noég kwadratowych stalowych o przekroju 50/50
mm, potaczonych na state poprzeczka w ramke¢. Ramki potaczone ze sobg przy pomocy metalowych podhuznic o
przekroju 30/30 mm, poprowadzonych wzdluz dtuzszej krawgdzi pod powierzchnia blatu. Stelaz metalowy
dwukrotnie malowany proszkowo na kolor antracyt: lakier proszkowy + lakier bezbarwny nadajacy potysk, o
minimalnej grubosci powtloki lakierniczej 130um oraz o zwigkszonej odpornosci na $cieranie — 700-800
obrotow paskow Sciernych CS-10 do warstwy kryjacej farby, bez jej naruszenia.

Stelaz wyposazony w stopki do regulacji poziomu w zakresie ~ 15mm.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

- Biurka posiadaja protokot oceny wlasciwosci ergonomiczno-fizjologicznych z wynikiem
pozytywnym zgodnie z PN-EN-527-1 (2004) Meble biurowe. Stoly robocze i biurka. Czg§¢ 1: Wymiary
oraz zgodnie z Rozporzadzeniem MPiPS z 1 grudnia 1998r. w sprawie bhp na stanowiskach pracy
wyposazonych w monitory ekranowe (DZ.U. Nr 148, poz. 973). Protokét musi by¢ wydany przez
jednostke certyfikujaca. Nie dopuszcza si¢ oswiadczenia producenta.

- Biurka posiadaja opini¢ stwierdzajaca zgodno$¢ z wymaganymi normami : PN-EN-527-
1:2004 PN-EN-527-2:2004 PN 527-3:2004 — w =zakresie wymiarOw, statecznos$ci, wymagan
wytrzymato$ciowych i bezpiecznych rozwiazan konstrukcyjnych — poparta dokumentem wydanym
przez jednostke akredytowana. Nie dopuszcza si¢ o§wiadczenia producenta mebli.

- Atest higienicznosci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli

- Atest higienicznos$ci na ptytg uzyta do produkcji mebli

- Atest potwierdzajacy odpornos$¢ na $cieranie oraz grubo$¢ powtoki lakierniczej stelaza, wydany
przez jednostke uprawniona do kontroli jako$ci. Nie dopuszcza si¢ o§wiadczen producenta mebli.

OPISNR 11
BIURKO B5 - LONGPLAY LGT-BN-005
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 800 mm, glebokos¢ 800 mm, wysokos§¢ 735 mm.
Blat z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Blat oklejony obrzezem PVC o grubosci 2 mm w kolorze plyty.
Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Blat wykonczony pogrubiaczem z ptyty melaminowanej o gr. 25 mm w kolorze antracyt: wzdtuz dhugich

krawedzi biurka pogrubiacz przykrgcany bezposrednio do blatu, wzdtuz krotkich krawedzi biurka pogrubiacz
pomigdzy blatem a ramka biurka, stanowiac tym samym wypetnienie stelaza.
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Stelaz - dwie spawane stalowe ramki, skladajace si¢ z dwoch ndg prostokatnych o przekroju 20/80 mm
polaczonych krotka poprzeczna belka. Ramki skrgcane ze stalowymi podluznicami przykrgcanymi do blatu
biurka za pomoca polaczen roztacznych (mufy metalowe, osadzone na state w blacie), dajacych mozliwos¢
wielokrotnego demontazu bez oslabienia taczenia. Poziomowanie w zakresie 20 mm ozdobnym talerzykiem z
nierdzewnej stali.

Stelaz metalowy dwukrotnie malowany proszkowo na kolor antracyt: lakier proszkowy + lakier bezbarwny
nadajacy potysk.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

. Biurka posiadaja opini¢ stwierdzajaca zgodno$¢ z wymaganymi normami : PN-EN-527-1:2004, PN-
EN-527-2:2004, PN 527-3:2004 — w zakresie wytrzymatosci, trwalo$ci, stateczno$ci i bezpieczenstwa
uzytkowania oraz potwierdzajaca zgodno$¢ z rozporzadzeniem MPiPS z 01.12.1998r. — poparta
atestem wydanym przez jednostke akredytowana. Nie dopuszcza si¢ o§wiadczenia producenta mebli.

. Atest higienicznosci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji mebli

*  Atest higienicznosci na plytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 12
KONTENER MOBILNY K1 - KUBIK KUB-KN-021
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 428 mm, glgbokos¢ 574 mm, wysokos¢ 593 mm.
Boki i plecy z plyty wiorowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa
higienicznosci E1. Plecy wpuszczane w boki. Wieniec gorny z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25
mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higienicznosci El. Wieniec goérny mocowany na zlacza
mimosrodowe. Wieniec dolny wyposazony w 4 koétka zapewniajace poziomowanie od wewnatrz kontenera w
zakresie 15 mm oraz ulatwiajace przemieszczanie go w dowolnym kierunku.
Wience gorne oraz fronty oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze plyty.
Korpus sklejony fabrycznie w cato§¢ w prasie, na zautomatyzowanej linii do montazu i pakowania kontenerow.
Fronty z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci El. Fronty bez uchwytow — listwa dystansowa od boku pozwalajaca na uchwycenie frontu
szuflady.

Ptyta EGGER kolor antracyt U962 ST2 lub réwnowazna. W przypadku ptyty réwnowaznej Oferent
zobowiazany jest zataczy¢ probki plyty celem akceptacji przez Architekta.

Kontener wyposazony w plastikowy piornik w postaci gornej szuflady oraz trzy szuflady z wktadem metalowym
na prowadnicach kulkowych produkcji Hettich — Niemcy, z blokada jednoczesnego wysuwu wigcej niz jednej
szuflady.

Kontener zamykany na zamek centralny z dwoma kluczykami (w tym jeden tamany), blokujacy wszystkie
szuflady jednoczesnie.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkeji
mebli
- Atest higienicznosci na ptyte uzyta do produkcji mebli

OPISNR 13
SZAFA S1 - OH OHB-SA-642
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 798 mm, gigbokos¢ 440 mm, wysokos¢ 2190 mm
Konstrukcja szafy wiencowa, z wiencami nachodzacymi na drzwi.
Boki z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokoéw) z plyty widrowej trzywarstwowej o
grubo$ci 8 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higieniczno$ci El. Plaszczyzna plecow cofnigta w
stosunku do bokow o 10 mm.
Wieniec dolny i gorny z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm, pokrytej obustronnie melamina,
klasa higienicznosci E1.
Wszystkie waskie krawedzie oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze plyty.
Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajace poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm.
Korpus sklejony fabrycznie w cato§¢ w prasie, na zautomatyzowanej linii do montazu i pakowania szaf.
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Fronty wykonane z ptyty wiérowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci E1. Fronty oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze ptyty.

Do montazu drzwi zastosowano 4 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100 stopni,
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymato$¢ zawiasow - 80
tys. cykli.

Szafa wyposazona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami, w tym jeden tamany.

Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (System Secura), uniemozliwiajacym ich przypadkowe
wysunigcie.

Potki wykonane z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa
higienicznosci E1. Dodatkowo w kazdej szafie potka konstrukcyjna mocowana za pomoca ztacz metalowo-
plastikowych w celu zwigkszenia sztywno$ci korpusu.

Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub rownowazna. W przypadku plyty rownowaznej Oferent zobowigzany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zltozy¢ wraz z oferta:
5. Atest z badan wytrzymatosciowych w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z norma PN-
EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006 i PN-EN 14074:2006. Nie dopuszcza si¢ oswiadczenia
producenta mebli.

6. Certyfikat potwierdzajacy wytrzymato$¢ zawiasow
7. Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawegdzi uzyte do produkcji
mebli
8. Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli
OPIS NR 14

SZAFA UBRANIOWO-AKTOWA SU1 — OH OHB-SU-663

Produkt fabrycznie nowy.

Wymiary: szeroko$¢ 798 mm, glgbokos¢ 440 mm, wysokos¢ 2190 mm.

Konstrukcja szafy wiencowa, z wiencami nachodzacymi na drzwi.

Boki z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokow) z plyty widrowej trzywarstwowej o
grubo$ci 8 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higieniczno$ci El. Plaszczyzna plecoOw cofnigta w
stosunku do bokéw o 10 mm.

Wieniec dolny i gérny z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm, pokrytej obustronnie melaming,
klasa higienicznosci E1. Wszystkie waskie krawgdzie oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm,
w kolorze ptyty.

Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajacych poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm.
Korpus sklejony fabrycznie w cato§¢ w prasie, na zautomatyzowanej linii do montazu i pakowania szaf.

Fronty wykonane z ptyty wiérowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci E1. Fronty oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze ptyty.

Do montazu drzwi zastosowano 4 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100 stopni,
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymato$¢ zawiasow - 80
tys. cykli.

Szafa wyposazona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami, w tym jeden famany.

Wnetrze szafy podzielone przegroda pionowa z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej
obustronnie melaming, klasa higienicznosci E1. W jednej czg$ci wysuwany poprzecznie drazek ubraniowy, w
drugiej czesci potki mocowane systemem zapadkowym (System Secura), uniemozliwiajacym ich przypadkowe
wysunigcie.

Regulacja wysokosci potek co 3 cm. Dodatkowo w kazdej szafie potka konstrukcyjna mocowana za

pomoca zlacz metalowo-plastikowych w celu zwigkszenia sztywnosci korpusu.

Odleglos¢ migdzy potkami zgodna z migdzynarodowym standardem OH (327 mm).

Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 Iub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
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- Atest z badan wytrzymato§ciowych w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie
z norma PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006 i PN-EN 14074:2006. Nie dopuszcza si¢
oswiadczenia producenta mebli.

- Certyfikat potwierdzajacy wytrzymato$¢ zawiasow

- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do
produkcji mebli

- Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 15

SZAFA NADSTAWNA SN1 - OH OHB-SD-273
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 798 mm, glebokos¢ 440 mm, wysoko$¢ 729 mm
Konstrukcja nadstawki wiencowa, z wiencem gérnym nachodzacym na drzwi.
Boki z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokoéw) z plyty widrowej trzywarstwowej o
grubo$ci 8 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higieniczno$ci El. Plaszczyzna plecéw cofnigta w
stosunku do bokéw o 10 mm.
Wieniec dolny i gorny z plyty widrowej trzywarstwowej o grubo$ci 25 mm, pokrytej obustronnie melamina,
klasa higienicznosci E1. Wszystkie waskie krawedzie oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm,
w kolorze ptyty.
Korpus sklejony fabrycznie w catos¢ w prasie, na zautomatyzowanej linii do montazu i pakowania szaf.
Fronty wykonane z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci E1. Fronty oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubo$ci 2 mm, w kolorze ptyty.
Do montazu drzwi zastosowano 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100 stopni,
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymato§¢ zawiasow - 80
tys. cykli.
Szafa wyposazona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami, w tym jeden tamany.
Potka wykonana z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa
higienicznosci E1. Waskie krawedzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze plyty. Potka
mocowana systemem zapadkowym, uniemozliwiajacym przypadkowe wysunigcie.
Regulacja wysokosci co 3 cm.
Odlegtos¢ migdzy potkami zgodna z migdzynarodowym standardem OH (327 mm).
Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 Iub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.
Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

1. Atest z badan wytrzymatosciowych w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z norma PN-

EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006 i PN-EN 14074:2006. Nie dopuszcza si¢ oswiadczenia
producenta mebli.

2. Certyfikat potwierdzajacy wytrzymato$¢ zawiasow
3. Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawegdzi uzyte do produkcji
mebli
4. Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli
OPIS NR 16

SZAFA NA KLUCZE S2 — wg projektu

Produkt fabrycznie nowy.

Wymiary: szeroko$¢ 1320 mm, glgbokos¢ 200 mm, wysokos¢ 900 mm.

Korpus szafy z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci E1.

Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokéw) z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci
18 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higienicznosci E1.

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wewnatrz szafy haczyki na 100 kluczy.

Fronty — szklo bezpieczne transparentne w ramie z ptyty mdf malowanej na kolor biaty pdtmat.
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Do montazu kazdych drzwi zastosowano 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100
stopni, pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymalo$¢ zawiasow
- 80 tys. cykli.
Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferts:

- Certyfikat potwierdzajacy wytrzymalo$¢ zawiasow

- Atest higienicznosci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji

mebli
- Atest higieniczno$ci na ptyte uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 17
SZAFA POD DRUKARKI S3 — wg projektu
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 800 mm, glebokos¢ 570 mm, wysokosé 640 mm

Regat otwarty, konstrukcja regatu wiencowa.

Boki z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokoéw) z plyty widrowej trzywarstwowej o
grubo$ci 8 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higieniczno$ci El. Plaszczyzna plecow cofnigta w
stosunku do bokéw o 10 mm.

Wieniec dolny i gérny z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm, pokrytej obustronnie melamina,
klasa higienicznosci E1.

Wszystkie waskie krawgdzie oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze plyty.
Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajace poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm.
Korpus sklejony fabrycznie w cato§¢ w prasie, na zautomatyzowanej linii do montazu i pakowania szaf.

Potka mocowana do korpusu systemem zapadkowym (System Secura), uniemozliwiajacym przypadkowe
wysunigcie.

Regulacja wysokosci co 3 cm.

Potka wykonana z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznosci E1.

Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub rownowazna. W przypadku plyty rownowaznej Oferent zobowigzany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
1. Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkeji mebli
2. Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 18
SZAFA S4 — OH OHB-SA-602/603
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 598 mm, gigbokos¢ 440 mm, wysokos$¢ 2190 mm
Konstrukcja szafy wiencowa, z wiencami nachodzacymi na drzwi.
Boki z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokoéw) z plyty widrowej trzywarstwowej o
grubo$ci 8 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higieniczno$ci El. Plaszczyzna plecéw cofnigta w
stosunku do bokow o 10 mm.
Wieniec dolny i gorny z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm, pokrytej obustronnie melamina,
klasa higieniczno$ci E1.
Wszystkie waskie krawedzie oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze ptyty.
Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajace poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm.
Korpus sklejony fabrycznie w catos¢ w prasie, na zautomatyzowane;j linii do montazu i pakowania szaf.
Front wykonany z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznos$ci E1. Front oklejony z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze plyty.
Do montazu drzwi zastosowano 4 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100 stopni,
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymato$¢ zawiasow - 80
tys. cykli.
Szafa wyposazona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami, w tym jeden tamany.
Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (System Secura), uniemozliwiajacym ich przypadkowe
wysunigcie.
Regulacja wysokosci potek co 3 cm.
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Potki wykonane z ptyty wiorowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa
higienicznosci E1. Dodatkowo w kazdej szafie potka konstrukcyjna mocowana za pomoca zlacz metalowo-
plastikowych w celu zwigkszenia sztywnosci korpusu.

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

. Atest z badan wytrzymatosciowych w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z norma PN-EN
14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006 i PN-EN 14074:2006. Nie dopuszcza si¢ oswiadczenia producenta
mebli.

. Certyfikat potwierdzajacy wytrzymatos¢ zawiasow

. Atest higienicznosci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji mebli

. Atest higienicznosci na ptyte uzyta do produkcji mebli

OPISNR 19

SZAFA UBRANIOWA SU3 — OH OHB-SU-657/659

Produkt fabrycznie nowy.

Wymiary: szeroko$¢ 598 mm, glgbokosé 440 mm, wysokos¢ 2190 mm.

Konstrukcja szafy wiencowa, z wiencami nachodzacymi na drzwi.

Boki z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokoéw) z plyty widrowej trzywarstwowej o
grubo$ci 8 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higieniczno$ci El. Plaszczyzna plecow cofnigta w
stosunku do bokow o 10 mm.

Wieniec dolny i gorny z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm, pokrytej obustronnie melamina,
klasa higienicznosci E1. Wszystkie waskie krawedzie oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm,
w kolorze ptyty.

Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajacych poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm.
Korpus sklejony fabrycznie w catos¢ w prasie, na zautomatyzowanej linii do montazu i pakowania szaf.

Front wykonany z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznos$ci E1. Front oklejony z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze plyty.

Do montazu drzwi zastosowano 4 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100 stopni,
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymato$¢ zawiasow - 80
tys. cykli.

Szafa wyposazona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami, w tym jeden tamany.

Wnetrze szafy wyposazone pdtke konstrukcyjna mocowana za pomoca zlacz metalowo-plastikowych w celu
zwigkszenia sztywnos$ci korpusu oraz w wysuwany poprzecznie drazek ubraniowy.

Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub rownowazna. W przypadku plyty rownowaznej Oferent zobowigzany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

. Atest z badan wytrzymalosciowych w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z norma
PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006 i PN-EN 14074:2006. Nie dopuszcza si¢ o$wiadczenia
producenta mebli.

Certyfikat potwierdzajacy wytrzymatos¢ zawiasow

. Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do
produkcji mebli
. Atest higienicznosci na plytg uzyta do produkcji mebli
OPIS NR 20

REGAL RG2 - OH OHB-SA-601

Produkt fabrycznie nowy.

Wymiary: szeroko$¢ 598 mm, glgbokos¢ 440 mm, wysokos¢ 2190 mm.

Konstrukcja regatu wiencowa.

Boki z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokoéw) z plyty widrowej trzywarstwowej o
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grubo$ci 8 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higieniczno$ci El. Plaszczyzna plecow cofnigta w
stosunku do bokow o 10 mm.

Wieniec dolny i gory z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm, pokrytej obustronnie melamina,
klasa higienicznosci E1.

Wszystkie waskie krawedzie oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubos$ci 2 mm, w kolorze ptyty.
Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajace poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm.
Korpus sklejony fabrycznie w cato§¢ w prasie, na zautomatyzowanej linii do montazu i pakowania szaf.

Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (System Secura), uniemozliwiajacym ich przypadkowe
wysunigcie.

Regulacja wysokosci potek co 3 cm.

Potki wykonane z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa
higienicznosci E1. Dodatkowo w kazdej szafie potka konstrukcyjna mocowana za pomoca ztacz metalowo-
plastikowych w celu zwigkszenia sztywno$ci korpusu.

Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub rownowazna. W przypadku plyty rownowaznej Oferent zobowigzany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

6. Atest z badan wytrzymalosciowych w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z norma PN-EN
14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006 i PN-EN 14074:2006. Nie dopuszcza si¢ oswiadczenia producenta
mebli.

7.  Certyfikat potwierdzajacy wytrzymatos¢ zawiasow

Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawgdzi uzyte do produkcji mebli
9.  Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli

I

OPIS NR 21
SZAFA NADSTAWNA SN2 — OH OHB-SD-271/272
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 598 mm, glebokos¢ 440 mm, wysoko$¢ 729 mm
Konstrukcja nadstawki wiencowa, z wiencem gérnym nachodzacym na drzwi.
Boki z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci
El. Plecy wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokéw) z plyty widrowej trzywarstwowej o
grubo$ci 8 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa higieniczno$ci El. Plaszczyzna plecéw cofnigta w
stosunku do bokéw o 10 mm.
Wieniec dolny i gorny z plyty widrowej trzywarstwowej o grubo$ci 25 mm, pokrytej obustronnie melamina,
klasa higienicznosci E1. Wszystkie waskie krawedzie oklejone z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm,
w kolorze ptyty.

Korpus sklejony fabrycznie w cato§¢ w prasie, na zautomatyzowanej linii do montazu i pakowania szaf.

Front wykonany z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa
higienicznos$ci E1. Front oklejony z czterech stron obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze plyty.

Do montazu drzwi zastosowano 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100 stopni,
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymato$¢ zawiasow - 80
tys. cykli. Szafa wyposazona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami, w tym jeden famany.
Potka wykonana z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, klasa
higienicznosci E1. Waskie krawgdzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze ptyty. Potka
mocowana systemem zapadkowym, uniemozliwiajacym przypadkowe wysunigcie.

Regulacja wysokosci co 3 cm.

Odlegltos¢ migdzy potkami zgodna z migdzynarodowym standardem OH (327 mm).

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferts:

. Atest z badan wytrzymalo$ciowych w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z norma PN-EN
14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006 i PN-EN 14074:2006. Nie dopuszcza si¢ o§wiadczenia producenta
mebli.

. Certyfikat potwierdzajacy wytrzymato$¢ zawiasow

. Atest higienicznosci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji mebli

. Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli
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OPIS NR 22
SZAFA S5 - LONGPLAY LGT-SI-701
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 1532 mm, glgboko$¢ 500 mm, wysoko$§¢ 544 mm.
Konstrukcja wiencowa. Korpus sklejany fabrycznie na prasie. Boki i wience z plyty z plyty widrowej
trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci E1. Plecy wpuszczane
w boki, z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 8 mm, obustronnie melaminowanej, klasa higienicznos$ci
El. Korpus posadowiony na nozkach wykonanych z nierdzewnego plaskownika. Stopki z regulacja
poziomowania w zakresie 10 mm.
Fronty szuflad z ptyty z plyty wiorowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melamina,
klasa higienicznos$ci E1. Fronty wpuszczane z uchwytem.
Pomocnik z czterema szufladami. Szuflady ptytowe na prowadnicach typu Quadro - silent system i 100%
wysuwem szuflady.

Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub rownowazna. W przypadku plyty rownowaznej Oferent zobowigzany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zltozy¢ wraz z oferta:
- Atest higienicznos$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli
- Atest higienicznosci na ptyte uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 23
SZAFA NA SRODKI CZYSTOSCI - MALOW SMD60
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 600 mm, giebokos¢ 500 mm, wysokos¢ 1800 mm
Szafka socjalna — gospodarcza o stabilnej konstrukcji z blachy stalowej pokrytej farba proszkowa. Szafa
wyposazona w 4 state potki.
Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.
Szafka malowana farbami proszkowymi na kolor biaty RAL 9010.

OPIS NR 24
SZAFA UBRANIOWA SU4 — MALOW SUM 421 st
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary szafy: szeroko$¢ 800 mm, glebokos¢ 490 mm, wysokos$¢ 1940 mm.
Dwudrzwiowa metalowa szafa ubraniowa z ndzkami. N6zki wyposazone w regulatory wysokosci.
Wieniec dolny z blachy ocynkowanej. Wieniec dolny i drzwi z blachy 0,8 mm, pozostale elementy szafy
wykonane z blachy 0,6 mm. W drzwiach otwory wentylacyjne pozwalajace na wymiang powietrza.

Kazda komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne umieszczenie odziezy ochronne;j i
ubran codziennych.
Szafa wyposazona jest w plastikowy drazek, wieszaki ubraniowe, potkg nad drazkiem, haczyk na drzwiach oraz
lusterko.
Szafa zamykana na zamek cylindryczny ryglujacy drzwi w trzech punktach.
Szafa malowana proszkowo na kolor bialy RAL 9010.
Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Atest higieniczny na gotowy wyrob.

OPIS NR 25
ZABUDOWA MEBLOWA WNEKI Z1 — wg projektu

Wymiary: szeroko$¢ 1250 mm, glgbokos¢ 990 mm, wysokos¢ 2500 mm.
Wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowac projekt szczegdélowy zabudowy oraz przedstawi¢ go do
akceptacji Architekta.

Zabudowy nalezy wykona¢ z pltyt widrowych trzywarstwowych o grubosci 18 mm i 25 mm, pokrytych
obustronnie melaming, klasa higienicznosci E1.
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Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 Iub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferts:
- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli
- Atest higienicznos$ci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 26
ZABUDOWA MEBLOWA WNEKI Z2 — wg projektu

Wymiary: szeroko$¢ 1955 mm, glgbokos¢ 750 mm, wysokos¢ 2100-2400 mm.
Wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowac projekt szczegdélowy zabudowy oraz przedstawi¢ go do
akceptacji Architekta.

Zabudowy nalezy wykonaé z pltyt widrowych trzywarstwowych o grubosci 18 mm i 25 mm, pokrytych
obustronnie melaming, klasa higienicznosci E1.

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Atest higienicznoS$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do
produkcji mebli
- Atest higienicznos$ci na ptyte uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 27
ZABUDOWA MEBLOWA WNEKI Z3 — wg projektu

Wymiary: szeroko$¢ 6100 mm, glgbokos¢ 1150 mm, wysokos¢ 3980 mm.
Wymiary nalezy dostosowac do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowaé projekt szczegdtowy zabudowy oraz przedstawié¢ go do
akceptacji Architekta.

Zabudowy nalezy wykona¢ z ptyt widrowych trzywarstwowych o grubosci 18 mm i 25 mm, pokrytych
obustronnie melamina, klasa higieniczno$ci E1.

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 Iub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferts:
- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli
- Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 28
ZABUDOWA MEBLOWA WNEKI Z4 — wg projektu

Wymiary: szeroko$¢ 6230 mm, glgbokos¢ 775 mm, wysokos¢ 3980 mm.
Wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowac projekt szczegdélowy zabudowy oraz przedstawi¢ go do
akceptacji Architekta.

Zabudowy nalezy wykona¢ z pltyt widrowych trzywarstwowych o grubosci 18 mm i 25 mm, pokrytych
obustronnie melaming, klasa higienicznosci E1.
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Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 Iub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferts:
- Atest higienicznos$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do
produkcji mebli
- Atest higienicznos$ci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 29
REGAL W ZABUDOWIE RG1 — wg projektu

Wymiary: szeroko$¢ 1570 mm, gltgbokos¢ 300 mm, wysokos¢ 2920 mm.
Wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowac projekt szczegdélowy zabudowy oraz przedstawi¢ go do
akceptacji Architekta.

Regal nalezy wykona¢ z ptyt wiérowych trzywarstwowych o grubosci 18 mm, pokrytych obustronnie melamina,
klasa higienicznosci E1.

Ptyta EGGER kolor antracyt U962 ST2 lub réwnowazna. W przypadku ptyty réwnowaznej Oferent
zobowiazany jest zataczy¢ probki plyty celem akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli
- Atest higienicznosci na ptyte uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 30
REGAL STALOWY - REGAL WAMAR - SOSENKA OLYMPUS
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 900 mm, gigbokos¢ 450 mm, wysokos§¢ 2130 mm.
Regal wyposazony w 6 pdtek o nosnosci 175 kg. Konstrukcja regatu jest wykonana ze stali ocynkowanej w
szarym kolorze, a poiki z ptyty wiérowej. Elementy regatu montuje sie na wcisk bez dodatkowych wkretéw badz
$rub. Waga catkowita regatu wynosi 22,15 kg.

OPIS NR 31
SOFA ROZKLADANA SF1
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 2020 mm, glgbokos$¢ 1000 mm, wysokos¢ 870 mm. Powierzchnia spania 2000 x 1460 mm
Sofa - wygodna, migkka, o duzej elastycznosci siedziska, dzigki zastosowanym sprezynom falistym,
bonellowym oraz piance wysokoelestycznej, poduszki skos$ne, migkkie, podpierajace ledzwie, niezawodny tatwy
i lekki w obstludze mechanizm, duzy pojemnik, ozdobne n6zki w dwoch wariantach, duza powierzchnia do
lezenia, male gabaryty mebla - brak podiokietnikow.
Pokrowce poduch oparciowych mozna zdja¢é 1 wymieni¢ lub oczy$ci¢ (we wlasnym zakresie).
Lezy si¢ wzdluz taczenia lezyska (nie w poprzek), dzigki czemu nie wyczuwa si¢ miejsc taczenia
poszczegodlnych elementow lezyska mebla.
Latwy sposob rozktadania nie nastrgcza trudnosci nawet osobom, ktore nie moga dzwigaé czy przesuwacé mebli.
Pozwala unikna¢ rysowania podtogi i nie zaczepia o dywany.
Kanapa tapicerowana tkaning zmywalna skdropodobna o wysokiej odpornos$¢ na zuzycie, tatwosci tapicerowania
dzigki dobrej rozciagliwosci i stabilnej strukturze.
Tkanina w minimum 10 kolorach w tym min. 2 odcienie szaro$ci, czarny, granatowy. Oferent zobowiazany jest
zataczy¢ probki tkaniny celem akceptacji przez Architekta.

OPIS NR 32
SOFA NIEROZKEADANA SF2 - VOOVOO VV423
Produkt fabrycznie nowy.
Sofa o wymiarach:
- szerokos¢ siedziska 1880 mm
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- szerokos$¢ oparcia 1880 mm
- wysoko$¢ fotela 790 mm
- glebokos¢ siedziska 500 mm
- wysoko$¢ siedziska 410 mm
- szerokos¢ catkowita 2120 mm
- glebokose catkowita 820 mm
— elementy bokéw o szerokosci 120 mm
Sofa trzyosobowa. Szkielet sofy wykonany na bazie sklejki, plyty widérowej i drewnianych listew.

Oparcie posiada ramowga drewniang konstrukcje, na ktorej rozpigte sa gumowe pasy tapicerskie. Oparcie ma
ksztalt klina zwezajacego si¢ ku gorze.

Siedzisko posiada ramowa drewniang konstrukcjg, na ktdrej rozpigte sa sprezyny faliste. Nie dopuszcza sig
braku sprezyn w siedzisku.

Elementy boczne opadajace do przodu. Elementy boczne o mniejszej glebokosci niz fotel.
Tapicerka elementéw bocznych zszywana z kawatkow z wyraznie zaznaczonymi krawedziami.

Stelaz o ksztalcie ptozy wykonany z ksztattownika o profilu 40 mm x 5 mm o dtugosci 725 mm i wysokosci 125
mm. Stelaz malowany proszkowo na kolor antracyt. Plozy montowane do elementow bocznych.

Fotel tapicerowany tkaning zmywalna typu SILVERTEX o odpornosci na $cieranie min. 300.000 cykli
Martindale’a. Sktad 100% VINYL, gramatura 685g/m 2. Tkanina posiada powtoke SilverGuard — Silver Ton
Technology — zapewnia antybakteryjnos¢ i system PermaBlok — utatwia czyszczenie.

Tkanina spelnia normy trudnopalnosci wg EN 1021 czg¢§¢ 111l , DIN 4102 B2.
Pozadane cechy tkaniny:

*  Wodoodpornos¢

e Odpornos¢ na §wiatto

e Odpornos¢ na dziatanie krwi

e Odpornos¢ na dziatanie moczu

Kolorystyka do wyboru z palety kolorystycznej zawierajacej min. 20 probek, w tym niebieski, zielony, zolty,
grafitowy. Kolorystyka do akceptacji przez Architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zltozy¢ wraz z oferts:
- Sprawozdanie z badan zgodno$ci z norma PN-EN 1022:2007 , PN-EN 1728:2004 , EN 12520:2010
, PN-EN 1730:2002 , PN-EN 12521:2009 w zakresie stateczno$ci, wytrzymatos$ci i trwatosci
- Atest z badan wytrzymatoS$ci tapicerki na $cieranie min. 300.000 cykli Martindale’a
- Sprawozdanie z badania na trudnopalnos¢ wg DIN 4102 B2.
- Atest potwierdzajacy odpornos¢ na zetknigcie z ptynami takimi jak: krew, mocz.
— Atest odpornosci na swiatto — klasa 6 wg DIN 54004.

OPIS NR 33
ANEKS KUCHENNY Al — wg projektu (z szafkami wiszacymi)

Wymiary: szeroko$¢ 1220 mm, glgbokos¢ 600 mm, wysokos¢ 2008 mm.

Wymiary nalezy dostosowac¢ do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowac projekt szczegdélowy zabudowy oraz przedstawi¢ go do
akceptacji Architekta.

Szafki kuchenne wykonane z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, obustronnie melaminowane;j,
waskie krawedzie wykonczone obrzezem PCV o grubosci 2 mm w kolorze plyty.

Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub rownowazna. W przypadku plyty rownowaznej Oferent zobowigzany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Tyt szafek plyta hdf 4 mm biata wpuszczana w nut z odstgpem od tytu 12 mm, wszystkie potaczenia za pomoca
mimosrodow.
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Do montazu kazdych drzwi zastosowaé 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100
stopni, pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymalo$¢ zawiasow
- 80 tys. cykli.

Drzwi wyposazone w uchwyty stalowe. Wzor uchwytu nalezy przedstawi¢ do akceptacji Architekta.

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacja poziomu o wys. 150 mm.
Cokot dolny - laminat EGGER kolor antracyt U962 ST2 lub réwnowazny. W przypadku laminatu
rownowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki celem akceptacji przez Architekta.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od gory. Nisza $cienna — pas pomigdzy szafkami gérnymi i
dolnymi ptyta widrowa pokryta laminatem w kolorze bialym, identycznym jak blat. Laminat EGGER kolor bialy
W 1000 ST9 lub réwnowazny. W przypadku laminatu rownowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki
celem akceptacji przez Architekta.

Aneks wyposazony w:

. lodéwke podblatowa do zabudowy, np. BEKO BU 1152 HCA
. zlewozmywak stalowy jednokomorowy, np. FRANKE EUROSTAR ETL 6101
. baterig stojaca, np. FRANKE TAROS, MODEL SINGLE-FLOW SPOUT

Dopuszcza si¢ zastosowanie sprzgtow rownowaznych, przez ktoére nalezy rozumie¢ produkty o parametrach nie
gorszych od wyzej wymienionych, spetniajacych wymagania techniczne, eksploatacyjne i jakosciowe co
najmniej w tym samym zakresie.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zltozy¢ wraz z oferta:

. Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli
. Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli
OPIS NR 34

ANEKS KUCHENNY A2 — wg projektu (z szafkami wiszacymi)

Wymiary: szeroko$¢ 1700 mm, gltebokos¢ 600 mm, wysokos¢ 2008 mm.

Wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowac projekt szczegdélowy zabudowy oraz przedstawi¢ go do
akceptacji Architekta.

Szafki kuchenne wykonane z ptyty widérowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, obustronnie melaminowane;j,
waskie krawedzie wykonczone obrzezem PCV o grubosci 2 mm w kolorze plyty.

Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 Iub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Tyt szafek plyta hdf 4 mm biata wpuszczana w nut z odstgpem od tytu 12 mm, wszystkie polaczenia za pomoca
mimos$rodow.
Do montazu kazdych drzwi zastosowaé 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100
stopni, pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymalo$¢ zawiasow
- 80 tys. cykli.

Drzwi wyposazone w uchwyty stalowe. Wzor uchwytu nalezy przedstawi¢ do akceptacji Architekta.

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacja poziomu o wys. 150 mm.
Cokét dolny - laminat EGGER kolor antracyt U962 ST2 Iub réwnowazny. W przypadku laminatu
rownowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki celem akceptacji przez Architekta.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od goéry. Nisza $cienna — pas pomigdzy szafkami gdrnymi i
dolnymi ptyta widrowa pokryta laminatem w kolorze biatym, identycznym jak blat. Laminat EGGER kolor biaty
W 1000 ST9 lub réwnowazny. W przypadku laminatu rownowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki
celem akceptacji przez Architekta.
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Aneks wyposazony w:

. lodéwke podblatowa do zabudowy, np. BEKO BU 1152 HCA

. zmywarke szer. 45 cm do zabudowy, np. BEKO DIS 5831

. zlewozmywak stalowy jednokomorowy z ociekaczem, np. FRANKE EUROSTAR ETL 614
. baterig stojaca, np. FRANKE TAROS, MODEL SINGLE-FLOW SPOUT

Dopuszcza si¢ zastosowanie sprzetow rownowaznych, przez ktére nalezy rozumie¢ produkty o parametrach nie
gorszych od wyzej wymienionych, spetniajacych wymagania techniczne, eksploatacyjne i jakoSciowe co
najmniej w tym samym zakresie.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji mebli
- Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 35
ANEKS KUCHENNY A3 — wg projektu

Wymiary: szeroko$¢ 2350 mm, glgboko$¢ 600 mm, wysokos§¢ 910 mm.

Wymiary nalezy dostosowac do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowaé projekt szczegdtowy zabudowy oraz przedstawié¢ go do
akceptacji Architekta.

Szafki kuchenne wykonane z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, obustronnie melaminowane;j,
waskie krawgdzie wykonczone obrzezem PCV o grubosci 2 mm w kolorze plyty.

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Tyt szafek ptyta hdf 4 mm biata wpuszczana w nut z odstgpem od tytu 12 mm, wszystkie potaczenia za pomoca
mimo$rodow.
Do montazu kazdych drzwi zastosowa¢ 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100
stopni, pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymalo$¢ zawiasow
- 80 tys. cykli.

Drzwi wyposazone w uchwyty stalowe. Wzor uchwytu nalezy przedstawi¢ do akceptacji Architekta.

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacja poziomu o wys. 150 mm.
Cokot dolny - laminat EGGER kolor antracyt U962 ST2 lub réwnowazny. W przypadku laminatu
réwnowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki celem akceptacji przez Architekta.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od gory. Nisza §cienna — pas pomiedzy szafkami gérnymi i
dolnymi ptyta widrowa pokryta laminatem w kolorze bialym, identycznym jak blat. Laminat EGGER kolor bialy
W 1000 ST9 lub réwnowazny. W przypadku laminatu rownowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki
celem akceptacji przez Architekta.

Aneks wyposazony w:

. lodéwke podblatowa do zabudowy, np. BEKO BU 1152 HCA
. zlewozmywak stalowy jednokomorowy z ociekaczem, np. FRANKE EUROSTAR ETL 614
i baterig stojaca, np. FRANKE TAROS, MODEL SINGLE-FLOW SPOUT

Dopuszcza si¢ zastosowanie sprzetow rownowaznych, przez ktére nalezy rozumie¢ produkty o parametrach nie
gorszych od wyzej wymienionych, spetniajacych wymagania techniczne, eksploatacyjne i jakoSciowe co
najmniej w tym samym zakresie.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy zlozy¢ wraz z oferta:

1. Atest higienicznosci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do
produkcji mebli
2. Atest higienicznosci na ptyte uzyta do produkcji mebli
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OPIS NR 36
ANEKS KUCHENNY A4 — wg projektu (z szafkami wiszacymi)

Wymiary: szeroko$¢ 1415 mm, glebokos¢ 600 mm, wysokos¢ 2008 mm.

Wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowac projekt szczegdélowy zabudowy oraz przedstawi¢ go do
akceptacji Architekta.

Szafki kuchenne wykonane z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, obustronnie melaminowane;j,
waskie krawedzie wykonczone obrzezem PCV o grubosci 2 mm w kolorze plyty.

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Tyt szafek plyta hdf 4 mm biata wpuszczana w nut z odstgpem od tytu 12 mm, wszystkie potaczenia za pomoca
mimosrodow.

Do montazu kazdych drzwi zastosowac¢ 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100
stopni, pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzgdzi (clip). Gwarantowana wytrzymalos¢ zawiasow
- 80 tys. cykli.

Drzwi wyposazone w uchwyty stalowe. Wzor uchwytu nalezy przedstawi¢ do akceptacji Architekta.

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacja poziomu o wys. 150 mm.

Cokot dolny - laminat EGGER kolor antracyt U962 ST2 lub réwnowazny. W przypadku laminatu
rownowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki celem akceptacji przez Architekta.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od gory. Nisza $cienna — pas pomigdzy szafkami gérnymi i
dolnymi ptyta wiérowa pokryta laminatem w kolorze biatym, identycznym jak blat. Laminat EGGER kolor biaty
W 1000 ST9 lub rownowazny. W przypadku laminatu rownowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki
celem akceptacji przez Architekta.

Aneks wyposazony w:

. lodowke podblatowa do zabudowy, np. BEKO BU 1152 HCA
. zlewozmywak stalowy jednokomorowy z ociekaczem, np. FRANKE EUROSTAR ETL 614
. baterig stojaca, np. FRANKE TAROS, MODEL SINGLE-FLOW SPOUT

Dopuszcza si¢ zastosowanie sprzetow rownowaznych, przez ktére nalezy rozumie¢ produkty o parametrach nie
gorszych od wyzej wymienionych, spetniajacych wymagania techniczne, eksploatacyjne i jakosciowe co
najmniej w tym samym zakresie.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Atest higienicznosci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli
- Atest higienicznosci na plytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 37
ANEKS KUCHENNY AS — wg projektu (z szafkami wiszacymi i lada barowa)

Wymiary: szeroko$¢ 2700 (1800) mm, glgbokos¢ 600 (400) mm, wysokosé 2008 (1100) mm.

Wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie.

Przed przystapieniem do produkcji nalezy przygotowaé projekt szczegdtowy zabudowy oraz przedstawié¢ go do
akceptacji Architekta.

Szafki kuchenne wykonane z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, obustronnie melaminowane;j,
waskie krawedzie wykonczone obrzezem PCV o grubosci 2 mm w kolorze plyty.

Ptyta EGGER kolor bialy W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty réwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Tyt szafek plyta hdf 4 mm biata wpuszczana w nut z odstgpem od tytu 12 mm, wszystkie potaczenia za pomoca
mimos$rodow.

Do montazu kazdych drzwi zastosowaé 2 samodomykajace zawiasy puszkowe, o kacie rozwarcia min. 100
stopni, pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymalo$¢ zawiasow
- 80 tys. cykli.

Drzwi wyposazone w uchwyty stalowe. Wzor uchwytu nalezy przedstawi¢ do akceptacji Architekta.

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacja poziomu o wys. 150 mm.

Cokot dolny - laminat EGGER kolor antracyt U962 ST2 lub réwnowazny. W przypadku laminatu
roéwnowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki celem akceptacji przez Architekta.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od gory. Nisza $cienna — pas pomigdzy szafkami gornymi i
dolnymi ptyta wiérowa pokryta laminatem w kolorze biatym, identycznym jak blat. Laminat EGGER kolor biaty
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W 1000 ST9 lub rownowazny. W przypadku laminatu rownowaznego Oferent zobowiazany jest zataczy¢ probki
celem akceptacji przez Architekta.

Front lady pokryty laminatem. Kolorystyka ptyty i laminatu - EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub rownowazny.
W przypadku ptyty i laminatu réwnowaznych Oferent zobowiazany jest zalaczy¢ probki ptyty celem akceptacji

przez Architekta.
Aneks wyposazony w:
. lodowke podblatowa do zabudowy, np. BEKO BU 1152 HCA
. zmywarke szer. 60 cm do zabudowy, np. BEKO
d zlewozmywak stalowy jednokomorowy z ociekaczem, np. FRANKE EUROSTAR ETL 614
o baterig stojaca, np. FRANKE TAROS, MODEL SINGLE-FLOW SPOUT

Dopuszcza si¢ zastosowanie sprzetow rownowaznych, przez ktore nalezy rozumie¢ produkty o parametrach nie
gorszych od wyzej wymienionych, spetniajacych wymagania techniczne, eksploatacyjne i jakosciowe co
najmniej w tym samym zakresie.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli
- Atest higieniczno$ci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 41
OSLONA DOLNA - LONGPLAY LGT-OP-116
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 1436 mm, wysoko$¢ 370 mm.
Ostona dolna (blenda) wykonana z plyty widrowe] trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie
melaminag, klasa higienicznosci E1. Wszystkie waskie krawgdzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w
kolorze ptyty.

Kolorystyka plyty EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku ptyty réwnowaznej Oferent
zobowiazany jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Blenda montowana od spodu do blatu biurka.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére nalezy zlozy¢ wraz z oferta:
- Atest higieniczno$ci na obrzeze oraz na kleje uzywane do waskich krawedzi uzyte do produkcji
mebli
- Atest higienicznosci na ptytg uzyta do produkcji mebli

OPIS NR 42
WOZEK NA KOMPUTER — AKC-IN-033
Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szerokos¢ 280 mm, gigbokos¢ 500 mm, wysokos¢ 580 mm.
Mobilny wozek na komputer wykonany z metalowego preta oraz z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci
18 mm pokrytej obustronnie melamina, klasa higienicznosci E1. Waskie krawedzie oklejone obrzezem PVC o
grubo$ci 2 mm w kolorze plyty.
Ptyta EGGER kolor biaty W 1000 ST9 lub réwnowazna. W przypadku plyty rdwnowaznej Oferent zobowiazany
jest zataczy¢ probki ptyty celem akceptacji przez Architekta.

Wozek wyposazony w 4 kotka z tworzywa w kolorze czarnym.
OPIS NR 43

SIEDZISKO - £2 — WG. PROJEKTU (ODNOWIONE KOZEY GIMNASTYCZNE — DUZE)
Przedmiot uzywany.

W wyposazeniu zaktadu gimnastyki.

Wymiary :

szerokos$¢ 1600 mm, glebokos$¢ 350 mm, wysokos¢ 450 mm.
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Istniejace kozty odczyscié¢ i dostosowaé do wysokosci standardowego siedziska wraz z pomalowaniem nog,
wymiana i zabezpieczenie stop gumowych.

OPIS NR 44

SIEDZISKO - L3 - WG. PROJEKTU (ODNOWIONE KOZLY GIMNASTYCZNE - MALE).

Przedmiot uzywany.

W wyposazeniu zaktadu gimnastyki.

Wymiary :

szerokos$¢ 550 mm, giebokos¢ 350 mm, wysokos¢ 450 mm.

Istniejace kozty odczyscié¢ i dostosowaé do wysokosci standardowego siedziska wraz z pomalowaniem nog,
wymiana i zabezpieczenie stop gumowych.

3.SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprze¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robo6t winien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach, sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
o gotowosci do pracy. Begdzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Jakikolwiek sprze¢t, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy zostana
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wskazuje sig Wykonawcy na konieczno$é stosowania sprze¢tu o krotkich terminach realizacji robot.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne warunki dotyczace transportu

Zastosowane materiaty i wyroby moga by¢ przewozone $srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci ulozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wpltywaja
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatéw 1 wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, projektem organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot wykonczeniowych winien wykazac¢ si¢ mozliwos$cia korzystania
z maszyn i sprzgtu gwarantujacych wilasciwa tj. spelniajaca wymagania ST jako$¢ robot.

Wszystki meble winny by¢ wykonane zgodnie z projektem, a materiaty uzyte do ich produkcji muszg posiadaé
odpowiednie atesty i certyfikaty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogolne zasady kontroli jako$ci podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogélne”.
6.2 Badania w czasie wykonywania robot

W trakcie realizacji rob6t badaniom podlegaja :

wyposazenie wewngtrzne - zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne”
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7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robot w zakresie wykonania jest zgodny z odpowiednimi elementami przedmiaru robot

Zasady przedmiaru i obmiaru rob6t zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze robot” pozycjami .

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace niezbedne do wykonania robot podstawowych nalezy kalkulowaé w
wycenie robot podstawowych.

12.3  Wielkosci obmiarowe

Wielko$ci obmiarowe robot okresla sig na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,,Wymagania og6lne”

8.2 Uznanie robét za poprawne

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

8.3 Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastgpujacym odbiorowi koncowemu.

8.4 Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokot odbioru sporzadzony wedhug
wzoru ustalonego przez Strong Zamawiajaca.

Do odbioru koncowego robdt Wykonawca zobowiazany jest przygotowaé dokumenty, zawierajace w
szczegoblnosci :

rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen

Dzienniki budowy i Ksiggi obmiaréw

wyniki pomiaré6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jako§ciowe wbudowanych
materiatéw 1 wyrobow

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa rozliczenia finansowego begda postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajacym.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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